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Pierscienie zaciskowe
do reduktorow z walem drazonym

Ogilna charakterystyka techniczna

W niniejszym opracowaniu omowione jest polaczenie drazo-
nego walu zdawczego reduktora (motoreduktora) z walem
pelnym odbioru maocy, za pomoca pierécieni rozprezno-
zaciskowwych. Tego typu polaczenie charakteryzuje sie tym, ze
zarowno drazony wat zdawezy jak | wspdlpracujgey 2 nim wat
pelny sa glackie, nie posiadajace rowkow wpustowych,
a przenoszenie momentu {sit} uzyskuje sie dzigki sile tarcia na
powierzchni sprzeganych waldw przez odpowiednie za-
ciénigcie pierscienia na wale drazonym. Omawiany spostb
polaczenia pozwala na szybki i tatwy montaz i demontaz
napgdu. W przypadku cigzkich jednostek lub moggeych
pracowac w warunkach powodujacych korozje lub defor-
macje polaczenia wpustowego, polaczenie za pomocy
pierscienia rozprezno-zaciskowego jest jedynym prak-
tycznym rozwigzaniem. Nalezy podkreslic, ze polaczenie jest
tak dobrane, e odksztalcenie walu drazonego miescl sie
w zakresie odksztalcen sprezystych, a poluzowanie pierscie-
nia przywraca pierwotny luz migdzy walem drazonym
a pelnym. Ponizsze obliczenia sa wazne przy zalozeniu, ze
wspoltczynnik tarcia g,=0,15 | parametr chropowatosci
powierzchni < 16. Pamietac nalezy, aby podczas montazu
powierzchnie faczonych walow byly cayste, ber jakich-
kolwiek zanieczyszczen srodkami smarmymi - w przeciwnym
razie nosnosé polaczenia bedzie znacznie obnizona.

Idolnosé przeniesienia momentn ohrotowego i obciazen

wazibeinych przez potaczenie za pomoca pierscieni rozpreno-

zaciskowych.

Przy obliczaniu wartogci maksymalnege momentu obroto-

wego M, zostaly wzigte pod uwage nastepujgce warunki:

— naprezenia osiowe pominigto, naciski powierzchniowe
roziozone rownomiemie na calej powierzehni wewne-
trznej pierscienia,

— wspolczynnik tarcia migdzy walem drazonym a walem
pelnym u,=0,15,

— pasowanie migdzy otworem awatem H7/h6.
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czeénie, wiedy obliczamy moment zastepczy wg Wzoru:
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Obliczenia watu drazonego

Uzyty wzor opiera sig na obliczeniach rury gruboscienne;.
Polaczenie walu drazonego z walem petnym powodujg
powstanie nastepujacych naprezen:
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W celu zapewnienia jak najwigkszego przenoszonego
momentu przez pierécien rozprezno-zaciskowy na material
walu drazonego stosuje sig stal C45 (R, = 430 N/mm’) lub
zamiennik. Zaleca sig aby waly drazone o cienkich $ciankach
byly wykonane ze stali 42 Crivlo4V100 (R, = 750 N/mm’}.
Dkreslenie wielkosci pierscienia rozpreino-
zaciskowego
Podane w tabelach wartoci momentu przencszonego sg
wartosciami maksymalnymi. W przypadku ich przekroczenia
nastapi poslizg migdzy walem pelnym a drazonym. Dla
pierscienia rozprgzno-zaciskowego nalezy stosowac
wspalczynnik pracy f, co najmniej rowny wspolczynnikowi
pracy dla reduktora. Zalecamy wyzsze wspolczynniki pracy
(patrz przyklad):
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lub przy wystepujgee] jednoczesnie sile wzdluzne;:

I= M ..
M,
M, .. — maksymalny moment pierScienia rozprezno-
zaciskoweqo (tabela)
M,—  moment na wyjéciu reduktara lub moment
urzadzenia napedzanego.
Prayklad: — cbcigzenie rdwnomierme f,>1,6..2
— lekkie obeiazenis udarows f, > 2..25
— duze obcigzenie udarowe f, >3
Zalecamy montaz tulei z brgzu (1a) do wnetrza walu
drazonego (1) z przeciwne] strony pierscienia rozprezno-
zaciskowego. Chroni to przed korozig i umozliwia latwy
demontaz.

Uwagi dotyczace montaiu i demontaiu
Pierscienie rozpreino-zaciskowe sa dostarczane jako
gotowe do montazu i nie powinny byc rozbierane.

Instrukcja montain

1. Usunat podkiadki stosowane do transportu (jesh zostaly
zalozone| umieszczone pomigdzy zewnstrznymi pierscie-
niami.

2. Delikatnie recznie dokrecic sruby dociskowe eliminujge luz
miedzy zewnetrznymi pierscieniami a pierécieniem wew-
netrznym. Pierscien wewnetrzny powinien w dalszym
ciggu dac sie lekko obracac.

3. Smarowac lekko otwor pierScienia rozprgzno-zacisko-
wego w celu ulatwienia montazu pa powierzchni zewng-
trznej walu drazonego reduktora.

4. Zalozye pierscien rozprezno-zaciskowy na wal drazony

i montowac wal drazony reduktora na wale pelnym
urzadzenia. Wat drazony i wat petny musza byé czyste i hez
zanieczyszczed srodkami smarnymi.
Wyjatek: Smarowac tylko powierzchmie przy koiicu
montowanego waln pelmego w miejscu polaczenia z tuleja
2 bram. Nigdy nie smarowaé powierzchni walu peinego
wspdlpracujacej z pierscieniem rozpreimo-zaciskowym.
Sruby dociskowe dokrecac tylko po zamontowaniu walu
drgzonego na wale petnym.

5. Dokrecic lekko Sruby dociskowe by ustalié polozenie
pierscieni zewngtrznych.

6. Za pomoca klucza dynamometrycznego rowno dokrecac
wszystkie sruby jedna po drugie] w kierunku ruchu
wskazowek zegara |ub przeciwnym (nie na krzyz) o okolo
1/4 do 1/2 obrotu, az do chwili osiggniecia wymaganego
momentu dokrecenia (tabela).

Tuleja z brazu (1a) Wial dragony reduktora (1)
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Konstrukcja walow drazonych

Typ pierscienia rozprezno-zaciskowego, numer
czgsci i moment dokrgcania srub dociskowych
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Pierscienie zaciskowe
do reduktorow z walem drazonym

Demontai:

1. Luzowaé kolejno éruby dociskowe w kilku etapach
odkrecajac kazda o okolo 1/4 obrotu.
Ostrzezenie: Nie odkrecac calkowicie srub dociskowych.

2. Poluzowac pierScienie zewnetrizne na wewnetrznym
pierscieniu stozkowym.

3. Zdjac wal drazony z walu peinego.

Konserwacja:

Zamontowany pierscien rozprezno-zaciskawy nie wymaga
konserwacji. Przed ponownym montazem (po diuzszej pracy|
pierScien rozprezno-zaciskowy powinien by¢ rozebrany
i dokladnie wyczyszczony. Przesmarowac stozkowe powierz-
chnie piercieni zewnstrznych i pierscienia wewnetrznego za
pomocq Molycote G-Rapid' plus lub zamiennikiem. Sma-
rowac gwinty | loy $rub smarem uniwersalnym.

Pierscien rozprezno-zaciskowy

o

_ ZS (DIN 93(933%)-10.9)

/ Wal urzadzenia

(peiny)

Wal drazony reduktora

Wartosci wymiarow Hs" i 2" mierzone dla pierscienia rozprezonego

Legenia:

dH [mm]

L [mm]

Fuwe  [KN]  maksymainasita wzdiuzna

Fa [kN]  silawzdluzna

il o [N] maksymalna przenoszona sila wzdluzna
przy M, = 0 [tabela)

M, [Nm]  moment dokrecenia $rub dociskowych
kluczem dynamometrycznym

M, [Nm]  momentwyjSciowy reduktora

M., [Nm]  maksymalny moment przenoszony przez
polgezenie (tabela)

M, [Nml  moment zastepczy przenoszony przez
polaczenie
wspalczynnik bezpieczenstwa
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Uwaga:

[mm]

[mm]

wielkosc srub dociskowych
liczba $rub dociskowych
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E = 206700 [N/mm'] - modul sprezystodei Younga
d

najwigkszy luz graniczny
pasowania H7/hB

Jezeli moment obrotowy i sita wzdluzna wystepujg rowno-
czesnie, obliczamy moment zastepezy M, wg wzoru:
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Typ Mmax **Fax d, | O Ds Hs L z M, e | Zs Ss G
[Nm] (N]__{tmml|immif [mm] | {mm]| {mm] {{mm]] {Nm) | Imm] [kg]
SN2V | 450 | 37330 |24
snosmsv | 510 | a0s30 |25 |35 | es |32 |24 | 4| 7 |52 |8 | mexes |ose
snoessv | 570 | aarmo |6
SN28A0vV [ 810 [ 57750 |28
snaoov | 980 [ esos0 |30 |40 | 78 |3 | s | 4| 12 |60 |8 | mexss |ogs
snaziov | 1130 | 70600 |22
SNy 130 | 77700 {34
snasusv | 1430 | etoa0 |35 |46 | 88 |40 |32 | 4| 12 |es | 10| mess |120
snaeey | 1550 | 86220 |36
SN40B5V [ 2330 | 116600 [40
sn42msv | 2650 | 126400 |42 |55 | 106 |44 | 38 [ 3| 30 |s0 |8 | meo 212
sn4sesv | 3180 | 141300 |45
SNA8E2 | 3050 | 164500 |48
snsomv | 4380 | 175200 |50 |62 | 125 |46 |42 [ 2| 30 |90 | 10| w0 312
snsomyv | ars0 | 180700 |52
SNB5/76Y [ 6510 | 236800 |55
sneorev | 8120 | 270600 |60 |76 | 150 |58 | 54 | 2 | s9 | 108 | 10| mioxs0 [561
snesmev | 9920 | 305100 |65
SN6580V | 11500 | 354200 |65
sn7omov | 13800 | 304000 |70 |90 | 175 |74 | 66 | 4 | 100 | 128 | 10| mizor|ogs
sn75o0v | 16300 | 434600 |75
SN75/108V | 15400 | 410600 |75
snsorosv | 18000 | a4e900 |80 | 108] 200 |76 | 68 | 4 | 100 | 148 | 12| miaa0r | 1247
snasnosv | 20400 | 481000 |85
SNO5/128V | 26800 | 567000 |%
sn100128v | 30400 | 07000 |00 128 | 240 |82 [ 72 | 5 | 250 | 175 | 8 | m1ex0 |195
sn10s/128v | 34100 | sa9200 [ 105
SN106/138v] 31000 | 591200 | 106
snHo3sv | 34600 | 628700 | 110|138 ] 260 |74 |66 | 4 | 250 | 185 | 8 | misa0 |2065
sn 115138v | 38300 | ese500 | 115
SN 115158V | 48600 | 845500 | 115
S ooty | 25000 | 20 |12 1es | 200 | o8 | 88 | 5 | 20 | 2t0 | 12| miteweor |3z
SN 1a01158v | 63500 | geoaon | 130
SN T35/185V ] 57300 | 849400 |13
o rdonony | o200 | e |1a2 ) 185 | 30 |8 | 76 | 5 | 250 | 235 | 12| wrexeer [a652
s 15018sv | 72000 | a72000 | 150
SN T607230v | 102000 | 7270400 | 160
o ooy [ 115000 | deoooom | 201 230 | aoo | 110 | 100 | 5 | 40 | 20 | 12| maoxtoor{esee
s 190/230v | 148000 | 1560700 [ 190




Przykiad zastosowania: hNaped mieszalnika z zastosowaniem motoredukiors SK 11282-.3150/4 z walem drazonym ze stozlowymn pierscieniem Zaciskowym

Motoreduktor mocowany na ranmeniu reak ackiadka amatyzues. . p——
Maksymalny momentd2 000 Nm,
Pigrscien rp_zprezno—zauskﬂw = 1&]!231]
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