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Dokument si pre¢téte a uschovejte jej pro budouci pouziti

Pfed zahajenim praci na zafizeni a jeho uvedenim do provozu si peclivé prectéte tento dokument.
Bezpodmine¢né dodrzujte pokyny, uvedené v tomto dokumentu. Ty jsou predpokladem
bezporuchového a bezpe&ného provozu a splnéni pfipadnych zaru¢nich narokda.

Pokud vaSe dotazy tykajici se zachazeni se zafizenim nejsou v tomto dokumentu zodpovézeny nebo
pokud potfebujete daldi informace, kontaktujte Getriebebau NORD GmbH & Co. KG.

Némecka verze tohoto dokumentu je originalem. Smérodatny je vzdy dokument v némeckém jazyce.
Pokud je tento dokument k dispozici v jinych jazycich, jedna se o preklad pivodniho dokumentu.

Tento dokument uchovavejte v blizkosti zafizeni, aby byl v pfipadé potieby k dispozici.

Pro vaSe zafizeni pouzijte verzi této dokumentace, platnou v dobé& dodani. Aktualné platnou verzi
dokumentace naleznete na www.nord.com.

Vezméte na védomi i nasledujici podklady:

+ katalogy prevodovky,

» dokumentaci elektromotoru,

» dokumentaci zabudovanych nebo dodanych komponent,
+ specialni dokumentaci dle udaji na typovém Stitku.
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Prdmyslové pfevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS
Dokumentace

Oznaceni: B 2050

Mat. Cis.: 6053010

Konstrukéni fada:  Pfevodovky a motory s pfevodovkou
Typova fada: SK 5207 az SK 15507,

SK 5217 az SK 11217,

SK 5321 az SK 15421,

SK 5418 az SK 12418

Typy pfevodovek: Primyslové prevodovky
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Prehled verzi

Prehled verzi

Nazev, Objednaci €islo / Poznamky
Datum Verze
Interni kod
B 2050, 6053010/ 0613
unor 2013
B 2050, 6053010/ 3814 VSeobecné korektury
zafi 2014
B 2050, 6053010/ 1915 VSeobecné korektury
duben 2015
B 2050, 6053010/ 0916 Prepracovani ATEX dokumentace / RozSifeni volitelného

bfezen 2016

prislusenstvi

Rozsifeni konstrukéni fady
Nova prohladeni o shodé
VSeobecné korektury

B 2050, 6053010/ 1817 Prepracovani
kvéten 2017
B 2050, 6053010/ 1819 Prepracovani ATEX dokumentace

kvéten 2019

Rozsifeni konstrukéni fady MAXXDRIVE® XT
Nova prohladeni o shodé
VSeobecné korektury

B 2050, 6053010 / 4419 Rozsahlé prepracovani bezpecnostnich a vystraznych upozornéni,
fijen 2019 Odstranéni prohlaseni o shodé dle DIN EN 13463-1
Pfepracovani pro opci MS a MF
Doplnéni opce SAFOMI
Doplnéni SK 5217 az 11217
DoplInéni kapitoly Emise hluku
DoplInéni v kapitole Intervaly prohlidek a udrzby
V8eobecné korektury
B 2050, 6053010 / 4620 Doplnéni popisu pro opce DB a VL/KL 2/3/4/6
listopad Doplnéni opce OH
2020 Pfrepracovani tabulek pro mazaci olej a minimalni spoustéci teploty
VSeobecné korektury a doplnéni
B 2050, 6053010 / 3921 Redakéni prepracovani
z&fi 2021 VSeobecné korektury a doplnéni
32535
B 2050, 6053010 / 3023 VSeobecné korektury a doplnéni
Cervenec Rozsifeni typu pfevodovek
2023 Vyména typového Stitku
36367 Doplnéni opce SAFOMI

Zmeéna montaze sveérného spoje

Urceni délky chladicich hadic

Uprava naértu momentové podpéry

Pokyny k montazi pfiruby pohonu (voliteIné F1)

Doplrikovy interval vymény oleje v mezipfirubé (moznost WX)
Pfepracovani maziv

Odstranéni EAC Ex

Tabulka 1: Seznam verzi B 2050
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Dolozka autorského prava
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popsaného zafizeni.
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Vydavatel

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
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Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

1 Bezpecnostni upozornéni

1.1 Pouziti v souladu s uréenim

Tyto pfevodovky slouzi k pfenosu toCivého pohybu. Méni pfitom otacky a kroutici moment. Jsou uréeny
pro pouziti v komeréné pouzitych strojich a zafizenich jako souc¢ast pohonnych systému. Pfevodovky
se nesmi uvadét do provozu, dokud neni konstatovano, Ze stroj nebo zafizeni Ize s pfevodovkou
bezpecné provozovat. Pokud by mél vypadek pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou vést k ohrozeni
osob, musi byt stanovena vhodna ochranna opatfeni. Stroj nebo zafizeni musi odpovidat mistnim
zakonlm a smérnicim Musi byt spinény vSechny aplikovatelné pozadavky bezpeénosti ochrany zdravi.
Zejména se musi v pfislusné oblasti platnosti respektovat smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES a
UKCA ,Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008°.

PFevodovky jsou vhodné pro pouZiti v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu v souladu s kategorii, udanou
na typovém Stitku. Splfiuji poZadavky na ochranu proti vybuchu podle smérnice 2014/34/EU a smérnici
"Equipment and Protective Systems Intended for Use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations
2016: Great Britain" pro kategorii uvedenou na vyrobnim stitku. Pfevodovky se smi pouzivat pouze s
komponentami, které jsou urCeny pro pouZiti v prostfedi s nebezpecim vybuchu. BEéhem provozu nesmi
byt pfitomna atmosféra s pfitomnosti plynd, par a mih (Zéna 1 nebo 2, oznaceni lIG) a prachu (Z6na 21
nebo 22, oznaceni lID). V pfipadé hybridni smési atest pfevodovky zanika.

Konstruk&ni Upravy prevodovky jsou nepfipustné a vedou k zaniku certifikace pfevodovky.
Pfevodovky se smi pouzivat pouze v souladu s udaji v technické dokumentaci Getriebebau

NORD GmbH & Co. KG. Neni-li pfevodovka pouzita v souladu s dimenzovanim a udaji v provoznim a
montaznim navodu, mlize to vést k jejimu poskozeni. MiZe to mit za nasledek i Ujmu na zdravi.

Zaklad nebo upevnéni pfevodovky musi byt dimenzovany v souladu s hmotnosti a toCivym momentem.
Musi se pouzit vdechny existujici upeviiovaci prvky.

Nékteré prevodovky jsou vybaveny chladici spiralou / chladicim systémem. Tyto pfevodovky se smi
uvést do provozu, az kdyZz je pfipojen chladici okruh a je v provozu.

1.2 Bezpecénostni upozornéni pro ochranu proti vybuchu

Pfevodovky jsou vhodné pro pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu Pro zajisténi ochrany proti
vybuchu se musi dodateCné respektovat nasledujici upozornéni.

Vezméte na védomi vSechny technické udaje uvedené na typovém Stitku a dodrzujte je. Vezméte na
védomi specialni dokumentaci udanou na typovém stitku v poli ,S“ a rovnéz navody dalSiho vybaveni a
nastaveb.
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1.2.1 Oblast pouziti

Prevodovky musi byt dimenzovany odbornym zplsobem. Pretizeni mize vést k prasknuti
konstrukénich dill. Pfitom mize dojit k vzniku jisker. Vyplite peclivé poptavkovy formular.
Getriebebau NORD GmbH & Co KG provadi dimenzovani prevodovek na zakladé udaji v
poptavkovém formulafi. Vezméte na védomi upozornéni k vybéru prevodovky v poptavkovém
formulafi a v katalogu.

Ochrana proti vybuchu se vztahuje vyluéné na prostfedi, odpovidajici kategorii zafizeni a druhu
vybu$né atmosféry dle oznaceni na typovém stitku. Typ pfevodovky a vSechny technické udaje musi
souhlasit s projekénimi Udaji zafizeni popf. stroje. Pokud existuje vice provoznich bodu, nesmi byt v
Zadném provoznim bodé pfekroen maximalni vykon pohonu, to€ivy moment nebo pocet otacek.
PFevodovka se smi pouzivat pouze v montazni poloze, odpovidajici pfisludné pracovni poloze. Pfed
montézi pfevodovky zkontrolujte pfesné v8echny udaje na typovém Stitku.

PFi vSech pracich, jako napf. pfepravé, skladovani, elektrickém pfipojeni, uvedeni do provozu a
opravach, nesmi byt pfitomna vybusna atmosféra.

Atmosférické podminky, ve kterych mlze byt pohon provozovan, musi byt dle normy DIN EN ISO
80079-36 v rozmezi okolniho tlaku 80 kPa az 110 kPa a obsahu kysliku pfiblizné 21 %.

1.2.2 Nastavby a vybaveni

Pfevodovky s chladicim systémem, urCenym pro chlazeni oleje se bez chlazeni maziva nesmi uvadét
do provozu. Funkce chlazeni maziva musi byt kontrolovana. P¥i pfekro€eni pfipustné teploty se musi
pohon odstavit. Pravidelné kontrolujte vyskyt unikd netésnostmi.

Vybaveni, namontované k pfevodovce, jako napf. spojky, které mohou byt namontovany na vstupni
a vystupni hfidele, femenice, chladici zafizeni, ¢erpadla, senzorika atd. a rovnéz hnaci motory musi
byt rovnéz vhodné pro pouziti v z6né s nebezpecim vybuchu. Oznaceni motoru dle ATEX musi
souhlasit s udaji projekéni specifikace zafizeni popf. stroje.

Spojky pro adaptéry IEC nebo NEMA popsané v této pfiruéce nemaji samostatné oznaceni ATEX-.

1.2.3 Maziva

Nevhodné oleje mohou vést k riziku vzniceni. Pouzivejte proto vyluéné oleje, odpovidajici idajlim
na typovém Stitku. Doporuceni maziv naleznete v pfiloze tohoto provozniho a montazniho navodu.

1.2.4 Provozni podminky

Pokud je pfevodovka vybavena zpétnou zapadkovou brzdou, vezméte na védomi minimalni otacky
pro uvolnéni zpétné zapadkové brzdy a rovnéz maximalni otacky. Prevodovky se zpétnou
zapadkovou brzdou na hnacim hfideli mohou byt provozovany pouze s minimalnimi otackami
hnaciho hfidele 900 min-1. P¥iliS nizké otdCky vedou k zvySenému opotfebeni a zvySeni teploty.
PFili§ vysoké otacky zpétnou zapadkovou brzdu poskodi.

Pokud jsou pfevodovky vystaveny pfimému sluneénimu ozafeni nebo srovnatelnému zafeni, musi
spole€nost Getriebebau NORD provést analyzu tepelné bilance pfevodovky pro konkrétni zafizeni.
Bez tohoto ovéfeni je velmi pravdépodobné, Ze dojde k nepfipustnému zvySeni teploty.

Jiz malé zmény montaznich pomérl mohou podstatné ovlivnit teplotu pfevodovky. Pfevodovky s
teplotni tfidou T4 nebo maximalni teplotou povrchu 135 °C nebo méné musi byt opatfeny teplotni
nalepkou. Pokud je teplota povrchu pfilis vysoka, bod ve stfedu teplotni nalepky se zbarvi ¢erné.
Pokud se bod zbarvi ¢erné, odstavte pfevodovku okamzité z provozu.
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1.2.5 Radialni a axialni sily

Vstupni a vystupni prvky mohou do pfevodovky vnaset pouze maximalni pfipustné radialni sily Fr1
a Frz a axidlni sily Faz, které jsou uvedeny na vyrobnim &titku (viz oddil 2.2 "Typovy 8&titek").
Zejména u femen0 a fetézu je tfeba dat pozor na spravné napnuti.

Pridavné sily od nevyvazenych nabojl jsou nepfipustné.

1.2.6 Montaz, instalace a uvedeni do provozu

Chyby pfi instalaci vedou k zdeformovani a nepfipustné vysokym zatézim pnutim. Tim dochazi k
zvySenym teplotdm povrchu. Respektujte instrukce pro instalaci a montaz v tomto provoznim a
montaznim navodu.

Pro v€asnou identifikaci zavad, které mohou zvysit nebezpedi vybuchu, provedte pfed uvedenim do
provozu vSechny kontroly, pfedepsané v tomto provoznim navodu a navodu k udrzbé. Neuvadéjte
pfevodovku do provozu, pokud jste pfi kontrolach zjistili nesrovnalosti. Provedte konzultaci se
spole¢nosti Getriebebau NORD.

U prevodovek s teplotni tfidou T4 nebo s maximalni teplotou povrchu pod 200 °C provedte pfed
uvedenim do provozu mérfeni teploty povrchu pfevodovky. Pfevodovku neuvadéjte do provozu,
pokud je zméfena teplota povrchu pfili§ vysoka.

SkFif pfevodovky musi byt pro zajisténi odvodu elektrostatického naboje uzemnéna.

Nedostate€né mazani vede k zvySeni teploty a tvorbé jisker. Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte
hladinu oleje.

1.2.7 Kontrola a udrzba

Provadéjte svédomité vSechny kontroly a udrzbové prace predepsané v tomto navodu k obsluze a
montazi, abyste zabranili zvySeni rizika vybuchu v dlsledku poruch a poskozeni. V pfipadé, Ze jsou
béhem provozu zjistény nesrovnalosti, musi se pohon odstavit. Provedte konzultaci se spole¢nosti
Getriebebau NORD.

NedostateCné mazani vede k zvySeni teploty a tvorbé jisker. Hladinu oleje pravidelné kontrolujte v
souladu s udaji v tomto provoznim a montaznim navodu.

Usazeniny prachu a necistot vedou k zvySeni teploty. Prach se mlize usazovat i uvnitf netésnych
krytG. Odstranujte pravidelné tyto usazeniny v souladu s Udaji v tomto provoznim a montaznim
navodu.

1.2.8 Ochrana pred elektrostatickym nabojem

Nevodivé povlaky nebo nizkotlaké hadice se mohou elektrostaticky nabit. Pfi vyboji mohou vzniknout
jiskry. Takové komponenty se nesmi pouzivat v prostfedi, v kterych se musi podcitat s procesy s
tvorbou elektrostatickych naboju. Olejova expanzni nadrzka s olejoznakem smi byt umistény
maximalné v oblastech skupiny plynu IIC .

Pfevodovky jsou uréeny pro kategorii 2G skupina IIC (zéna 1 skupina IIC) a 2D skupina IlIC (zéna
21 skupina llIC) s vhodnym, elektrostaticky testovanym natérem.

V pfipadé nasledného lakovani je tfeba zajistit, aby se barva nemohla elektrostaticky nabit.

Pro znemoznéni elektrostatického naboje, se smi povrch Cistit pouze hadrem, navihéenym vodou.

14
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1.3 Aplikované typy nevybusného provedeni dle DIN EN ISO 80079-37
Byly aplikovany nasledujici typy nevybudného provedeni:

* Opatreni pro zajisténi konstrukéni bezpecnosti ,.c*

Pevnostni a tepelné vypocty pro kazdy pfipad pouziti

Vybér vhodnych materiald, komponent

Vypocet doporueného intervalu generalni opravy,

Interval kontroly stavu maziva, a tim zajisténi mazani loZisek, tésnéni a ozubeni
Pozadovana tepelna kontrola pfi uvedeni do provozu

» Opatfeni k zajisténi zapouzdrfeni proti vniknuti kapalin ,k*
— Ozubeni je mazano vhodnym mazivem
— Udaj pfipustného maziva na typovém &titku
— Udaj naplnéni maziva
» Opatreni k zajisténi kontroly zapalnych zdroja ,,b*
— Pouziti monitorovani teploty v chladicich systémech oleje jako systému ochrany proti vzniceni
b1.

1.4 Neprovadéjte zadné konstrukéni Upravy

Na pfevodovce neprovadéjte Zadné konstrukéni Upravy. Neodstranujte Zadna bezpe€nostni zafizeni.
Nemérnite puvodni povrchovou Upravu / natér ani nenanasejte dalsi povrchovou Upravu / natér.

1.5 Provadéni prohlidek a udrzbovych praci

V disledku nedostate¢né udrzby a poSkozeni muze dojit k chybnym funkcim, které mohou mit za
nasledek Uujmu na zdravi.

» Provadéjte v pfedepsanych intervalech vSechny prohlidky a udrzbové prace.
* Vezméte také na védomi, Ze po delSim skladovani je pfed uvedenim do provozu nutna prohlidka.
+ Poskozenou pfevodovku neuvadéjte do provozu. Pfevodovka nesmi vykazovat Zzadné netésnosti.

1.6 Kvalifikace personalu

Veskeré prace, tykajici se pfepravy, skladovani, instalace a uvadéni do provozu a také udrzby smi
provadét pouze kvalifikovany odborny personal.

Kvalifikovany odborny personal jsou osoby, disponujici vzdélanim a zkuSenostmi, umozniujicimi
rozpoznani eventualniho nebezpedéi a jeho zabranéni.

Opravy pievodovky smi provadét pouze spole€nost Getriebebau NORD GmbH & Co. KG nebo osoba,
opravnéna v souladu se zakonnymi pfedpisy o ochrané pfed vybuchem.
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1.7 Bezpecnost pri ur€itych ¢innostech

1.7.1 Kontrola poskozeni pri prepravé

Poskozeni pfi pfepravé mlze vést k chybné funkci pfevodovky a z toho plynouci Ujmé na zdravi. Na
oleji, uniklém z pfevodovky v dusledku poskozeni pfi pfepravé mohou osoby uklouznout.

» Zkontrolujte obal a pfevodovku z hlediska poSkozeni pfi pfepravé.
» Pfevodovku, poSkozenou pfi pfepravé neuvadéjte do provozu.

1.7.2 Bezpecnostni upozornéni pro instalaci a udrzbu

Pfed v8emi pracemi na pfevodovce odpojte pohon od zdroje energie a zajistéte ho proti nechténému
zapnuti. Nechte pfevodovku vychladnout. Potrubi chladiciho okruhu zbavte tlaku.

Vadné nebo poskozené dily, montazni adaptér, pfiruba a kryty mohou mit ostré hrany. Noste proto
pracovni rukavice a pracovni odév.

1.8 Nebezpedi

1.8.1 Nebezpeci pfi zvedani

PFi padu prevodovky nebo v dlsledku kyvavych pohybud mize dojit k téZkému zranéni osob. Vezméte
proto na v&domi nasledujici pokyny:

* Nebezpecnou oblast velkoplosné zajistéte. Dbejte na dostatek mista k vyhnuti pfi kyvajicim se
bfemenu.

* Nevstupujte nikdy pod zavédena bfemena.

» PouZijte pouze dostateéné dimenzované a pro dany ucel vhodné pfepravni prostfedky. Hmotnost
prevodovky zjistite z typového Stitku.

» Pfevodovky se smi prepravovat pouze pomoci fetézovych tfrmenl a zvedacich popruhl popf. fetézl
v Uhlu 90° az 70° k horizontale. Pokud je na pfevodovce namontovan motor, nepouzivejte ke zvedani
zavésna oka motoru. Zavésna oka motoru nejsou uréeny k zvedani motoru s téZkymi nastavbami.
Vezméte na védomi ¢ast 3.1 "Preprava pfevodovky".

1.8.2 Ohrozeni rotujicimi dily

U rotujicich dila hrozi nebezpe€i poranéni. To muze vést k vaznym zranénim, jako je napf. rozdrceni
nebo uskrceni.

» Zaijistéte ochranu proti dotyku. Kromé hfidelll se to tyka i ventilatord a hnacich a vystupnich prvkd,
jako jsou femenové pohony, fetézové pohony, svérné spoje a spojky. Pfi koncepci oddélujicich
bezpe&nostnich zafizeni zohlednéte eventualni dobéh stroje.

* Nepouzivejte pohon nikdy bez krytd nebo odnimatelnych kryt.

» Pfed instalaci a udrzbou zajistéte pohon proti zapnuti.

* Ve zkuSebnim provozu nezapinejte pohon bez namontovaného vystupniho prvku, nebo licované
pero zajistéte.

* Dodrzujte také bezpecnostni pokyny uvedené v navodech k obsluze a montazi od vyrobcl
dodavanych soucasti.

1.8.3 Ohrozeni pfi stoupani na prevodovku
Pfi stoupani na pfevodovku mohou osoby spadnout a téZce se zranit.

» Stoupejte na pfevodovku pouze pfi pracich Udrzby a opravach a pouze pfi odstavené prfevodovce.
* Nestoupejte nikdy na konce hfideld, ochranné kryty a potrubi.
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1.8.4 Nebezpeci od vysokych a nizkych teplot

Béhem provozu se prevodovka mlze zahfat na teplotu vy$si nez 90 °C. Dotyk horkych povrchl nebo
kontakt s horkym olejem muze zpUsobit popaleniny. Pfi velmi nizkych okolnich teplotach miize dojit pfi
dotyku ke kontaktnim omrzlinam.

» Pfevodovky se po provozu nebo za velmi nizkych teplot dotykejte pouze v pracovnich rukavicich.

» Pfed udrzbovymi pracemi nechte pfevodovku po provozu dostateéné vychladnout.

» Pokud hrozi za provozu nebezpedi dotyku pfevodovky osobami, zajistéte ochranu proti dotyku.

» Béhem provozu muze z tlakového odvzdusnovaciho Sroubu narazové unikat horka olejova miha.
Zajistéte vhodna ochranna opatfeni, aby nedoslo k ohrozeni osob.

* Nepokladejte na pfevodovku zadné snadno vznétlivé pfedméty.

1.8.5 Ohrozeni mazivy nebo jinymi substancemi

Chemické substance pouzité s pfevodovkou mohou byt jedovaté. Vniknou-li Vam tyto latky do oc¢i, miize
dojit k poskozeni zraku. Kontakt s Cisticimi prostfedky, mazivy a lepidly mize vést k podrazdéni
pokozky.

PFi otevreni odvzduShovacich Sroubd muze unikat olejova miha.

Vlivem maziv a konzervacénich prostfedk( mohou byt pfevodovky kluzké a vyklouznout z rukou. Na
rozlitém mazivu hrozi nebezpeci uklouznuti.

* P¥i praci s chemickymi substancemi noste ochranné rukavice a pracovni odév, odolné proti vlivam
chemikalii . Po praci si umyjte ruce.

» Pokud muze dojit k rozstfiku chemikalii, napFiklad pfi pInéni oleje nebo pfi ¢isténi, noste ochranné
bryle.

» Vnikne-li chemikalie do oka, vyplachnéte je ihned velkym mnozstvim studené vody. Pfi potizich
vyhledejte I1ékare.

* Respektujte bezpecnostni listy chemikalii. Bezpecnostni listy ulozte pohotové v okoli pfevodovky.

* Rozlité mazivo ihned zachytte pomoci vhodného sorbentu.

1.8.6 Ohrozeni hlukem

Mnohé prfevodovky nebo namontované komponenty jako napf. ventilator zplsobuji za provozu zdravi
Skodlivy hluk. Pfi nutnosti prace v blizkosti takové pfevodovky, noste ochranu sluchu.

1.8.7 Ohrozeni mazivy pod tlakem

Chladici systém je pod velmi vysokym tlakem. PoSkozeni nebo otevreni chladiciho vedeni pod tlakem
muze vést ke zranéni. Pfed pracemi na pfevodovce zbavte okruh chladiva tlaku.

B 2050 cs-3023 17
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2 Popis prevodovek

2.1 Druhy prevodovek a typové oznaceni

2-stupniova 3-stupnova
SK 5207 SK 5307
SK 6207 SK 6307
SK 7207 SK 7307
SK 8207 SK 8307
SK 9207 SK 9307
SK 10207 SK 10307
SK 11207 SK 11307
SK 12207 SK 12307
SK 13207 SK 13307
SK 14207 SK 14307
SK 15207 SK 15307

@ ©) |
e WP e L g
N T drelk

Tabulka 2: Pehled pfevodovek MAXXDRIVE Standard - Celni prevodovky

3-stupniova 4-stupnova
SK 5407 SK 5507
SK 6407 SK 6507
SK 7407 SK 7507
SK 8407 SK 8507
SK 9407 SK 9507
SK 10407 SK 10507
SK 11407 SK 11507
SK 12407 SK 12507
SK 13407 SK 13507
SK 14407 SK 14507
SK 15407 SK 15507

Tabulka 3: Piehled prevodovek MAXXDRIVE Standard - Kuzelo€elni prevodovky

2-stupriova

SK 5217

SK 6217

SK 7217

SK 8217

SK 9217

SK 10217

SK 11217

n |

Tabulka 4: Prehled prevodovek MAXXDRIVE XT — Kuzelo¢elni pfevodovky MAXXDRIVE XT

18
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3-stupniova 4-stupnova

SK 5321 SK 5421 L~

SK 6321 SK 6421 §%

SK 7321 SK 7421 2

SK 8321 SK 8421

SK 9321 SK 9421

SK 10321 SK 10421

SK 11321 SK 11421

SK 12321 SK 12421

SK 15321 SK 15421

Tabulka 5: Pfehled pfevodovek MAXXDRIVE XD — Celni pfevodovky

3-stupnova

SK 5418

SK 6418

SK 7418

SK 8418

SK 9418

SK 10418

SK 11418

SK 12418

-"‘I"-. — n r'lﬁh

p=1 . .
RN O L) B e [i |

"\“-j Teel!

Tabulka 6: Piehled prevodovek MAXXDRIVE XJ — Kuzelo€elni prevodovky

SK 49320

SK 59320

SK 15319

Tabulka 7: Pfrehled prevodovek MAXXDRIVE Specialni provedeni

Dvojita pfevodovka (opce: WG) ze dvou jednotlivych pfevodovek. Tak znamena napfiklad typové
oznaleni dvojité pfevodovky SK 13307/7282, Ze se sklada z jednotlivych pfevodovek SK 73 a SK 7282.
Pro montované pfevodovky vezméte na védomi dokumentaci B 2000.

B 2050 cs-3023
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Obr. 1: 2-stupiiova kuzeloéelni pfevodovka MAXXDRIVE® XT
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“Q ‘=
5.3
.‘é S Popis
oK
A duty vystupni hfidel
B upevnovaci prvek
CcC chladici spirala
CS1-X chladici systém olej/voda
CS2-X chladici systém olej/vzduch
D momentové rameno
DB vysousSeci filtr
DRY dodate¢na opatfeni proti Uniku oleje pro montazni polohu M5 (True Drywell) se standardnim
ulozenim
EA duty vystupni hfidel s drazkovanim
ED pruzné momentové rameno (udaj na typovém Stitku D)
EF celulézovy filtr
EV plny vystupni hfidel s drazkovanim
EW vstupni hfidel s drazkovanim
F vystupni pfiruba B14
FAN-A axialni ventilator
FAN-R radialni ventilator
FK vystupni pfiruba B5
FV odvétravaci filtr
F1 Vstupni pfiruba
\ ochranny kryt
H66 kryt duté hridele 1P66
IEC normalizovana motorova pfiruba IEC
michadlové provedeni
KL2 - standardni loZiska
michadlové provedeni
KL3 - standardni loziska
- Drywell
michadlové provedeni
KL4 - standardni loziska
- True Drywell
michadlové provedeni
- standardni loziska
KL6 - True Drywell
- patkové provedeni
L oboustranny plny vystupni h¥idel
LC obézné mazani se vstiikovanim oleje pro valiva loZiska, snizena hladina oleje
LCX obé&Zné mazani se vstfikovanim oleje pro valiva loZiska a ozubeni, vyrazné snizend hladina oleje
M GRIPMAXX™
MC motorova konzole
MF... zakladovy ram motoru
MFB zakladovy ram motoru s brzdou
MFK zakladovy rdm motoru s pruznou spojkou
MFT zakladovy ram motoru s hydrodynamickou spojkou
MO meéfici zafizeni a Cidla
MS... motorova konzola
MSB motorova konzola s brzdou
MSK motorova konzola s elastickou spojkou
MST motorova konzola a hydrodynamickou spojkou
MT motorova stolice
NEMA normalizovana nastavba motoru NEMA
OH ohfev oleje
0SG olejové prahleditko
OST olejoznak
oT vyrovnavaci expanzni nadrzka s olejoznakem
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@ ‘=
5.3
~§ g Popis
%8
PT100 teplotni Cidlo
R zpétna zapadkova brzda
S svérny spoj
SAFOMI adaptér motoru bez t&snéni pro vertikalni prevodovky
\ piny vystupni hridel
VL zesilena loziska
VL2 ml'chgdlolvé wovedeni
- zesilend loZiska
michadlové provedeni
VL3 - zesilena loziska
- Drywell
michadlové provedeni
VL4 - zesilena loziska
- True Drywell
VL5 provedeni s extrudérovou pfirubou
michadlové provedeni
- zesilena loziska
VL6 - True Drywell
- patkové provedeni
w volny vstupni hfidel
w2 dva volné konce hnaciho hridele
w3 tfi volné konce hnaciho hfidele
WG Pfedfazena pfevodovka
WX pomocny pohon

Tabulka 8: Provedeni a volitelné prislusenstvi
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2 Popis prevodovek

2.2 Typovy stitek

Typovy Stitek musi byt na pfevodovce pevné pfipevnén a nesmi byt vystaven trvalému znecisténi. V
pfipadé, ze je typovy Stitek necitelny nebo poskozeny, obratte se na servisni oddéleni firmy NORD.

/
( mﬂp‘ Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
DRIVESYSTEMS 22939 Bargteheide/GERMANY c €
)
Type| SK ) ‘
AN a A
No. @ ] L ‘
ny (3) rimin - n 4 (@ timin M (12>
N 0 o . 49 TN
oMy (4 Nmopy (8) kwog | (3 —’7
i BN a) a A T
Frol (B) | Fpyl (9) | T | U4
. —
Fol 6) |0 @] 40 |9 xg) A5 mm
_
< 16 M| A8 |
2 A
® : |0
147 NS
\\17/" -
.\\

Obr. 2: Typovy stitek

Legenda

1 Typ pfevodovky NORD

2 Vyrobni &islo

3 Jmenovité otacky vystupniho hfidele
pfevodovky "

4 Jmenovity kroutici moment na vystupnim
hFidel

5 Max. pFipustna radiélni sila na vystupnim
hfideli pfevodovky

6 Max. pfipustna axialni sila na vystupnim hfideli
pfevodovky

7 Jmenovité otacky hnaciho hfidele pfevodovky
popf. hnaciho motoru

8 Maximalni pfipustny vykon pohonu

9 Max. pfipustna radialni sila na vstupnim htideli
pfevodovky pfi opci W

10  Hmotnost

11 Celkovy pfevodovy pomér

12 Montazni poloha

13  Rok vyroby

14  Pfipustny rozsah okolni teploty

15 Max. vzdalenost pro plUsobisté radialni sily Fr2

16
17

18

19

Druh maziva, viskozita a mnozstvi
Oznaceni dle DIN EN ISO 80079-36:

1.
2.

Skupina (vzdy Il, ne pro daini zafizeni)
Kategorie (2G, 3G pfi plynu popt. 2D, 3D pfi
prachu)

Oznaceni neelektrickych pfistrojii (Ex h) nebo
typ nevybusného provedeni pokud k dispozici
(c)

Skupina vybusnosti pokud k dispozici (plyn: IIC,
11B; prach: IlIC, 11IB)

Teplotni tfida (T1-T3 nebo T4 pro plyn) nebo
max. povrchova teplota (napf. 125 °C pro
prach) nebo specialni max. povrchova teplota
viz specialni dokumentace

EPL (equipment protection level) Gb, Db, Gc,
Dc

Respektujte specialni dokumentaci a/nebo
sledujte méfeni teploty pfi uvedeni do provozu
X)

Interval generalni opravy v provoznich hodinach
nebo specifikace bezrozmérné tfidy udrzby CM

Cislo specialni dokumentace

1)

Maximalni pfipustné otacky jsou o 10 % vy$si nez jmenovité otacky, pokud neni pfekro¢en maximalni pfipustny vykon pohonu P1

Pokud jsou pole FR1, FR2 a FA2 prazdna, jsou sily nulové. Pokud je pole xR2 prazdné, je pusobeni sily FR2 soustfedéno na ¢ep

vystupniho hfidele.

B 2050 cs-3023
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Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

V pfipadé pfevodovych motoru (pfevodovky se zabudovanym elektromotorem) ma elektromotor viastni
vyrobni &titek se samostatnym oznagenim v souladu se smérnici 2014/34/EU (ATEX). Ozna&eni motoru
musi rovnéz odpovidat specifikacim projektu zafizeni a stroje.

Pro komplet motoru s pfevodovkou plati vzdy nizSi ochrana pfed vybuchem dle oznaéeni
pfevodovky a elektromotoru.

Pokud je elektromotor provozovan na frekvenénim meénici, vyzaduje motor schvaleni pro provoz na
frekvenénim ménici v souladu se smérnici 2014/34/EU. PFi provozu s méni¢em frekvence jsou mozné
vyrazné rozdilné jmenovité otdCky na typovych Stitcich motoru a pfevodovky. Pfi sitovém provozu
motoru jsou pfipustné rozdily jmenovitych otd€ek na typovych Stitcich motoru a pfevodovky az + 60
ot./min.
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3 Preprava, skladovani, montaz

3.1 Preprava prevodovky

A vYSTRAHA

Nebezpeci od padajicich bremen

* Pro zvedani nepouzivejte zavésna oka na namontovaném motoru.
» Dejte pozor na t&zisté pfevodovky.

Prevodovku prepravujte opatrné. Narazy na volné konce hfidelt vedou k poskozeni uvnitf pfevodovky.
Na pfevodovku nesmi byt pfipeviiovana zadna dodate¢na bifemena.

Pro uchyceni, popf. usnadnéni pfepravy pfevodovky, pouZijte vhodné pomocné prostfedky, jako napf.
nosné traverzové konstrukce apod. Pfevodovky bez Sroubl s okem Ize pFepravovat pouze pomoci
fetézovych tfrmenl a zvedacich popruht popf. -fetézu v uhlu 90° az 70° k horizontale.

Pfevodovky naplnéné olejem pfepravujte pouze v montazni poloze.

PFi uvazovani za zavésné Srouby s okem nesmi vzniknout Zadny Sikmy tah. Pokud je nutno, pouZijte
otocna zavésna oka

Véazaci prostfedky pfed pouzitim zkontrolujte.

Vyobrazeni v nasledujicich podkapitolach ukazuji vzorovou prepravu prevodovky.
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3.1.1 Preprava standardnich prevodovek

Legenda
1. Zvedaci popruh
2: Retézovy trmen
X: nepfipustné
/- pfipustné

Obr. 3: Preprava standardni prevodovky
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3.1.2 Preprava prevodovek s motorovym adaptérem

Srouby s okem umist&né na motoru se pro pfepravu nesmi pouZit.

Legenda
1. Zvedaci popruh
2: Retézovy trmen
X: nepfipustné
V. pfipustné

Obr. 4: Preprava prevodovky s motorovym adaptérem
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3.1.3 Preprava prevodovek s pomocnym pohonem nebo s piediazenou pirevodovkou
(opce: WG, WX)

Srouby s okem na pomocném pohonu, na prediazené pfevodovce nebo na motoru se nesmi k prepravé
pouzivat.

Legenda
1. Zvedaci popruh
2: Retézovy tfmen
X: nepfipustné
/. pfipustné

Obr. 5: Pieprava prevodovek s pomocnym pohonem nebo s prediazenou prevodovkou:
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3.1.4 Preprava prevodovek s pohonem klinovym femenem

Srouby s okem umisté&né na motoru, stejné& jako na motorové konzole se pro pfepravu nesmi pouZit.

v/ v/

1

70°-90°

0
el

[€]
NS

Legenda
1: Zvedaci popruh
2: Retézovy tfmen
X: nepfipustné
/- pfipustné

Obr. 6: Pieprava prevodovky s pohonem klinovym femenem
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3.1.5 Preprava pfevodovky v michadlovém provedeni

Srouby s okem umist&né na motoru se pro pfepravu nesmi pouzit.

Pokud kvali IEC nastavbé nelze otvory pro zavésné Srouby pouzit, musi se pro umoznéni spravné
pFepravy pouzit specialni vazaci prostfedky. Srouby s okem dle DIN 580 a DIN 582 se nesmi pouZit.

A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni v disledku prevraceni nebo preklopeni prevodovky

* Respektujte polohu tézisté pohonu.
* Motor pfepravujte pokud mozno ve svislé poloze.

<70°

Legenda
1: Zvedaci popruh
2: Retézovy tfmen
X: nepfipustné
/. pfipustné

Obr. 7: Preprava prevodovky v michadlovém provedeni
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3.1.6 Preprava prevodovek s momentovou konzolou nebo na zakladovém ramu

Pfevodovka s momentovou konzolou nebo na motorovém zakladovém rdmu se smi pfepravovat pouze
se zajisSténymi zavésy a zvedacimi popruhy popf. zvedacimi fetézy. PouZijte pouze uvazovaci body na
momentové konzoli motoru nebo na zakladovém ramu.

90’
N

1] I
—

R O==C S e o

Legenda

1. Zvedaci popruh
2: Ret&zovy trmen

X: nepfipustné

V. pfipustné

Obr. 8: Preprava prevodovek na momentové konzoli motoru nebo na zakladovém ramu

¢ ¢ &

.

Il
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3.2 Skladovani a odstavky

3.2.1 Vseobecna opatreni

» Pfevodovku skladujte v suchém prostoru pfi relativni vihkosti vzduchu nizsi nez 60 %.

+ Prevodovku skladujte pfi teploté v rozmezi od - 5 °C do + 50 °C bez vyraznych teplotnich vykyvu.

» Prevodovku nevystavujte pfimému slune€nimu ozafeni nebo UV zéfeni.

* V okoli nesmi byt Zadné agresivni nebo korozivni latky (kontaminovany vzduch, ozén, plyny,
rozpous$tédla, kyseliny, louhy, soli, radioaktivita, atd.),

» Pfevodovka nesmi byt vystavena otfesim a vibracim.

» Pfevodovku skladujte v montazni poloze (viz kapitola 7.1 "Konstrukéni provedeni a montazni
poloha"). Zajistéte ji proti pfevraceni.

3.2.2 Skladovani a odstavky delSi nez 3 mésice
Dodate¢né k ¢asti 3.2.1 "VSeobecna opatfeni"respektujte nasledujici opatfeni.

» Opravte poSkozeni natéru. Zkontrolujte, zda je na styéné plochy pfirub, konce hfideli a nenatfené
plochy nanesen antikorozni pfipravek. V pfipadé potfeby naneste na povrchy vhodny antikorozni
prostfedek.

» Zaviete vSechny otvory na pfevodovce.

* Vystupnim hfidelem se musi kazdé 3 mésice otocCit o min. jednu otacku, aby se zménila kontaktni
poloha ozubeni a valivych téles v loZiscich.

Za timto uCelem by pfevodovka neméla byt provozovana v rezimu DOL (pfimo na siti), aby se
zabranilo prokluzovani valivych téles.

+ U pfevodovek s ob&Znym mazanim (opce: LC, LCX) se musi motorové Cerpadlo kazdé 3 mésice
spustit. K tomu by nemély byt pfevodovka popf. ¢erpadlo provozovany DOL (direct online). Otacky
se musi postupné zvySovat az na 50 % otacek uvedenych na typovém Stitku, aby se zabranilo pfilis
vysokym tlakiim v €erpadle a v systému mazaciho potrubi pfi studeném startu.

+ Kontrolujte pravidelné vnitini konzervaci. Konstrukéni dily musi byt smocCeny olejem.

3.2.3 Skladovani a odstavky delSi nez 9 mésict

Za urCitych podminek je mozné skladovani po dobu 2 az 3 let. Uvedena doba skladovani je pouze
orientacni. Skute€na mozna doba skladovani zavisi na mistnich podminkach. Jako doplnék k ¢astem
3.2.1 "V8eobecnd opatfeni"a 3.2.2 "Skladovani a odstavky del$i nez 3 mésice"respektujte nasledujici
opatreni.

Pfevodovky Ize dodat pfipravené k dlouhodobému skladovani. Tyto pfevodovky jsou zcela naplnény
mazivem, do pfevodového oleje je pfimichano antikorozni &inidlo VCI nebo jsou naplnény malym
mnozstvim koncentratu VCI. PfisluSné informace najdete na nalepce na télese pfevodovky.
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Stav prevodovky a skladovy prostor pro dlouhodobé skladovani pred uvedenim do provozu:

+ Prevodovku skladujte pfi teploté v rozmezi od - -5 °C +40 °C bez vyraznych teplotnich vykyva.

» Zkontrolujte, zda je v odvzdusSfiovacim Sroubu tésnici $filira. Ta se béhem skladovani nesmi
odstranit.

» Prevodovku skladujte v suchém prostoru. Pokud je relativni vihkost nizsi nez 60 %, Ize pfevodovku
skladovat az 2 roky; pokud je nizSi nez 50 %, Ize ji skladovat az 3 roky.

» V tropickych oblastech chrarite pfevodovku pfed poSkozenim hmyzem.

* Montazni komponenty pfevodovky, jako jsou motory, brzdy, spojky, femenovy pohon, chladici
jednotky, musi byt pfi dlouhodobém skladovani chranény v souladu s jejich navodem k obsluze.

» U prevodovek naplnénych koncentratem VCI pro dlouhodobé skladovani se musi koncentrat VCI
nejpozdéji po 2 letech obnovit a rozdélit v oleji otaCenim hnaciho hfidele.

Kromé pfiprav uvedenych v &asti 4 "Uvedeni do provozu"jsou nutna nasledujici opatfeni:
» Zkontrolujte pfevodovku z hlediska vnéjSiho poskozeni.

» Po dobé skladovani del3i nez 2 roky nebo pfi skladovacich teplotach mimo pfipustny rozsah -5 °C
az +40 °C vyménte pfed uvedenim do provozu mazivo v prevodovce.

* U kompletné naplnéné pfevodovky se musi naplfi oleje zredukovat dle provedeni. MnozZstvi a typ
maziva naleznete na typovém Stitku.

+ U prfevodovek bez naplné oleje se musi pfed uvedenim do provozu naplnit olej na hladinu,
stanovenou dle kapitoly 5.2.6 "Hladina oleje"a zkontrolovat. VCI koncentrat mize v pfevodovce
zUstat. VCI koncentrat neni misitelny s mazivy na bazi polyglykolu (PG oleje). Pfi pouziti PG olejl
se musi VCI koncentrat z pfevodovky odstranit. S pfisadou VCI pouzivejte pouze typy oleju uvedené
na typovém §titku a schvalené spole¢nosti Getriebebau NORD (viz kapitola 7.3.2 "Pfevodové oleje").

* U opce VL2/KL2 az VL6/KL6 se musi mazané lozisko ve spodni vystupni pfirubé domazat, pokud je
prevodovka skladovana déle nez 2 roky. Zivotnost maziva se snizuje jiZ pfi odstaveni ptevodovky po
dobu delSi nez 9 mésicu. (viz kapitola 5.2.16 "Domazani loZiska ve vystupni pfirubé (opce:
VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)").

» Pfevodovky s naplni VCI koncentratu pro dlouhodobé skladovani jsou kompletné zaviené. Dejte
pozor na to, aby pfed uvedenim do provozu bylo namontovano odvzdusnéni a eventualné bylo
odjisténé. Montazni polohu Ize zjistit z pfisluSného rozmérového vykresu.

3.3 Kontrola konstrukéniho provedeni

Pfevodovka smi byt v provozu pouze v udané pracovni poloze. Pfipustna pracovni poloha je uvedena
na typovém 8titku v poli IM. Pfevodovky, které maji na typovém Stitku v poli IM uvedenou zkratku UN,
jsou na pracovni poloze nezavislé. Kapitola 7.1 "Konstruk&ni provedeni a montazni poloha" udava
pracovni polohy jednotlivych typu pfevodovek. Pokud je v poli IM uvedeno X, musi se respektovat
specialni dokumentace, jejiz Cislo je uvedeno v poli S.

Dbejte na to, aby provedeni podle typového Stitku odpovidalo namontované instalacni poloze a aby se
instalaéni poloha béhem provozu nezménila.

U motoru s pfevodovkou dodrzujte také navod k obsluze motoru.
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3.4 Pripravy pro montaz

3.4.1 Kontrola z hlediska poskozeni

Ihned po obdrZeni zkontrolujte obal a dodavku z hlediska poSkozeni pfi pfepravé. Zkontrolujte zejména
radialni tésnici krouzky a uzaviraci kryty. PoSkozeni ohlaste okamzité pfepravci.

Nepouzivejte pohon v pfipadé zjevného poskozeni, napfiklad netésnosti.

3.4.2 Odstranéni ochrannych prostredku proti korozi

Motor s pfevodovkou je na vSech nechranénych kovovych plochach a hfidelich pfed pfepravou chranén
proti korozi vrstvou antikoroznich prostredka.

Pred montazi odstrarnte ze vSech hfideld, pfirubovych ploch a ploch Sroubd na pfevodovce dukladné
antikorozni prostfedek a eventualni znecidténi (napf. zbytky barvy).

3.4.3 Kontrola sméru otaceni

Pokud nespravny smér otaceni mize vést k nebezpeli nebo poskozeni, zkontrolujte spravny smér
otaceni vystupniho hfidele pfi zkusebnim provozu pfed jeho pfipojenim ke stroji. Pfi provozu dbejte na
spravny smér otaceni.

U pfevodovek s integrovanou zpétnou zapadkovou brzdou mlze zapnuti hnaciho motoru ve sméru
blokovani vést k poSkozeni pfevodovky. U téchto pfevodovek jsou na vstupni a vystupni strané uvedeny
na pfevodovce Sipky. Tyto Sipky ukazuji smér otaceni pfevodovky. Pfi pfipojeni motoru a jeho Fizeni se
musite pfesvédcit (napf. kontrolou sledu fazi), Zze se pfevodovka bude otacet pouze pozadovanym
smérem.

3.4.4 Kontrola okolnich podminek

Zajistéte, aby se v misté instalace nebo pozdé&ji b&hem provozu nevyskytovaly Zadné agresivni,
korozivni latky, které by napadaly kovy, maziva nebo elastomery. Pokud Ize takové latky oCekavat,
provedte konzultaci se spoleCnosti Getriebebau NORD.

Pfevodovka a zejména radialni t&€snici krouzky, by mély byt chranény pfed pfimym sluneénim ozarenim.

3.4.5 Montaz olejové nadrze (opce OT)

Olejova nadrz (opce: OT) je pfi expedici prevodovky standardné jiz namontovana. Pokud tomu tak neni,
Ize uréenou pozici zjistit z pfislusného rozmérového vykresu.

3.4.6 Bezucpavkovy adaptér pro vertikalni prevodovku (opce: SAFOMI)

Adaptér motoru SAFOMI je pfi dodani uzavfen. UloZte pfevodovku do montézni polohy a opatrné
sejméte ochranny kryt.

POZOR

Poskozeni lozisek, prevodu a hridelt.
Cizi télesa v pfevodovce mohou poskodit loziska, pfevody a hridele.

« Zabranite vniknuti cizich téles do pfevodovky.
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3.5 Montaz prevodovky

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze

* Montaz pfevodovky se nesmi provadét za pfitomnosti vybusné atmosfeéry.

POZOR

Poskozeni loziska a drazkovaného dilu

* Na prfevodovce neprovadéjte Zadné svarovaci prace.
* Nepouzivejte pfevodovku jako uzemnovaci bod pro svareCské prace.

Aby se zabranilo pfehfati béhem provozu, musi byt v misté instalace spIinény nasledujici podminky:

* Vzduch musi volné proudit kolem v3ech stran pfevodovky.

» U saciho otvoru pro ventilator musi byt volny prostor s ihlem 30°.

+ PFevodovka nesmi byt uzaviena ani zakryta.

* Nevystavujte pfevodovku energeticky intenzivnim zarenim.

» Zamezte nechténému ohfevu prevodovky horkym vzduchem z jinych agregatu.

+ Z&klad nebo pfiruba, na nichz je pfevodovka upevnéna, nesmi b&hem provozu pfivadét do
pfevodovky Zadné teplo.

» V prostoru pfevodovky se nesmi hromadit prach.

V pfipadé, Ze vySe uvedené podminky nelze dodrzet, musi se provést konzultace s vyrobcem NORD.

Zaklad, na kterém je pfevodovka pfipevnéna, se nesmi chvét, musi byt tuhy a rovny. Rovinnost povrchu
plochy pro pfiSroubovani k zakladu musi byt provedena s poZadovanou pfesnosti (viz kapitola 7.5
"Tolerance pro pfipojovaci plochy"). Zaklad musi byt navrzen podle hmotnosti a krouticiho momentu s
ohledem na sily plasobici na pfevodovku. Pfili§ mékké spodni konstrukce mohou vést k radialnimu a
axialnimu vychyleni b&€hem provozu, které v klidovém stavu neni méfitelné. PFfi montazi pfevodovky na
betonovy zaklad pomoci Sroubl do zdiva nebo zakladovych blokl vytvorte v zakladu odpovidajici
prohlubné. Upinaci listy musi byt po vyrovnani zality do betonového zakladu.

Pfevodovka musi byt pfesné vyrovnana dle hfidele pohanéného stroje, aby na pfevodovku neplsobily
zadné pridavné sily v dasledku pfepnuti. Na pfesném vyrovnani os hfidelt zasadné zavisi zivotnost
hFideld, lozZisek a spojek. Proto je vzdy tfeba usilovat o nulovou odchylku v zarovnani. Tolerance koncl
hfidele a rozméry pfirubovych spoji naleznete v rozmérovém listu souvisejicim s objednavkou.
Dodrzujte také pozadavky uvedené v provoznim navodé pouzité spojky.

Pfevodovku upevnéte vsemi Srouby. Pouzijte Srouby minimalné jakosti 8.8. Utahnéte Srouby spravnym
utahovacim momentem. (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroub(").

Uzemnéte skfin pfevodovky. U motord s pfevodovkou zajistéte uzemnéni pomoci pfipojeni motoru.
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3.6 Montaz naboje na plny hridel (opce: V, L)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci vybuchu v disledku zvyseni teploty nebo tvorby jisker
@ Pfi nepfiznivé pusobicich smykovych silach se mlize pfevodovka nepfipustné

ohfivat. Loziska, ozubeni a skfifi se mohou poskodit a zpUsobit jiskieni.

» Radialni sila by méla na pfevodovku pusobit pokud mozno co nejtésné;ji.

PFi provedeni s plnym hfidelem (opce: V, L) jsou vstupni a vystupni hfidel opatfeny uzavifenou drazkou
pro licované pero dle DIN 6885 a stfedicim otvorem dle DIN 332.

Pfislusné licované pero 6885-A je obsazeno v rozsahu dodavky.

POZOR

Poskozeni pfevodovky plisobenim axialnich sil
Nespravnou montazi muze dojit k poskozeni loZisek, ozubenych kol, hfideld a skfini.

» Pouzijte vhodny montazni pfipravek.
* Nenarazejte naboje nikdy pomoci kladiva.

\
\ W} ’
| 4

v

Obr. 9: Priklad jednoduchého montazniho pripravku

PFi montazi dbejte na pfesnou vzajemnou polohu os hfidell. Dodrzujte pfipustné tolerance vyrobce.

m Informace

K montazi vyuzijte zavit v ose hfidele pfevodovky. K ulehéeni montaze je doporu¢eno pfedem natfit
naboj mazivem nebo naboj kratce zahrat na cca 100 °C.

Umistéte spojku podle montaznich pokynl pro spojku na vykresu konkrétni zakazky. Pokud neni na
vykresu uvedena poloha, vyrovnejte spojku do jedné roviny s koncem hfidele motoru.

Hnané a hnaci prvky smi na prevodovku pulsobit pouze maximalné pfipustnymi, radialnimi
smykovymi silami FR1 a FR2 a axialnimi silami FA2 (viz typovy S§titek). Dejte pozor zejména u
femenU a fetézu na spravné napnuti.

PFidavné sily od nevyvazenych nabojli jsou nepfipustné.

36 B 2050 cs-3023



DRIVESYSTEMS 3 Preprava, skladovani, montaz

Frizu < Frozu

N

V Frizul

Radialni sila by méla na pfevodovku pusobit pokud mozno co nejtésnéji. U hnacich hfidell s volnym
koncem (opce W) plati maximalni pfipustna radialni sila Fr1 pfi plsobeni radialni sily na stfed volného
Cepu hfidele. U vystupnich hfidelt nesmi pasobeni radialni sily Frz pfekrogit hodnotu xrz. Je-li radialni
sila Frz pro vystupni hfidel udana na typovém Stitku, ale neni udana hodnota xrz, je uvazovano
pusobeni sily uprostfed ¢epu hfidele.

Fr1 Fr2

Fa1 Fa2

— _——
L— 1 — T

XRr2

T

1/2

Obr. 10: Pripustné pusobeni sily na vstupni a vystupni hridel
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3.7 Montaz prevodovek s dutym hridelem (opce: A, EA)

POZOR

Poskozeni pfevodovky plisobenim axialnich sil
Nespravnou montazi muze dojit k poskozeni loZisek, ozubenych kol, hfideld a skfini.

» Zkontrolujte, zda duty hfidel a hfidel stroje nemaji poSkozené plochy a hrany, a vSechna pfipadna
posSkozeni pfed montazi odstrarite.

* Pouzijte vhodny montazni pfipravek.

* Nenarazejte naboje nikdy pomoci kladiva.

* Duty hfidel pfed montazi a béhem ni pfesné vyrovnejte s hfidelem stroje. Duty hfidel se nesmi
vzpficit.

Potfebna délka licovaného pera pevného hfidele stroje musi byt dostate¢n& dimenzovana, aby byl
zajistén bezpeclny prenos sil. Pfi pouziti drazkovani (opce EA) musi byt drazkovani piného hfidele stroje
provedeno ve spravneé velikosti a se spravnymi tolerancemi.

Montaz a pozdéjSi demontaz si usnadnite, pokud hfidel a naboj pfed montazi natfete mazivem s

antikoroznim uc¢inkem (napf. NORD Anti-Corrosion vyr. ¢is. 089 00099). Prebyte¢né mazivo miize po
montazi unikat a eventualné odkapavat. Po zabéhu cca 24 h ocistéte dikladné okoli vystupniho hfidele.

) '
1

Obr. 11: Naneseni maziva na hridel a naboj
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3.7.1 Montaz dutého hiidele s upeviovacim prvkem (opce: B)

S upevriovacim prvkem (moznost B) Ize pfevodovku upevnit na hfidele s osazenim i bez néj. Utahnéte
Sroub upevriovaciho prvku spravnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty
Sroub0").

Montaz Legenda

—_

Upevnovaci prvek

S @ 2: Pojistny krouzek

iéO) 3:  Zavitova ty¢

— & 4: Matice se zavitem
= 5:  Pojistny Sroub
6: Vicko

7. Zavitova ty¢

©) o
8: Demontazni prvek
Fixace 9: Matice se zavitem

Demontaz

Obr. 12: Montaz a demontaz upevinovaciho prvku (schématické znazornéni)

Montaz je nezavisla na provedeni hfidele.
Montaz

Provedeni s osazenim:

1. Zatladte duty hfidel pomoci upeviiovaciho prvku (1), zavitové ty€e (3) zavitové matice (4) az na doraz
k osazeni.

Pfi provedeni bez osazeni:

1. Do vnitiniho pojistného zapichu hfidele vlozte vhodny pojistny krouzek (2).
2. Zatlatte duty hfidel pomoci upeviovaciho prvku (1), zavitové ty&e (3) a zavitové matice (4) az na
doraz k pojistnému krouzku (2).
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Fixace

Provedeni s osazenim:

1. Vlozte upevnovaci prvek (1) dlouhym stfedicim primérem do hfidele a zafixujte jej pojistnym
Sroubem (5).

Pfi provedeni bez osazeni:

1. Vlozte upevnovaci prvek (1) dlouhym stfedicim primérem do hfidele a zafixujte jej pojistnym
Sroubem (5). Upevriovaci prvek (1) musi celoplo$né pfiléhat k ¢elni plose dutého hfidele.

Demontaz

1. Polozte demontazni prvek (8) na ¢elni plochu hfidele.

2. Vlozte odpovidajici pojistny krouzek (2) do vnéjsiho pojistného zapichu dutého hfidele a umistéte
demontazni prvek s pojistnym krouzkem.

3. ZaSroubujte zavitovou ty€ (7) do demontazniho prvku (8), aby bylo mozno pfevodovku demontovat
ze strojniho hfidele.

Obr. 13: Upevinovaci prvek (priklad)

3.7.2 Montaz dutého hridele se svérnym spojem (opce: S)

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlsledku nespravné montaze svérného spoje

* Napinaci Srouby neutahujte bez namontovaného piného hfidele. Tim by se duty hfidel trvale
deformoval.

Duté hfidele se svérnym spojem chrante pfed prachem, znecisténim a vihkosti. Spole¢nost NORD
doporucuje opci H/H66 (viz kapitola 3.12 "Montaz krytu, usmérfiovaciho plechu (opce: H, H66, FAN,
MF.., MS...)".

Svérny spoj je dodavan pfipraveny k instalaci. Pfed montazi se jiz nemusi rozebirat.

Material plného hfidele musi mit minimalni mez kluzu 360 N/mm?2. To zarugi, Ze v disledku svérné sily
nedojde k zadné trvalé deformaci.

Vezméte bezpodminecné na védomi i dokumentaci vyrobce svérného spoje.

40 B 2050 cs-3023



Co

DRIVESYSTEMS 3 Preprava, skladovani, montaz

Predpoklady

+ Duty hfidel musi byt absolutné bez tuku.

« Standardni piny hfidel stroje musi byt zcela zbaven maziva.

* VnéjSi priimér pIného hfidele musi byt v toleranci h6é do priméru 160 mm véetné nebo g6 pro vétsi
priméry, pokud neni v rozmérovém listu pro objednavku uvedeno jinak. Ulozeni musi byt provedeno
dle DIN EN I1SO 286-2.

Pribéh montaze 2dilného svérného spoje

m Informace

Montéaz probiha podle drahy.
Pouziti momentového kli¢e proto neni nutné!

1. Odstranite kryt, pokud je k dispozici.

2. Povolte napinaci Srouby svérného spoje, ale nevySroubujte je. Napinaci Srouby opét mirné rukou
dotahnéte tak, abyste odstranili vili mezi pfirubami a vnitfnim krouzkem.

3. Posurite svérny spoj na dutém hfideli az do ur€ené polohy. Polohu naleznete v rozmérovém listu
souvisejicim s objednavkou.

4. V pfipadé specialniho dutého hfidele s bronzovym pouzdrem namazte plny hfidel stroje v oblasti,
ktera se bude pozdéji dotykat pouzdra v dutém hfideli (Obr. 14). Bronzové pouzdro tukem nemazte.
Misto upnuti svérného spoje musi byt bezpodminecné zbavené mastnoty.

Legenda
V této oblasti bez pfitomnosti mastnoty
bronzové pouzdro
1 2: oblast svérného spoje
3:  plny hfidel stroje

Obr. 14: Montaz plného hridele stroje pfi specialnich dutych hridelich se svérnym spojem
U standardniho dutého hfidele nenana3ejte na plny hfidel stroje Zadné mazivo.
5. Zasurite piny hfidel stroje do dutého hfidele tak, aby byl prostor svérného spoje vyuZit.

6. Upinaci Srouby svérného spoje utahujte postupné pfiblizné o ¥4 otacky ve sméru hodinovych rucicek
v nékolika otackach.
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7. Po pevném utaZeni napinacich Sroubl musi ¢elni plocha vnitfniho krouZku na strané Sroubu licovat
s Celni plochou vnéjSiho krouzku. Stav pfedpéti svérného spoje tak Ize zkontrolovat vizualné (Obr.
15).

R

_'.Dmm

Obr. 15: Namontovany svérny spoj

8. Duty hfidel pfevodovky a plny hfidel stroje se musi oznacit znackou, aby bylo pozdé&ji mozno
identifikovat prokluz pfi zatizeni.

Standardni pribéh demontaze:

1. Uvolnéte upinaci Srouby svérného spoje postupné ve sméru otaceni hodinovych ruciCek vzdy
priblizné o cca 4 otacky Sroubu po nékolik ota€ek. Napinaci Srouby neodstrariujte ze zavitu.

2. Pokud se vnéjsi krouzek neoddéli od vnitfniho krouzku po pfiblizné jednom otoceni vSech Sroubu,
Ize vnéjSi krouzek povolit pomoci odtlaCovaciho zavitu. Rovnomérné zasroubujte potfebny pocet
upinacich Sroubu do odtlaCovacich zavitt, dokud se vné&jsi krouzek od vnitfniho neoddéli.

3. Odtlacte prevodovku proti dutému hfideli z piného hfidele stroje.

Pokud nebyl svérny spoj delSi dobu pouzivan nebo je zneCistény, rozeberte jej pfed opétovnou montazi
a vycistéte. Zkontrolujte svérny spoj z hlediska poSkozeni nebo koroze. Pokud nejsou prvky v
bezvadném stavu, nebo jsou poSkozené, vymérite je.

Informace o opravach naleznete v provoznim navodu vyrobce svérného spoje.
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3.8 Montaz prevodovky v prirubovém provedeni (opce: F, FK, VL2/3/4/5,
KL2/3/4)

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlsledku deformace pnutim

* Prevodovky v pfirubovém provedeni se smi s pohanénym strojem seSroubovat pouze pomoci
priruby.

Zavitova plocha pohanéného stroje musi byt navrZzena v souladu s tolerancemi uvedenymi v kapitole
7.5 "Tolerance pro pfipojovaci plochy". Pfiruba pohanéného stroje musi byt stabilni a tuha.

Primér rozte€né kruznice a pocet a velikost zavitovych otvorl na pfirubé prevodovky zjistite z
rozméroveho listu souvisejiciho s objednavkou.

MontaZzni plochy obou pfirub musi byt Cisté.

3.8.1 Michadlové provedeni (opce: VL2, KL2)

Tyto mozZnosti nabizeji zesilend loziska vystupniho hfidele s prodlouZenou rozteéi loZisek. Ty mohou
absorbovat vysoké radialni a axialni sily s del8i Zivotnosti.

U volitelné varianty VL2 je spodni loZisko pfedimenzované, dvoufadé naklapéci valeckové lozisko.
U moznosti KL2 je spodni loZisko kuzZelikové.

Na pfirubé je maznice pro spodni lozisko a uzaviraci Sroub, kterym muze pfi domazavani unikat z
mazaci komory pfebyte¢né mazivo.

0!

Legenda

1. Tlakova tukova maznice

2:  Uzaviraci Sroub pro vystup tuku

Obr. 16: Opce VL2
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3.8.2 Michadlové provedeni s tésnénim Drywell (opce: VL3, KL3)

POZOR

Pravidelné& kontrolujte indikator uniku oleje (viz kapitola 5.2.6.5 "Kontrola indikatoru uniku oleje (opce:
VL3/KL3 s Drywell)").

Tyto opce maji stejné rozméry a limity zatiZzeni jako opce VL2/KL2 (viz 3.8.1 Michadlové provedeni
(opce: VL2, KL2).

Rozdil spociva v tom, Ze v oblasti spodniho valivého lozZiska je utésnénim pomoci dvou radialnich
hfidelovych tésnicich krouzkud vytvofen prostor bez oleje. Dodate¢né utésnéni vici okolnimu prostredi
je pod spodnim loziskem. Tato konstrukce se nazyva Drywell. UmoZfiuje odhalit unik oleje dfive, nez se
objevi mimo pfevodovku. Na pfirubé je umisténo prahleditko oleje pro indikaci uniku oleje.

Spodni lozisko je mazano tukem. Je z vyroby dostate¢né napinéno tukem, ale musi byt pravidelné
domazavano (viz kapitola 5.1 "Intervaly pro kontrolu a udrzbu").

W W | I
. ] -
- o ] 0 Legenda

- 1. Tlakova tukova maznice

© ' 2:  Uzaviraci Sroub pro vystup tuku
— o—k j : ] 2 3:  Prahleditko oleje pro indikaci
( ) Uniku oleje

Obr. 17: Opce VL3/KL3 a VL4/KL4

3.8.3 Michadlové provedeni s True Drywell (opce: VL4, KL4)

V porovnani s variantami VL3 a KL3 (viz 3.8.2 Michadlové provedeni s tésnénim Drywell (opce: VL3,
KL3) obsahuji tyto varianty dodate¢na ochranna opatreni proti unikim (viz kapitola 3.9 "Pfevodovky s
provedenim True-Drywell (opce: VL4, KL4, VL6, KL6, DRY)"). Trubkou olejoznaku s dodateCnym
tésnénim pomoci V-krouzku a nékolika O-krouzkd je riziko uniku oleje snizeno. Snizenim hladiny oleje
se navic minimalizuji ztraty zpusobené rozstfikem.

3.8.4 Provedeni s prirubou extrudéru (opce: VL5)

Konstrukce pfiruby extrudéru kombinuje rozméry pfiruby a dutého hiidele, jakoZz i radialni a axialni
tolerance dle specifikace zakaznika se dvéma nebo tfemi rlznymi standardizovanymi axialnimi
naklapécimi valeCkovymi lozisky pro kazdou velikost pfevodovky.
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3.8.5 Michadlové provedeni s True Drywell a patkovym upevnénim (opce: VL6, KL6)

Tyto opce zahrnuji veSkeré interni prvky opce VL4 nebo KL4 (viz 3.8.3 Michadlové provedeni s True
Drywell (opce: VL4, KL4)). Prvky jsou umistény v pfiSroubovaném pouzdfe bez pfiruby.

\_JL © B
Legenda

ﬂ_ D @ 1:  Tlakova tukova maznice

e L ———— ’
41_:'7:'7‘:7': 2:  Uzaviraci Sroub pro vystup tuku

Obr. 18: Opce VL6/KL6

3.9 Prevodovky s provedenim True-Drywell (opce: VL4, KL4, VL6, KL6, DRY)

POZOR

Vystupni lozisko mazané tukem je chranéno pied olejem oddélenou komorou. Pfili§ mnoho naplnéného
oleje muze trubku kontroly hladiny oleje zaplavit.

Pro zamezeni uniku oleje ze spodniho vystupniho loZiska, je hladina oleje v pfevodovce snizena.
Spodni loZisko vystupniho hfidele je od olejové |azné oddéleno piepazkou. Toto loZisko je mazano
tukem. Je z vyroby dostate¢né naplnéno tukem, ale musi byt pravidelné& domazavano (viz kapitola 5.1
"Intervaly pro kontrolu a udrzbu"). Zbyvajici valiva loZiska a ozubeni jsou mazéna tlakovym ob&Zznym
mazanim pomoci motorového nebo pfirubového Cerpadia.

Lo
ENKR
mSi i o= 2 Legenda
| 1:  Trubka kontroly hladiny oleje

R __l 2:  Hladina oleje
:;5-_: ._‘-1I£', |].

[iINIY
i

Obr. 19: Schématické znazornéni (opce: DRY)
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3.10 Zakladovy ram motoru (opce: MF)

Zakladovy ram motoru je ocelova konstrukce pro pfedmontované pohonné pakety v horizontalni
montazni poloze. Je uréen pro spole¢nou montaz prevodovky, (hydro)spojky a motoru, v pfipadé
potieby také mechanické brzdy, a obsahuje k tomu potfebné ochranné prvky (napf. kryt, opce H).
Podepieni ocelové konstrukce je provedeno nékolika patkami.

Legenda

1. Prevodovka
2:  Motor
3:  Z&kladovy ram

Instalace a montaz

Nepfipustna pnuti, zkrouceni a nedostateCna stabilita mohou pfevodovku a namontované komponenty
poskodit. Maji vyznamny vliv na styk ozubeni i na zatiZzeni loZisek, a tim i na Zivotnost pfevodovky.

Komponenty mezi motorem a pfevodovkou, jako jsou kapalinové spojky nebo brzdy, se dodavaji
pfednastavené. Pfed uvedenim pfevodovky do provozu zkontrolujte a pfipadné opravte sefizeni a
nastaveni téchto soucasti podle pfislusné dokumentace vyrobce. Nespravné vyrovnani vede k
pred€asnému vypadku namontovanych komponent a pfevodovky.

Jednotku pohonu instalujte vodorovné a vyrovnejte ji. Dejte pozor na dostate¢né dimenzovani zakladu
a zachyceni krouticiho momentu. Maximalni pfipustna torze €ini 0,1 mm na 1 m délky.

Zaijistéte beznapétové vyrovnani s hfideli pfipojeného stroje.

Dodrzujte specifické udaje brzdovych a spojkovych komponent z rozmérového listu nebo potvrzeni
objednavky a vSechny pokyny k instalaci a montazi v samostatnych navodech k obsluze a montazi
v8ech instalovanych komponent.

Dal$i upozornéni k montazi zakladového ramu motoru

» PIny hfidel s pruznou vystupni spojkou, viz ¢ast 3.6 "Mont&z naboje na piny hfidel (opce: V, L)"
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3.11 Momentova konzole (opce: MS)

Momentova konzole je ocelova konstrukce pro pfedmontované pohonné pakety v horizontalni montazni
poloze. Pouziva se pro spole¢nou montaz prevodovky, (hydro)spojky a motoru, v pfipadé potfeby také
mechanické brzdy, a obsahuje k tomu potfebna ochranna zafizeni (napf. kryt, opce H). Podepreni
ocelové konstrukce je provedeno pomoci vystupniho hfidele a momentového ramena.

Legenda

1:  Pfevodovka

2:  Motor

3: Momentova konzole
prevodovky

4:  Pruzny prvek (upinaci pouzdro)

\
/ —:3

Instalace a montaz

Nepfipustna pnuti, zkrouceni a nedostatecna stabilita mohou pfevodovku a namontované komponenty
poskodit. Maji vyznamny vliv na styk ozubeni i na zatiZeni loZisek, a tim i na Zivotnost pfevodovky.

Komponenty mezi motorem a pfevodovkou, jako jsou kapalinové spojky nebo brzdy, se dodavaji
pfednastavené. Pfed uvedenim pfevodovky do provozu zkontrolujte a pfipadné opravte sefizeni a
nastaveni téchto souclasti podle pfislusné dokumentace vyrobce. Nespravné vyrovnani vede k
pred€asnému vypadku namontovanych komponent a pfevodovky.

Jednotku pohonu instalujte vodorovné a vyrovnejte ji. Dejte pozor na dostate¢né dimenzovani zakladu
a zachyceni krouticiho momentu. Maximalni pfipustna torze €ini 0,1 mm na 1 m délky.

Zaijistéte beznapétové vyrovnani s hfideli pfipojeného stroje.
Dodrzujte specifické Udaje brzdovych a spojkovych komponent z rozmérového listu nebo potvrzeni

objednavky a vSechny pokyny k instalaci a montazi v samostatnych navodech k obsluze a montazi
v8ech instalovanych komponent.

Dal$i upozornéni k montazi momentové konzole

» Nasuvna pfevodovka pomoci dutého hfidele (opce: A, EA), viz ¢ast 3.7 "Montaz pfevodovek s dutym
hfidelem (opce: A, EA)"

» Plny hfidel s pfirubovou spojkou, viz ¢ast 3.6 "Montaz naboje na plny htidel (opce: V, L)"

» Duty hfidel s upevhovacim prvkem (opce: B), viz ¢ast 3.7 "Montaz prevodovek s dutym hridelem
(opce: A, EA)"

* Duty hfidel se svérnym spojem (opce: S), viz ¢ast 3.7.2 "Montaz dutého hfidele se svérnym spojem
(opce: S)"

Pro ¢ep k podepfeni pruzného prvku doporucuje spolec¢nost NORD ulozeni g6.

Pro zjednoduSeni montaze a ochrané pred korozi Ize do vnitfniho priméru pruzného prvku nanést
vhodné mazivo.

Pruzny prvek je proveden z elastomeru. Ten je pouzitelny az do teploty maximalné +40°C. Prvkem lze
vyrovnat malé, v zavislosti na konstrukénim dilu, montazi podminéné pfesazeni. Pfipustné Udaje Ize
zjistit v dokumentace vyrobce.
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3.12 Montaz krytu, usmérnovaciho plechu (opce: H, H66, FAN, MF.., MS...)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci vybuchu v disledku poskozenych, drhnoucich hfidelovych krytu
@ » Zkontrolujte hiidelové kryty pfed montazi z hlediska poSkozeni béhem dopravy,

napf. vybouleni a zkfiveni.
* PoSkozené hridelové kryty nepouzivejte.

Kryty se v zavislosti na oblasti pouziti pouzivaji z téchto divodu:

* Ochrana osob (ochrana pfed rotujicimi strojnimi dily) (opce: H)
» Ochrana konstrukénich dild pfevodovky (napf. tésnéni) pfi vysokych koncentracich prachu (opce:
H66)

Kryty ventilatord NORD a usmérfiovaci plechy zajistuji spravny pfivod vzduchu k pfevodovce (opce
FAN).

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlsledku chybné montaze
» Ventilator se nesmi ochranného krytu ventilatoru dotykat.

m Informace

« Udrzujte kryt ventildtoru a usmérfiovaci plech bez prachu.

+ Ulpélé nedistoty odstrante z ob&Zzného kola ventilatoru, krytu ventilatoru a ochranné mfizky tvrdym
kartacem.

+ K Zisténi krytu ventilatoru, usmérfiovacich plechd a ochranné mfizky nepouzivejte nikdy vysokotlaké
Cistici zafizeni.

Pouzijte v8echny upeviiovaci Srouby. Zajistéte upeviiovaci Srouby natfenim zajiStovacim lepidlem,
napf. Loctite 242, Loxeal 54-03. Utahnéte upevriovaci Srouby spravnym utahovacim momentem (viz
kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroub(").

3.13 Montaz standardniho motoru (opce: IEC, NEMA, SAFOMI, F1)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze
@ +  Smi se namontovat pouze normalizované motory s certifikatem pro ATEX zénu

dostate¢né kategorie dle typového Stitku motoru.
» U pfevodovek ATEX kategorie 2D (viz. oznaceni ATEX, posledni fadek typového
Stitku pfevodovky) musi mit motor minimaini kryti IP6x.

POZOR

Selhani pohonu
Nespravna instalace mlze vést k poruse pohonu.
« Pfi montazi dbejte na spravnou polohu spojky.
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Hmotnosti motoru udané v nasleduijici tabulce, jakoz i rozmér X max“ nesmi byt prekroceny:

Maximalni pripustné hmotnosti motort IEC a NEMA

IEC 132 160 180 200 225 250 280 315
NEMA 210T 250T 280T 3247 326T 365T
Teziste 200 259 300 330 370 408 465 615
X max1) [mm]
Hmotnost [Kg] 100 200 250 350 500 700 1000 1500

) viz Obr. 20 pro rozmér X max

Tabulka 9: Hmotnosti motorti IEC a NEMA

Maximalni dovolené hmotnosti motorti Transnorm

Transnorm 315 355
Tézisté 615 615

X' max1) [mm]
Hmotnost [kg] 1500 1500

) viz Obr. 20 pro rozmér X max

Tabulka 10: Hmotnosti motorti Transnorm

PFi pfekro¢eni hodnot, udanych v tabulkach, provedte konzultaci se spolecnosti Getriebebau NORD.

X max

Legenda
= 1:

Tézisté motoru

Obr. 20: Tézisté motoru
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3.13.1 Postup montaze motoru se standardni zubovou spojkou (opce: IEC, NEMA)

Vezméte prosim na védomi také samostatnou dokumentaci spojky.

Pfi pouziti jiného typu spojky naleznete postup montaze v dokumentaci pfislusného vyrobce.

. Ocistéte hfidel motoru a pfirubové plochy motoru a adaptéru. Zkontrolujte je z hlediska poSkozeni.

Zkontrolujte montazni rozméry a tolerance motoru a adaptéru.

Umistéte polovinu spojky na hfidel motoru tak, aby licované pero motoru pfi nasazeni zapadlo do
drazky poloviny spojky.

Nasadte polovinu spojky na hfidel motoru podle udaji vyrobce motoru. Umistéte polovinu spojky
podle vykresu specifického pro objednavku spojky. Pokud na vykresu nejsou zadné udaje, vyrovnejte
polovinu spojky do jedné roviny s koncem hfidele motoru.

Obr. 21: Montaz spojky na hfidel motoru

Naneste na zavitovy kolik pojistné lepidlo (napf. Loctite 242 nebo Loxeal 54-03) a zajistéte polovinu
spojky timto zavitovym kolikem. Utahnéte zavitovy kolik spravnym utahovacim momentem (viz
kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroub(").

PFirubové plochy motoru a adaptéru by mély byt pfi instalaci venku a ve vlhkém prostifedi utésnény.
PFirubové plochy pfed montazi motoru natfete kompletné plosnym tmelem (napf. Loctite 574 nebo
Loxeal 58-14).

Namontujte motor spolu s pfiloZzenym ozubenym véncem na adaptér. Utahnéte Srouby adaptéru
spravnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroubd").

50
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3.13.2 Postup montaze motoru se standardni zubovou spojkou (opce: SAFOMI)

POZOR

Mozné poskozeni motoru olejovou mlhou

Vzhledem ke konstrukci se b&éhem provozu mize na koncovy §tit motoru dostat olejova mlha a stfikajici
olej. Pouziti motoru, ktery neni uréen pro styk s olejem, mlize zpUsobit znaéné poSkozeni motoru.

« Adaptér motoru SAFOMI pouZzivejte pouze s elektromotorem, ktery je pro tuto aplikaci specialné
navrzen.
» Obratte se na vyrobce elektromotoru.

Pokrac¢ujte v montazi podle popisu v &asti 3.13 "Montaz standardniho motoru (opce: IEC, NEMA,
SAFOMI, F1)", ale s nasledujici odchylkou v kroku 5:

1. beze zmény
2. beze zmény
3. beze zmény
4. beze zmény

5. Povrchy pfirub motoru a adaptéru musi byt t&sné vici oleji. Pfirubové plochy pfed montazi motoru
natfete kompletné ploSnym tmelem (napf. Loctite 574 nebo Loxeal 58-14).

6. beze zmény

3.14 Montaz spojky pohonu
Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte sefizeni spojky.

V pfipadé zmén provoznich podminek (vykon, otacky, zmény hlavniho pohonu a pohanéného stroje)
nezapomente zkontrolovat provedeni spojky.

3.14.1 Celistova spojka

Obvykle je pfevodovka s motorem spojena pomoci Celistové spojky. U pfevodovek bez adaptéru
IEC/NEMA musi vyrovnani pfevodovky a motoru zajistit provozovatel a spojka se musi namontovat v
souladu s udaiji vyrobce.

Pro pfevodovky s adaptérem IEC/NEMA viz kapitola 3.13 "Montaz standardniho motoru (opce: IEC,
NEMA, SAFOMI, F1)".
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3.14.2 Kapalinova spojka

Vystiikujici olej pfi pretizeni
Olej ze spojky je horky. Nebezpedi popaleni

+ Spojka musi byt opatfena ochrannym krytem, aby bylo mozno odstfikujici olej odvést.

Kapalinové spojky jsou obvykle dodavany s olejovou napini.

Kapalinové spojky jsou obvykle dodavany s tavnou pojistkou. PFi pFetizeni stoupa teplota oleje ve
spojce. Jakmile je dosazeno mezni teploty (obvykle 140 °C), pojistka se roztavi a olej vytéka ze spojky,
aby oddélil motor od pfevodovky dfive, nez dojde k podkozeni obou soucasti. Na vytékajici olej by méla
byt zfizena zachytna vana. Mnozstvi oleje ve spojce Ize zjistit z dokumentace vyrobce. U pfevodovek
na momentové konzoli popf. zakladovém ramu motoru v kombinaci s kapalinovou spojkou je standardné
instalovana zachytna vana.

VoliteIné jsou kapalinové spojky vybaveny jist&nim dotykovym kolikem a samostatnym mechanickym
spinacem.

Legenda

1:  Pojistka spinaciho koliku
2:  Mechanicky spina¢

Obr. 22: Jisténi samostatnym mechanickym spinacem

Vypinaci teplota tavné pojistky je obvykle 120 °C. Tim je zajisté€no, Ze systém bude vyfazen z provozu
pfed dosaZenim teploty pojistky.

Sefizeni mechanického spinate musi byt pfed uvedenim do provozu zkontrolovano pomoci
dokumentace vyrobce. Pfepina musi byt pfipojen k vyhodnocovaci elektronice.

Umistéte spojku podle vykresu specifického pro danou zakazku. Pokud nejsou uvedeny zadné
informace o poloze, vyrovnejte spojku do jedné roviny s koncem hfidele motoru.
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3.14.3 Zubova spojka

Spravné sefizeni naleznete v pokynech vyrobce. Zubové spojky vyzaduji pro fungovani bez opotfebeni
mazani tukem. Pfed uvedenim do provozu namazte zubovou spojku podle pokynu vyrobce.

3.15 Montaz vystupni spojky
V pfipadé zmén provoznich podminek (vykon, otacky, zmény hlavniho pohonu a pohanéného stroje)
nezapomente zkontrolovat provedeni spojky.

Samostatné dodavanou vystupni spojku namontujte a sefidte. K tomu postupujte podle dodané
dokumentace vyrobce.

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte sefizeni spojky.

3.16 Pripojeni chladici spiraly (opce: CC)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci vybuch v disledku zvyseni teploty
@ » Chladici zafizeni se smi provozovat pouze v kombinaci se sledovanim teploty

(PT100).
* Respektujte specialni dokumentaci ATEX, poskytnutou spole¢nosti NORD.

A VYSTRAHA

Moznost zranéni pii odpusténi tlaku
» Na prfevodovce pracujte pouze tehdy, kdyZ je chladici okruh bez tlaku.

POZOR

Poskozeni chladici spiraly

» PfFipojovaci hrdla pfi montazi nepfekrutte.

* Ani po montazi nesmi na chladici spiralu puasobit zadné vnéjsi sily prostfednictvim pfipojovacich dil{
nebo specialniho pfipojovaciho adaptéru (pro 2G/2D).

« Zabrante, aby byly na chladici spiralu pfenaseny za provozu vibrace.

POZOR

Poskozeni chladici spiraly

» Pfi nebezpeci zamrznuti a pred delSi odstavkou vypustte chladici vodu a zbytky vody vyfouknéte
stlaCenym vzduchem.

m Informace

Pouziti dvou chladicich spiral (opce: 2CC)

Pokud pouZijete dvé chladici spiraly , musi se pfipojit paralelné a nikoliv v fadé. Jen tak je zajisténo,
Ze je k dispozici potfebny chladici vykon.

B 2050 cs-3023 53



Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

Pro pfivod a odvod chladiva jsou na pfevodovce nebo krytu skfiné pfipojky s trubkovym zavitem pro
montaz potrubi nebo hadicovych vedeni. Pfesnou velikost trubkového zavitu Ize zjistit z pfislusného
rozméroveho vykresu.

Chladici spirala musi byt kompletné ponofena, protoze jinak maze dojit k tvorbé kondenzaéni vody.

Pokud je pred chladici spiralu pfedfazen prutokovy regulator, je pfipojeni odpovidajicim zplsobem
prodlouzeno. Chladivo se pak musi pfivadét pfes regulator pratoku. Dodrzujte navod k obsluze
regulatoru pritoku.

Tlak chladiva nesmi pfekrocit 8 bar (3D/3G) / 2 bar (2D/2G). Pro vylou€eni poSkozeni pfili§ vysokym
tlakem se doporuduje, namontovat na pfivodu chladiva redukéni ventil.

Mnozstvi potfebné chladici kapaliny zavisi na velikosti chladici spiraly. V zavislosti na pfipojeni skfiné
plati nasledujici priitoky:

» Prufez pfipoje G3/8“: 5 I/min
» Prufez pfipoje G1/2: 10 I/min.

Legenda
1: Chladici spirala

Obr. 23: Chladici viko s namontovanou chladici spiralou (schématické znazornéni)
Pfed montazi odstrarite z pfipojovacich hrdel uzaviraci zatky a chladici spiralu proplachnéte, aby se do

chladiciho systému nemohly dostat zadné nedistoty. Potom propojte pfipojovaci hrdla s chladicim
okruhem. Smér proudéni chladiva je libovolny.

3.17 Montaz externiho chladiciho zafizeni (opce: CS1-X, CS2-X)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze

* Pro provoz v atmosféfe s nebezpe€im vybuchu se smi pouzit pouze chladici
zarizeni, schvalena a oznacena pro tento ucel. Oznaceni dle ATEX musi

@ souhlasit s udaji projekéni specifikace zafizeni popf. stroje.
+ Chladici agregat se smi provozovat pouze v kombinaci se sledovanim teploty

(PT100).
* Respektujte specialni dokumentaci ATEX, poskytnutou spole€nosti NORD.

POZOR

Poskozeni chladiciho systému

» PfFipojovaci trubky nebo hadice montujte bez zatizeni.

* Ani po instalaci nesmi na chladici systém prostfednictvim pFipojovacich trubek pUsobit Zzadné vnéjsi
sily.

« Zabrante pfenosu vibraci na chladici zafizeni b&éhem provozu.
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Externi chladici zafizeni jsou ur€ena vyluéné pro chlazeni maziva pfevodovky a nikoliv pro mazani
pfevodovky.

m Informace
Lze zajistit i jiné polohy pfipojeni. Pfi kombinaci ob&Zného mazaciho systému s externi chladici
jednotkou musi byt propojeno tlakové a saci potrubi mezi obéZnym mazacim systémem a chladici
jednotkou. Polohy pfipojeni naleznete v rozmé&rovém listu konkrétni zakazky.

Pfipojte chladici zafizeni v souladu s obr. Obr. 24. Na prefabrikovanych hadicovych vedenich
neprovadéjte bez konzultace NORD Zadné Upravy.

umistéte na uroven hladiny oleje nebo nizZe.

Dalsi informace o chladicim zafizeni a pokyny k ovladani naleznete v navodu vyrobce chladiciho
zafizeni. Technické mezni hodnoty v této dokumentaci vyrobce jsou prioritni.

Legenda

1: Pfipojka sani - Pfevodovka

2: Pfipojka sani -
Cerpadlo/Chladici zafizeni

3: Pfipojka vytlaku - Chladici
zafizeni

4: Pripojka vytlaku - Pfevodovka

5.  Kontrola teploty PT100
(volitelné / doporuceno)

6: Prfipojka chladici vody

Obr. 24: Primyslové prevodovky s chladicim zafizenim CS1-X a CS2-X
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Legenda
-4 - -
I??D . @| 1:  Pipojka sani
e .
! —— ! 2:  Cerpadlo

——
——
|_ - - = J 3:
@ | @ ( :> @ 4: PFipojka vytlaku - Chladici zafizeni
5: Kontrola teploty (PT100)
6:

Pfipojka chladici vody

Tepelny vyménik

Obr. 25: Hydraulické schéma pramyslové prevodovky s chladicim zafizenim CS1-X a CS2-X

3.18 Montaz ventilatoru (opce: FAN-A, FAN-R)

Kolo radialniho nebo axialniho ventilatoru je umisténo na rychlobéZzném hfideli prevodovky a zajisténo
proti ndhodnému kontaktu ochrannym krytem ventilatoru. Ventilator nasava vzduch pfes ochrannou
mfizku krytu ventilatoru. BoCni usmérfovaci plechy ventilatoru vedou vzduch kolem skfiné pfevodovky.
Vzduch pfitom odvadi ur€ité mnozstvi tepla ze skFiné.

Jako zvlastni moznost je k dispozici elektricky ventilator nuceného chlazeni pohanény externim
tfifazovym motorem. Pro spravnou instalaci a elektrické pfipojeni postupujte podle pokynu vyrobce.
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3.19 Montaz obézného mazani (opce: LC, LCX)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze
@ + Pro provoz v atmosféfe s nebezpedim vybuchu se smi pouzit pouze cirkula&ni

Cerpadla a €idla, schvalena a oznacdena pro tento ucel.
+ Oznaceni dle ATEX musi souhlasit s udaji projekéni specifikace zafizeni popf.
stroje.

Pro pfevodovku s obéZnym mazanim se pouziva pfirubové nebo motorové cCerpadlo. PFirubové
Cerpadlo je pohanéno hnacim hfidelem pfevodovky. Motorové ¢erpadlo ma samostatny pohon.

Cerpadlo je na prevodovce nainstalovano jiz pfi expedici. V8echna olejova vedeni jsou spravné
pfipojena.

Obézné mazani je obvykle vybaveno tlakovym spinaem. Zajistéte pfipojeni a vyhodnoceni tlakového
spinace.

Spinaci bod tlakového spinace je nastaven z vyroby a muzZe byt zménén pouze po konzultaci se
spole¢nosti NORD.

m Informace
PFi kombinaci ob&Zného mazani s externi chladici jednotkou musi byt mezi obé&Zznym mazénim a
chladici jednotkou pfipojeno tlakové a saci potrubi. Polohy pfipojeni naleznete v rozmérovém listu
konkrétni zakazky.

3.20 Senzorika pro kontrolu prevodovky (opce: MO)

Polohu senzorového systému prevezméte z rozmérového listu souvisejiciho s objednavkou.

Respektujte dokumentaci vyrobce.

3.21 Umisténi teplotni nalepky

U prevodovek teplotni tfidy T4 popf. u pfevodovek s maximalni povrchovou teplotou nizsi nez 135 °C
musi byt na skfini pfevodovky nalepena pfiloZzena teplotni nalepka (vytist€na hodnota 121 °C).

Dil Cis.: 8510400.

Teplotni tfida popf. maximalni teplota povrchu vychazi z oznaceni dle ATEX v poslednim fadku
typového §titku pfevodovky.

PFiklady:

112G Ex h 1IC T4 Gb popf¥. Il 3D Ex h 1lIC T125°C Dc

V prostoru uloZeni pohonu nalepte teplotni nalepku. U pfevodovek s adaptérem IEC/NEMA nalepte
teplotni nalepku jako u &elni pfevodovky.

Teplotni nalepka musi byt pfipevnéna viditelné. V zavislosti na montazni poloze zvolte polohu tak, aby
teplotni nalepka nebyla zakryta konstruk&nimi dily.

Pokud teplota povrchu skfiné pfevodovky prekroci 121 °C, stfed teplotni nalepky se zbarvi ¢erné (viz
kapitola 4.11 "Mé&feni teploty").
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Obr. 26: Umisténi teplotni nalepky u ¢elnich a kuzelo€elnich prevodovek
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3.22 Montaz momentového ramene (opce: D, ED, MS)

POZOR

Zkracena zivotnost lozisek vystupniho hfidele v pfipadé nespravné montaze momentového
ramena

* Dbejte na to, aby nebylo momentové rameno pfi montazi nebo provozu pod pnutim.
*  Momentové rameno neni vhodné pro pfenos radialnich sil.

Momentové rameno by mélo byt namontovano na strané pracovniho stroje, aby byl ohybovy moment
na hfideli stroje nizky. U Celnich pfevodovek s motorovym adaptérem je momentové rameno umisténo
proti motorovému adaptéru.

PFipustné zatizeni v tahu a tlaku pfi montazi nahoru nebo dolU.

O
-]

*
2]
I

jl-—‘

°
e

Legenda /4\
1:  Vidlicova hlava s epy Saoh
2: Zavitovy svornik o
3: Bezudrzbova kloubova hlava "{\\ 5 ,/"
4: Deska vidlice s ¢epy -

5: PodloZka

Obr. 27: PFipustné montazni odchylky momentového ramene (opce D a ED) (schématické zobrazeni)

Délku momentového ramene (opce: D) Ize nastavit v urCitém rozmezi.

1. Provedte horizontalni vyrovnani pfevodovky pomoci zavitového svorniku a matic momentového
ramene. Poté zajistéte nastaveni pojistnymi maticemi.

2. Zajistéte Sroubové spoje momentového ramene napf. pfipravkem Loctite 242 nebo Loxeal 54-03.
Utahnéte Sroubové spoje spravnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty
Sroubud"). Pod hlavu Sroubu zdkaznika pouzijte vhodnou podlozku (ISO 7089).

Momentové rameno pfisluSenstvi ED ma integrovany pruzny prvek a délka se nemusi nastavovat.
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3.23 Pripojeni ohievu oleje (opce: OH)

A NEBEZPECI
Nebezpedi exploze
» Ohrev oleje (opce: OH) je pfipustny pouze pro kategorii 3D/3G.
» Ohrev oleje se smi pouzit pouze v klidovém stavu.
* Prfed zapnutim topnych tyCi se pfesvédcte, Zze jsou topné tyCe kompletné
ponofeny do oleje.

PFi dodani pfevodovky je ohfev oleje jiz namontovan. Pfi pfipojeni ohfevu oleje respektujte navod
vyrobce.

m Informace

Zamezte nadmérnému odvodu tepla

Na mistech instalace, kde jsou obzvlasté nizké okolni teploty nebo intenzivni proudéni vzduchu, jsou
tepelné ztraty prevodovky obzvlasté vysoké. Eventudlné je nutné provést ochranna opatfeni proti
nadmérnym tepelnym ztratam pfevodovky, zejména tehdy, kdyZz nejsou tepelné ztraty dostatecné
kompenzovany ohfevem oleje.

3.24 Dodateény lakovy natér

A NEBEZPECGI
Nebezpeci exploze v dusledku elektrostatického naboje
* Nasledny natér musi mit stejné vlastnosti a tloustky jako plvodni natér.
PFi dodate€ném lakovém natéru pfevodovky se radialni tésnici krouzky, gumové prvky, odvzduSiovaci

Srouby, hadice, typové Stitky, nalepky a dily spojky motoru nesmi dostat do kontaktu s barvami, laky a
rozpoustédly, protoZe se jinak dily poSkodi nebo by mohly byt necitelné.
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4 Uvedeni do provozu

4.1 Kontrola hladiny oleje

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze pfi nedostateéném mazani

+ PFed uvedenim do provozu zkontrolujte hladinu oleje (viz kapitola 5.2.6 "Hladina
oleje").

Nasledujici tabulka udava obvykly stav napiné olejovych prostorl pfi expedici. Skute¢ny stav plnéni
v8ak naleznete v dokumentaci souvisejici s objednavkou (napf. v potvrzeni objednavky). Spravné
mnozstvi oleje naleznete na typovém S§titku.

Napli oleje
Olejovy prostor
s naplni bez naplné
Primyslové pfevodovky X
Pfedfazena pfevodovka (opce: WG) X
Pomocna prevodovka (opce: WX) X
Spojovaci pfiruba (opce: WX) X
Kapalinova spojka X
Olejova nadrz (opce: OT) X

Tabulka 11: Expediéni stav olejovych prostor

m Informace

Chybna indikace hladiny oleje v dlsledku vzduchovych bublin

V souvislosti s uvedenim do provozu a po vymeéné oleje se m{izou v olejové lazni pfevodovky vytvofit
vzduchové bubliny (vzduchovy polstar). Ty se b&hem provozu rozplynou. Vznikly volny prostor se
vyplni mazivem. Proto je mozna odchylka hladiny oleje oproti po¢ateCnimu naplnéni. Tento postup ale
muze trvat nékolik dni. V tomto obdobi nelze vyloucit chybnou indikaci hladiny oleje.

+ Pravidelné kontrolujte hladinu oleje, zejména po uvedeni do provozu a po vyméné oleje.
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4.2 Aktivace odvzdusnéni

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze pfi nedostateéném mazani

+ Pokud byla pfevodovka dodana s poc€ate€ni naplni, musi byt odvzduShovaci
ventil namontovan az po instalaci. Zkontrolujte odvzdusnéni pfed uvedenim do
provozu.

Odstrarite uzaviraci Sroub, pouzity pro pfepravu. Tento uzaviraci Sroub je oznaden Cervené. Ventilaci a
odvzdusnéni namontujte ve stejné poloze.

Umisténi odvétrani resp. odvzdusnéni se zjisti z pfisluSného rozmérového vykresu popf v kapitole 7.2
"Standardni umisténi vypousténi oleje, odvzdusnéni a olejoznaku". Detailni informace k pouzité opci
odvzdusnéni (napf.: FV, EF, DB) naleznete v kapitole 5.2.13 "Vycistit nebo vyménit vétrani nebo
odvzdusnéni".

m Informace

Pomocna prevodovka (opce: WX) nebo predfazena prevodovka (opce: WG) mohou byt vybaveny
pretlakovou ventilaci. Sroub pro odpusténi tlaku se musi pfed uvedenim do provozu uvolnit. K tomu viz
provozni a montazni navod B 2000.

Uzaviraci Sroub, uzavirajici otvor odvzdusnéni pro transport je oznaen Cervenym lakem.

Mezipfiruba (opce: WX) je vZdy vybaven tlakovou ventilaci. Tento Sroub a Sroub pro odpusténi tlaku na
primyslové pfevodovce (pouze u prfevodovek s certifikaci ATEX) se musi uvolnit dle obr. Obr. 28.

Legenda

1:  Sroub pro odpusténi tlaku
2:  Prepravni pojistka

zajisténo uvolnéno

Obr. 28: Aktivace odpusténi tlaku
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4.3 Procesni teplo pres duty vystupni hridel

A NEBEZPEGI

Nebezpeéi vybuchu v diisledku nadmérné teploty

Nadmérné zahfivani dutého vystupniho hfidele muze vést ke vzniceni vybusného

prostredi.

* Vyhfivany duty vystupni hfidel provozujte pouze v kombinaci s hlidaCem teploty
(PT100).

* Respektujte specialni dokumentaci ATEX, poskytnutou spole€nosti NORD.

Tento typ prevodovky je zvlastnim pfipadem. Pfevodovka smi byt provozovana pouze v ramci
projektovanych a vypoctenych procesnich parametrl. V pfipadé zmény parametrll procesu nebo
nasledného pfechodu na tuto aplikaci nechte spole¢nost Getriebebau NORD provést novou zkousku.

Horké médium musi dutym hfidelem protékat az po uvedeni pfevodovky do provozu a po dosazeni
provozni teploty valivych lozisek na vystupu. V opaéném pfipadé muaze dojit k poskozeni valivych
loZisek.

4.4 Obézné mazani (volitelna varianta: LC, LCX)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze pfi nedostateéném mazani

* Pohon se smi uvést do provozu az po pfipojeni Cerpadla a hlidage tlaku
obé&zného mazani a jejich uvedeni do provozu.

+ Pfistudeném startu se musi zajistit, aby nebyla pfekro¢ena pfipustna maximalni

@ viskozita maziva, aby bylo zamezeno pfili§ vysokym tlakiim v ¢erpadle a vedeni

mazaciho systému.

* Funkce obéZného mazani musi byt béhem provozu zajisténa monitorovacim
zarizenim.

+ P¥i vypadku obézného mazani se musi pfevodovka okamzité odstavit z provozu.

Viskozita oleje pfevodovky pfi rozbéhu nesmi pFekrodit 1800 cSt. To odpovida pro ISO-VG220 u
mineralnich olejl teploté minimalné 10 °C a u syntetického oleje teploté minimalné 0 °C.

Pfevodovky s ob&Znym mazanim jsou obvykle vybaveny tlakovym spinaem pro kontrolu funkce
Cerpadla. Tlakovy spinag pfipojte tak, aby byl provoz pfevodovky mozny pouze tehdy, pokud &erpadlo
oleje zajidtuje tlak oleje. Pokud tlak klesne pod nastavenou hodnotu, tlakovy spina& prerusi elektricky
signal.

Tlakovy spina€ Ize vyhodnotit aZ po uvedeni ¢erpadla do provozu, protoZze nejprve musi byt vytvofen
tlak. BEhem uvedeni do provozu je kratkodobé& pfipustny i nizsi tlak. Tlakovy spinac je zpravidla
nastaven na 0,5 bar.
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4.5 Chlazeni prevodovky ventilatorem (opce: FAN-A, FAN-R)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze

» Zkontrolujte, zda neni ochrana proti dotyku deformovana a poskozena. Pred
uvedenim do provozu odstrante pfipadna poskozeni.

» Za provozu nesmi do ventilacnich otvor(i vniknout zadné predméty. P¥i kolizi s
lopatkami ventilatoru by mohlo dojit k vzniku jisker.

+ Pfed vstupy vzduchu musi byt zajistén dostatec¢ny pfivod vzduchu minimalnim
volnym prostorem 30°. UdrZujte vétraci mfiZky a lopatky ventilatoru Cisté.

A vYSTRAHA

Tézka zranéni v dasledku chybéjici nebo nespravné montaze krytu ventilatoru

* Neuvadéjte ventilator nebo prevodovku do provozu bez krytu ventilatoru.
« Zajistéte spravné upevnéni krytu ventilatoru. Ventildtor se nesmi dotykat ochranného krytu
ventilatoru

A vYSTRAHA

Zranéni o€i zvifenymi €asticemi

» P¥i zapnuti ventilatoru noste ochranné bryle.

Hlavni smér otadeni axidlniho ventilatoru (opce FAN-A) byl uréen ve fazi projektovani pfevodovky.
Hlavni smér otaceni zjistite z rozmérového listu souvisejiciho s objednavkou. Pfi otaceni v opacném
sméru nema axialni ventilator Zadny chladici vykon. Vypocétena mezni hodnota tepelného vykonu
pfevodovky pak nemuze byt dodrzena.

P¥i provozu v opaéném sméru otaceni certifikace ATEX zanika.
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4.6 Chladici spirala (opce: CC)

A NEBEZPECI

Nebezpeéi vybuchu v diisledku nedostateéného chlazeni

» Pohon uvadéjte do provozu az po pfipojeni chladici spiraly k chladicimu okruhu
a po uvedeni chladiciho okruhu do provozu.

» Zkontrolujte teplotu a prutok chladici vody a zajistéte, aby byly dodrzeny
pripustné limity.

* Pokud hrozi nebezpeci mrazu, pfidejte do chladici vody vhodnou nemrznouci

smes.
* Respektujte specialni dokumentaci ATEX, poskytnutou spole¢nosti NORD.

Chladivo musi mit podobnou tepelnou kapacitu jako voda.
» Specificka tepelna kapacita vody pfi 20 °C: ¢ = 4,18 kJ/kgK

Jako chladivo je doporucena €ista uzitkova voda bez vzduchovych bublin, neobsahujici usazené latky.
Tvrdost vody musi byt mezi 1°dH a 15°dH, hodnota pH mezi pH 7,4 a pH 9,5. V chladici vodé nesmi
byt pfimiseny Zadné agresivni kapaliny.

Tlak chladiva nesmi pfekrocit 8 bar (3D/3G) / 2 bar (2D/2G). Pro vylou€eni poSkozeni pfili§ vysokym
tlakem se doporuduje, namontovat na pfivodu chladiva redukéni ventil.

Mnozstvi potfebné chladici kapaliny zavisi na velikosti chladici spiraly. V zavislosti na pfipojeni sk¥finé
plati nasledujici pratoky:

* Prlfez pfipoje G3/8“: 5 I/min

* Prlfez pfipoje G1/2": 10 I/min.

Vstupni teplota chladiva nesmi prekro€it 20 °C. Vstupni teplota chladiva smi byt v souladu s
dokumentaci zakazky vySSi pouze v jednotlivych pfipadech. Pfi odliSné vstupni teploté chladiva
respektujte specialni dokumentaci, poskytnutou spole&nosti NORD popf. spole€nost NORD kontaktujte.
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4.7 Externi chladici zafizeni (opce: CS1-X, CS2-X)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

» Pohon uvadéjte do provozu az po pfipojeni chladici jednotky a jejim uvedeni do
provozu.

* U vodnich chladi€¢l oleje (opce: CS1-X) se musi zajistit kontrola teploty a
pritoéného mnozstvi chladici vody. Pfi nebezpeci mrazu se musi do chladici
vody v&as pfidat vhodny mrazuvzdorny prostfedek.

* Vzduchové chladiCe oleje (opce: CS2-X) jsou schvaleny pouze pro kategorii 2G
jakoz i 3D/3G. Musi byt zaru€en dostatecny pfivod vzduchu. Pfitom musi byt pro
pfivod vzduchu k dispozici minimalni volny prostor 30°.

« Standardni lak a standardni natér jsou vhodné pouze pro rozsah C1/C2 podle
DIN EN ISO 12944.

+ Je pfedepsané pouziti odporového teploméru (PT100). Ten musi byt pfipojen k
vyhodnocovaci jednotce, ktera vydava vystrazny signal od 80 °C pfi teplotni tfidé
T3 a vypina pohon pfi teplotni tfidé T4.

+ Pfi studeném startu zajistéte, aby nebyla pFfekroCena pfipustna maximalni
viskozita, aby bylo zamezeno pfili§ vysokym tlakim v Cerpadle a vedeni
mazaciho systému.

* Respektujte specialni dokumentaci ATEX, poskytnutou spoleénosti NORD.

Hlavni komponenty externiho chladiciho zafizeni jsou motorové Cerpadlo, filtr a tepelny vyménik.
Ujistéte se, Ze je chladici zafizeni odvzdusnéno.

Pokud vyrobce nestanovi jinak, plati pro vnéjsi chladici zafizeni nasleduijici:

* Na strané sani nesmi byt hodnota niz8i nez -0,4 bar.
» Viskozita nesmi prekroc€it 1 000 mm?/s.

Informace o chladicim zafizeni naleznete v navodu k obsluze chladiciho zafizeni. Hlavni jsou Udaje
vyrobce chladiciho zafizeni.

m Informace

Doporucuje se zapnuti chladiciho agregatu az po dosazeni teploty oleje 60°C popf. vypnuti pfi teploté
oleje 45°C.

4.7.1 Vodni chladi¢e oleje (opce: CS1-X)

U vodnich chladicli oleje se musi zajistit kontrola teploty a prito¢ného mnozstvi chladici vody. Maximalni
pfipustna vstupni teplota chladici vody je definovana béhem projekéni faze a Ize ji nalézt v objednacich
udajich. Maximalni pfipustna teplota okoli je 40 °C. Pokud se mohou vyskytnout vy3Si okolni teploty,
musi byt pfed uvedenim do provozu provedena zkouska spole€nosti Getriebebau NORD.

PFipustny rozsah teploty maziva je 10 °C az 80 °C.

Pfi nebezpeéi mrazu se musi do chladici vody v€as pfidat vhodny mrazuvzdorny prostiedek.

PFipustné znecisténi pro chladie olej/voda je mnozstvi suspendovanych latek mensi nez 10 mg/l a
velikost ¢astic mensi nez 0,6 mm (kulovité). Viaknité znecisténi vede k silnému narlstu tlakovych ztrat.
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4.8 Ohrev oleje (opce: OH)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze

* Ohfev oleje (opce: OH) je pFipustny pouze pro kategorii 3D/3G.

+ Ohfev oleje se smi pouzit pouze v klidovém stavu.
+ Pfed zapnutim topnych ty&i a béhem topného provozu se presvéddéte, ze jsou

topné tyCe kompletné& ponofeny do oleje.
+ Ohfev oleje se smi provozovat pouze v kombinaci s kontrolou teploty (PT100).
* Respektujte specialni dokumentaci ATEX, poskytnutou spole¢nosti NORD.

Ohfev oleje je opatfen teplotnim Cidlem a termostatem. Ohfev je pfednastaven na vypinaci teplotu
20 °C. Tzn., Ze je ohfev v provozu, dokud neni dosazeno teploty oleje 20 °C. Pro jiné vypinaci teploty
se musi provést konzultace s Getriebebau NORD.

PFi vypnutém pohonu musi ohfev oleje zUstat funkéni, aby bylo zajisténo, Ze teplota oleje pfilis
nepoklesne.

4.9 Sledovani teploty (volitelna varianta: PT100)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

* P¥i pouziti interniho nebo externiho chladiciho zafizeni se musi teplota oleje
kontrolovat odporovym teplomérem (opce: PT100). Odporovy teplomér se musi
pfipojit k vypinacimu relé. Provedeni blokovani je v odpovédnosti provozovatele.

» Od teploty 80 °C musi byt vydan vystrazny signal. Pfi pouziti chladiciho zafizeni
musi byt pohon pfi pfekro¢eni teploty 80 °C vypnut.

PT100 je rezistor pro méfeni teploty, kterym Ize sledovat teplotu oleje. PT100 musi byt pfipojen k
vhodnému vyhodnocovacimu zafizeni a signal vyhodnocen.

Vypinaci relé musi byt nastaveno tak, aby se pohon vypnul pfi dosaZeni maximalni pfipustné teploty
oleje.

Pro mineralni olej je maximalni pfipustna teplota oleje 85 °C.

Pro synteticky olej je maximalni pfipustna teplota oleje 105 °C.
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4.10 Zpétna zapadkova brzda/Pomocny pohon (opce: R, WX)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze

* Pomocny pohon se musi zajistit nebo kontrolovat proti soubéznému chodu.

* Dejte pozor na minimdlni otaCky pro uvolnéni zépadkové brzdy, jakoz i na
maximalni otacky. Pfili8 nizké otacky vedou k zvySeni teploty. P¥ili§ vysoké
otacky zpétnou zapadkovou brzdu poskodi.

Zpétna zapadkova brzda blokuje chod v jednom sméru otaceni.

Pomocny pohon umoZzfiuje napf. nechat pfevodovku b&hem praci udrzby v chodu s nizkymi ota¢kami.
Za normalniho provozu odpojuje pomocny pohon od pfevodovky volnobé&zna spojka.

Zpétna zapadkova brzda je mazana prfevodovym olejem. VolnobéZna spojka ma vlastni olejovou
komoru.

Zpétna zapadkova brzda a volnobé&zna spojka se uvolfiuji v zavislosti na odstfedivé sile pfi uvolfiovacich
otackach n+ (viz Tabulka 12 a Tabulka 13). Pomocny provoz musi byt pfitom zastaven. Volnobé&zna
spojka je kontrolovana snimaCem otacek. PFi nedosaZeni uvolfiovacich otacek dojde k zvySenému
opotiebeni. Zivotnost zpétné zapadkové brzdy nebo volnob&zné spojky se snizuje. Pro minimalizaci
opotfebeni a vyvinu tepla, by se mély zpétna zapadkova brzda nebo volnobé&zna spojka provozovat
pouze nad uvolfiovacimi otackami.

m Informace

Pfed uvedenim do provozu vezméte na védomi pokyny a instrukce z dokumentace zapadkové brzdy
nebo volnobé&zné spojky, specifické pro danou zakazku.

Smér otadeni zpétné zapadkové brzdy nebo volnobéZné spojky jsou na pfevodovce oznaleny
nalepkou. Smér otaceni Ize zjistit z pFislusného rozmeérového vykresu.

Il
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Obr. 29: Primyslové prevodovky se zpétnou zapadkovou brzdou (schématické znazornéni)
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Jmenovity prevod in Uvoliovaci otacky
Prevodovky Stupné
od do n1 [min-]
SK 5207 2 7,1 25 430
SK 5307 3 28 315 670
18 25 671
SK 5407 3 28 50 1088
56 100 1759
SK 5507 4 112 400 2740
SK 6207 2 8,0 28 430
SK 6307 3 31,5 355 670
20 25 671
SK 6407 3 28 50 1088
56 112 1759
SK 6507 4 125 445 2740
SK 7207 2 7,1 25 400
SK 7307 2 28 315 430
15 25 624
SK 7407 3 28 50 1012
56 100 1636
SK 7507 4 112 400 1759
SK 8207 2 8 28 400
SK 8307 3 32,5 355 430
20 28 624
SK 8407 3 31,5 56 1012
63 112 1636
SK 8507 4 125 450 1759
SK 9207 2 7,1 25 320
SK 9307 3 28 355 400
18 25 499
SK 9407 3 28 50 810
56 100 1309
SK 9507 4 112 400 1636
SK 10207 2 8 28 320
SK 10307 3 31,5 400 400
20 28 499
SK 10407 3 31,5 56 810
63 112 1309
SK 10507 4 125 450 1636

Tabulka 12: Uvolnovaci otacky pro zpétné zapadkové brzdy SK 5..07 — SK 10..07
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Jmenovity prevod in Uvolnovaci otacky
Prevodovky Stupné
od do n1 [min™]
SK 11207 2 5,6 20 320
SK 11307 3 224 28 320
31,5 112 400
12,6 28 448
SK 11407 3 31,5 45 698
50 71 1136
Sk 11507 4 80 100 1136
112 400 1420
SK 12207 2 5,6 20 250
SK 12307 3 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 12407 3 31,5 45 544
50 71 888
SK 12507 4 80 400 1136
SK 13207 2 5,6 20 250
SK 13307 2 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 13407 3 31,5 45 544
50 71 886
SK 13507 4 80 400 1136
SK 14207 2 7,1 25 240
SK 14307 3 28 140 250
14 40 373
SK 14407 3 45 56 522
63 90 851
SK 14507 4 100 400 886
SK 15207 2 5,6 20 220
SK 15307 3 22,4 112 250
12,5 28 310
SK 15407 3 31,5 45 479
50 71 781
SK 15507 4 80 400 886

Tabulka 13: Uvolnovaci otacky pro zpétné zapadkové brzdy SK 11..07 — SK 15..07
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Jmenovity prevod in Uvolnovaci otacky
Prevodovky Stupné
od do n1 [min]
SK 5217 / SK 6217 2 6 8 499
SK 5217 / SK 6217 2 10 14 809
SK 5217 / SK 6217 2 16 22 1308
SK 7217 / SK 8217 2 6 8 451
SK 7217 / SK 8217 2 9 13 697
SK 7217 / SK 8217 2 16 20 1136
SK 9217 / SK 11217 2 6 8 352
SK 9217 / SK 11217 2 9 13 545
SK 9217 / SK 11217 2 16 21 887

Tabulka 14: Uvolfhovaci otacky pro zpétné zapadkové brzdy SK 5..17 — SK 11..17

4.11 Méreni teploty

Udaje teplotni tfidy ATEX popf. maximalni povrchové teploty jsou podkladem pro norméaini podminky
instalace a montazni poméry. Jiz malé zmény montaznich pomérii mohou podstatné ovlivnit teplotu
prevodovky.

PFi uvedeni do provozu se musi u pfevodovky provést méfeni teploty povrchu pfi maximalnim zatiZeni.
Pfevodovky, které jsou na typovém Stitku v poslednim Ffadku ozna&eny teplotni tfidou T1 — T3 popf.
maximalni povrchovou teplotou 200 °C, jsou z toho vyjmuty.

Pro méfeni teploty je zapotiebi obvykly méfi¢ teploty s rozsahem méfeni 0 °C az 130 °C a pfesnosti
méFeni min. £ 4 °C a umoziujici méfeni teploty povrchu a vzduchu.

Postup méreni teploty

1. Nechte pfevodovku pfi normalnim zatiZzeni a maximalnich otackach v chodu cca 4 hod.

2. Po zahfati na provozni teplotu se musi povrchova teplota skfiné prevodovky Tgm méfit tésné vedle
teplotni nalepky (viz kapitola 3.21 "Umisténi teplotni nalepky") .

3. Teplota vzduchu Tum se musi zméfit v bezprostfednim okoli pfevodovky.

Pokud neni splnéno jedno z nasledujicich kritérii, pohon zastavte. Provedte konzultaci se spoleCnosti
Getriebebau NORD.

* Zméfena teplota vzduchu Tum leZi v pfipustné oblasti, vyznatené na typovém Stitku.

+ Zméfena teplota povrchu skfiné pfevodovky Tgm je niz§i nez 121 °C.

» Teplotni nalepka se nezbarvila ¢erné (viz Obr. 31).

* Namérfena povrchova teplota skiiné véetné rozdilu mezi nejvyssi pfipustnou teplotou vzduchu podle
typového Stitku Tu a naméfenou teplotou vzduchu je minimalné o 15 °C niz$i nez maximalni
pfipustna povrchova teplota, tzn.

ATEX oznageni: 1l 2G Ex h IIC T4 Gb/ 11 3G Ex h IICT4 Gc:
Tgm * Tu—Tum < 135°C—15°C

ATEX oznaceni: 11 2D Ex h lIC Tmax Db / 11 3D Ex h llIC Tmax:Dc:
Tgm +Ty-Tum <Tmax—15°C

Tgm: zméfend teplota povrchu skiiné pfevodovky ve °C

Tum:  méfena teplota vzduchu v °C

Tmax: maximalni teplota povrchu dle typového $titku pfevodovky (oznaceni ATEX) ve °C
Ty horni hodnota pfipustného rozmezi teploty okoli dle typového §titku pfevodovky ve °C

Obr. 30: ATEX oznaceni
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Stredovy bod je bily: V pofadku. Stredovy bod je €erny: Teplota byla pfili§ vysoka.

Obr. 31: Teplotni nalepka

4.12 ZkusSebni provoz

A NEBEZPEGI

Nebezpeci vybuchu pfi provozu vadné prevodovky

Jakékoli nepravidelnosti v provozu pfevodovky mohou pfimo nebo nepfimo vést ke

vzniceni vybusdného prostiedi.

* Provedte zkuSebni spusténi, jak je popsano nize, a zaméfte se na uvedené
nesrovnalosti.

» Pokud se objevi jakékoli nesrovnalosti, okamzité pohon zastavte.

» Obratte se na servis spole¢nosti NORD.

Bé&hem uvedeni pfevodovky do provozu se musi pro rozpoznani eventualnich problému provést pred
trvalym provozem zkusebni chod.

PFi zkuSebnim chodu za maximalniho zatizeni se musi prevodovka zkontrolovat z hlediska:

* neobvyklé zvuky jako napf. zvuk mleti, klepani, brouseni
* neobvyklé vibrace, chvéni a pohyby
» tvorba vyparu popf. koure

Po testovacim provozu je u pfevodovky tfeba zkontrolovat:

* netésnosti

» prokluzovani svérnych spoju. Za timto ucelem sejméte kryt a zkontrolujte, zda znacka popsana v
kapitole 3.7.2 "Montaz dutého hfidele se svérnym spojem (opce: S)"udava relativni pohyb dutého
hfidele pfevodovky a hfidele stroje. Poté namontujte kryt podle popisu v kapitole 3.12 "Montaz krytu,
usmériovaciho plechu (opce: H, H66, FAN, MF.., MS...)".

m Informace

Hfidelové tésnici krouzky jsou kluzna t&snéni a maji tésnici chlopné z elastomerového materidlu. Tyto
tésnici chlopné jsou z vyroby provedeny pro mazani specialnim tukem. Tim je minimalizovano
opotiebeni, podminéné funkci a dosazeno dlouhé Zivotnosti. Olejovy film v oblasti kluzné t&snici
chlopné je proto normalni a neznamena unik netésnosti.
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4.13 Kontrolni seznam

4.13.1 Povinné

Kontrolni seznam

Kontrolni ¢innost Datum Ir}forme?ce
kontroly: viz kapitola

Jsou vidét néjaké Skody vzniklé pfi pfepravé nebo jina podkozeni? 3.4.1
Odpovida oznacéeni na typovém §titku poZadovanym parametrim? 2.2
Odpovida pozadované konstrukéni provedeni skutené montazni 71
poloze?
Je zkontrolovana hladina oleje v souladu s provedenim? 5.2.6
Je namontovano popf. aktivovano odvzdusnéni? 4.2
Je pfevodovka uzemnéna? 3.5
Je pfevodovka spravné vyrovnana? 3.5
Je pfevodovka nainstalovana bez pnuti? 3.5
Jsou pfipustné vnéjsi sily na hfidel pfevodovky? 3.6
Je spojka mezi pfevodovkou a motorem namontovana spravné? 3.14
Je pfevodovka zkontrolovana pfi testovacim provozu? 412
Ma motor pfislusny atest ATEX? 3.13,1.2.2
Maiji vS§echny vstupni a vystupni prvky pfislusny atest ATEX? 1.2.2
Maiji vSechny elektrické komponenty pfislusné schvaleni ATEX? 1.2.2

Tabulka 15: Povinny kontrolni seznam pro uvedeni do provozu
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4.13.2 Volitelné

Kontrolni seznam

Bylo provedeno méfeni teploty?

Kontrolni ¢innost Datum IrTforma.ce
kontroly: viz kapitola

Opce R, WX, FAN: 4.10,4.5

Je zadan a zkontrolovan smér otaceni?

Opce D a ED: 3.22

Je momentové rameno spravné namontovano?

Opce S, FAN: 3.12

Jsou rotujici dily zakryty ochrannym krytem?

Opce FAN, CS2: 45,47

Je zaru€en dostatecny pfivod vzduchu?

Opce CS1, CC: 3.16, 3.17

Je k chladicimu agregatu popf. chladici spirale pfipojena chladici

voda a otevien pfivod?

Opce CS1, CS2: 3.17

Je chladici agregat pfipojen k pfevodovce?

Opce LC: 4.4

Je tlakovy spinac€ pfipojen a funkéni?

Opce PT100: 4.9

Je sledovani teploty pfipojeno a funkéni?

Opce S: 3.7.2

Zkontrolovali jste, zda u spojeni svérnych kotout nedochazi k

prokluzu?

Volitelna varianta WX: 4.10

Je regulator otacek pfipojen a funk&ni?

ATEX T4 popf. T <135 °C: 3.21

Je nalepena teplotni nalepka a neni ¢erné zbarvena?

ATEX T4 popf. T < 135 °C: 411

Tabulka 16: Volitelny kontrolni seznam pro uvedeni do provozu
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5 Kontrola a udrzba

5 Kontrola a udrzba

5.1 Intervaly pro kontrolu a udrzbu
L“:,;r:’;)'z I | e e i e e T :I'::°|::I‘::t°;a
Dle udaju vyrobce *  Opce PT100: Kontrola funkénosti a pfesnosti méreni,
eventualné nova kalibrace
* Opce LC/LCX: Kontrola funkénosti a pfesnosti méfeni
tlakového spinace, eventualné nova kalibrace Dokumentace
«  Opce CS1-X: Udrzba vodniho chladige oleje vyrobce
«  Opce CS2-X: Udrzba vzduchového chladi¢e oleje
*  Opce DB: Vyména vlozky suchého filtru
+ Spojky: Udrzba spojek na vstupu a vystupu
Odstaveni / Skladovani » Pravidelna kontrola nenalakovanych ploch a natéru
> 3 mésicl + Kontrola kvality oleje 3.2.2
* Kontrola tésnéni
Denné * Vizualni kontrola optického ukazatele znecisténi 5.2.9
* Kontrola teploty oleje 4.9
* Kontrola tlaku oleje 4.4
* Kontrola hluku a zmén béhem chodu 5.2.2
Kazdych 100 provoznich » Vizualni kontrola pfipadnych netésnosti 5.2
hodin, ale minimainé + Kontrola prevodovky z hlediska neobvyklého hluku a vibraci | 5.2
jednou tydné za chodu
*  Opce VL3/KL3: Kontrola indikatoru uniku oleje 5.2.6.5
Po 500 provoznich hodin + Kontrola spojky 3.14,3.15
— Kontrola opotfebeni ozubeni spojky
Minimalné jednou mési¢né |+ Opce FAN-A, FAN-R: Kontrola vzduchového chladi¢e z 5.2.10
hlediska znecisténi a usazenin necistot
*  Opce CS2-X: Kontrola tepelného vyméniku z hlediska 5.2.10
znecisténi a usazenin necistot
» Kontrola krytl / montaznich adaptéru z hlediska znecisténi a | 5.2.10

usazenin nedistot
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L":]Zr;’;l‘o'z e I e e e :I"I?I'(rzl‘::ffla
Kazdych 2 500 provoznich |+ Vizualni kontrola tésnéni 5.2.1
hodin, ale minimalné « Kontrola stavu a kvality oleje 5.2.6
Jednou za pul roku » Vycisténi eventualné vymeéna odvzdusnéni 5.2.13

»  Opce ED: Vizualni kontrola silentblok 5.2.7
* Opce LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT: Vizualni kontrola 5.2.8
hadicovych a potrubnich vedeni
*  Opce CS1-X, CS2-X, LC/LCX: Kontrola olejového filtru 5.2.9
*  Opce VL2/3/4/6 KL2/3/4/6: Domazani loZiska ve vystupni 5.2.16
pfirubé a odstranéni pfebyteéného tuku
« Kontrola ozubené spojky 3.14.3, 3.15
— Kontrola opotfebeni ozubeni spojky
— Obnova mazaciho tuku
» Kontrola kapalinové spojky 3.14.2
— Kontrola tésnéni
+ ATEX T4 popf. T <135 °C: Vizualni kontrola teplotni nélepky | 3.21
+ ATEX 2D/3D: Odstranéni prachu 5.2.10
Pfi provoznich teplotach do « V pfipadé opotiebeni vyména hiidelovych tésnéni 5.2.14
80 °C: * Vyména oleje (pfi naplni syntetickymi produkty se Ihita 5.2.11
Kazdych 10000 provoznich zdvojnasobuje), zkraceni interval( vymény maziv pfi
hodin, extrémnich provoznich podminkach (vysoka vihkost
ale minimalné kazdé 2 roky vzduchu, agresivni prostiedi, vysoké teploty a velké kolisani
teploty)
Intervaly vymény oleje se « Volitelna varianta CC: Kontrola chladici spiraly z hlediska 5.2.12
pfi vy8Sich teplotach usazenin
zkracuiji.
» Domazani lozisek umisténych v pfevodovce (pouze pro 5.2.15
SK5..07 az SK6..07 a montazni polohu M5/M6)
Kazdych 20000 provoznich ™" 5 0e T CICX, CS1-X, CS2-X, OT: Vyména hadicovych 528
hodin, vedeni
ale minimalné kazdé 4 roky . -
+ ATEX 2D/2G: Kontrola funkce odporového teploméru 4.9
+ ATEX 2D/2G: Kontrola funkce tlakového spinace 4.4
Interval dle udaje na * Generalni oprava 5.2.19

typovém Stitku v poli
typového stitku Ml (pouze
u kategorie 2G a 2D)
nebo

minimalné kazdych 10 let

Tabulka 17: Intervaly pro kontrolu a udrzbu

76

B 2050 cs-3023



Co

DRIVESYSTEMS 5 Kontrola a udrzba

G] Informace

Intervaly vymény oleje plati pfi normalnich provoznich podminkach a pfi provoznich teplotach do 80°C.
Pfi extrémnich provoznich podminkach (provozni teploty vyssi nez 80°C, vysoka vihkost vzduchu,
agresivni prostfedi a Casta zména provozni teploty) se intervaly vymeény oleje zkracuiji.

m Informace

Intervaly kontroly a adrzby (napf. vyména oleje) plati také pro mezipfirubu na pomocném pohonu (opce:
WX). U samotného pomocného pohonu (opce: WX) nebo pfediazena prevodovka (opce: WG), plati
.Pfiru¢ka s navodem Kk instalaci“ B1000.

U dodanych soucasti dodrZujte pfislusné navody k obsluze dodané vyrobcem.

5.2 Kontrola a udrzba / nutno provést

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze
@ «  P¥i véech udrzbovych pracich nesmi byt v okoli Zadna vybusna atmosféra.

* PFi cCisténi pfevodovky nepouZivejte zadné postupy nebo materialy, které
zpusobuji  elektrostatické nabijeni povrchu pfevodovky nebo pfilehlych
nevodivych Casti.

5.2.1 Vizualni kontrola pfipadnych netésnosti

Pfevodovka se musi kontrolovat z hlediska netésnosti. Pfitom se musi dat pozor na unikajici pfevodovy
olej a stopy oleje mimo pfevodovku nebo pod pfevodovkou. Zejména se musi zkontrolovat radialni
tésnici krouzky, uzaviraci kryty, Sroubeni, hadicova vedeni a spary skFfiné.

m Informace

Radialni tésnici krouzky jsou konstruk&ni dily s omezenou Zivotnosti a podléhaji opotiebeni a starnuti.
Zivotnost radialnich t&snicich krouzkd je zavisla na nejriiznéjsich okolnich vlivech. Teplota, svétlo
(zejména UV zéfeni), ozén a dalsi plyny a kapaliny ovliviuji proces starnuti radialnich tésnicich
krouzkd. Mnohé z téchto vlivd mohou fyzikalné-chemické vlastnosti radialnich tésnicich krouzkd ménit
a v zavislosti na intenzité vést k znaénému zkraceni Zivotnosti. Cizi média (jako napf. prach, kaly, pisek,
kovové Castice) a nadmérna teplota (nadmérné otacky nebo externé privadéné teplo) opotfebeni
radialnich tésnicich krouzkd urychluji. Tésnici chlopné jsou z vyroby opatfeny pro mazani specialnim
tukem. Tim je minimalizovano opotfebeni, podminéné funkci a dosazeno dlouhé Zivotnosti. Olejovy film
v oblasti tfecich t&snéni je proto normalni a nepfedstavuje Unik net&snosti (viz kapitola 7.7 "Uniky
netésnosti a tésnost").
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POZOR!

Poskozeni radialnich tésnicich krouzki nevhodnymi ¢isticimi prostredky

Nevhodné Cistici prostfedky mohou radialni tésnici krouzky poskodit a to ma potom za nasledek
zvySené riziko prusaka.

+ PFevodovku nedistéte Cisticimi prostfedky, obsahujicimi aceton nebo benzol.

« Zabranite kontaktu s hydraulickymi oleji.

Pokud mate podezfeni na netésnost, pfevodovku vyc€istéte a po cca 24 hod. provedte kontrolu hladiny
oleje a netésnosti znovu. Pokud se pfitom netésnost potvrdi (kapajici olej), musi se pfevodovka bez
odkladu opravit. V téchto pfipadech se obratte na nejblizsi servisni zastoupeni firmy NORD.

5.2.2 Kontrola hluénosti chodu

V pfipadé vyskytu neobvyklého hluku a/nebo vibraci pfevodovky se muze jednat o projev poskozeni
prevodovky. V tomto pfipadé se musi pfevodovka bez odkladu nechat opravit. Obratte se prosim na
servis NORD.

5.2.3 Kontrola mezer mezi ventilatorem a zebry (Maxxdrive XT) (opce: FAN-A, FAN-R)

UdrZujte vstupni a vystupni otvory na krytu ventilatoru a kolo ventilatoru bez necistot.

Kvuli ventilatoru se zvySuje pravdépodobnost usazovani nedistot a prachu v mezerach mezi Zebry
zebrované skfiné prevodovky (Maxxdrive XT). Tim se snizuje tepelny vykon salanim skfiné. Pfevodovka
jiz neni dostateCné chlazena. Vycistéte mezery mezi Zzebry.

Pfed opétovnym uvedenim do provozu postupujte podle pokynu v kapitole 4.5 "Chlazeni pfevodovky
ventilatorem (opce: FAN-A, FAN-R)".

5.2.4 Cisténi tepelného vyméniku (opce: CS2-X)

Pravidelné Cistéte tepelny vyménik chladice olej/vzduch (opce: CS2-X), aby byla zachovana ucinnost.
DodrZujte navod k obsluze chladiCe olej/vzduch.

5.2.5 Kategorie pristrojui 2D: Cisténi krytu (opce: H) a adaptéru motoru (opce: IEC,
NEMA)

PFi silném znecisténi odmontujte kryt. Odstrante usazeniny prachu v krytu, na vystupnim hfideli a na
svérném spoji. Nasledné kryt opét namontujte (viz kapitola 3.12 "Montaz krytu, usmérfiovaciho plechu
(opce: H, H66, FAN, MF.., MS...)").

Pokud je vnitfek adaptéru motoru silné znecistény, demontujte motor. Odstrante usazeniny prachu z
vnitiniho prostoru a ze spojky. Nasledné namontujte motor dle popisu v kapitole 3.13.
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5.2.6 Hladina oleje

Montazni poloha musi odpovidat pracovni poloze na typovém S§titku.

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

« Pred kontrolou hladiny oleje, vypnéte pohon
« Zajistéte pohon proti necht&énému zapnuti, napf. visacim zamkem.

* Nechte pfevodovku vychladnout. Teplota oleje musi byt v rozmezi 20 °C a 40 °C.

Kontrola hladiny oleje

m Informace

Opce SAFOMI vyzaduje pro kontrolu a Upravu hladiny oleje jiny, nez zde popsany postup (viz kapitola
5.2.6.7 "Bezucpavkovy adaptér pro vertikalni pfevodovku (opce: SAFOMI)").

m Informace

Chybna indikace hladiny oleje v dlisledku vzduchovych bublin

V souvislosti s uvedenim do provozu a po vymeéné oleje se mlzou v olejové lazni pfevodovky vytvofit
vzduchové bubliny (vzduchovy pol$taF). Ty se béhem provozu rozplynou. Vznikly volny prostor se
vyplni mazivem. Proto je mozZna odchylka hladiny oleje oproti po¢ate¢nimu naplinéni. Tento postup ale
muze trvat nékolik dni. V tomto obdobi nelze vylougit chybnou indikaci hladiny oleje.

» Pravidelné kontrolujte hladinu oleje, zejména po uvedeni do provozu a po vyméné oleje.

1. Zastavte pohon.
2. Dodrzte ¢ekaci dobu 5 az 10 minut.
3. Kontrolu hladiny oleje provadéjte pouze pfi zastavené pfevodovce a oleji bez pény.

— Hladina oleje nad znackou ,Max" je nepfipustna a maze byt pfiznakem vniklé cizi kapaliny (napf.
vody). = Zkontrolujte olej z hlediska obsahu vody.
— Hladina oleje pod znackou ,Min® je nepfipustna a muze byt pfiznakem netésnosti.

Nepripustna hladina oleje mlize mit za nasledek poskozeni prevodovky.

— Lokalizujte a odstrante pfi€inu nespravné hladiny oleje.
— Eventualné zkorigujte hladinu oleje nebo provedie vymeénu oleje (viz kapitola 5.2.11 "Vyména
oleje").

Pouzijte bezpodminecné druh oleje, udany na typovém Stitku.
— PInéni provedte pokud mozno otvorem pro odvzdusnéni.
Odlisné jsou mozné jiné pinici polohy, zavazny je zakazkové specificky rozmérovy vykres.

Polohu méficiho zafizeni pro zjisténi hladiny oleje, odvzdusnéni a vypousténi oleje zjistite z
pFislusného rozmérového vykresu.
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5.2.6.1 Kontrolni Sroub hladiny oleje

1. Pfislusny kontrolni Sroub hladiny oleje se musi vySroubovat.

2. Hladina oleje v pfevodovce se musi zméfit pfilozenou mérkou (dil is.: 28300500), dle vyobrazeni v
Obr. 32 . Pfitom je nutné tu ¢ast mérky, ktera se ponofuje do oleje, drzet svisle. Maximalni hladina
oleje je spodni hrana kontrolniho otvoru hladiny oleje. Minimalni hladina oleje je cca 4 mm pod spodni
hranou kontrolniho otvoru hladiny oleje. Mérka oleje je pak jesté pravé ponofena v oleji.

3. Je-li integrované tésnéni kontrolniho Sroubu hladiny oleje poskozeno, musi se pouzit novy kontrolni
Sroub hladiny oleje nebo zavit vycistit a pfed zaSroubovanim potfit bezpe&nostnim lepidlem (napf.
Loctite 242, Loxeal 54-03).

4. Namontujte kontrolni Sroub hladiny oleje s tésnicim krouZzkem a utdhnéte jej pfisluSnym utahovacim
momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroub(").

Obr. 32: Hladina oleje kontrolovana mérkou

5.2.6.2 Olejové priihleditko / Olejoznak (volitelna varianta: OSG), olejoznak (volitelna varianta:
OST)

Hladinu oleje Ize odecist pfimo v pruhleditku. Spravna hladina oleje je uprostfed olejového prahleditka
popF. olejoznaku. U provedeni s olejoznakem je spravna hladina oleje uprostied.

5.2.6.3 Meérka oleje (volitelna varianta: PS)

1. Mérku oleje vySroubujte z pfevodovky a otfete dosucha Cistym hadrem.
2. Mérku oleje zaSroubujte kompletné do pfevodovky a opét vySroubujte.
3. Hladina oleje na mérce oleje musi byt mezi spodni a horni znackou.

] N

mln I
-

Obr. 33: Kontrola hladiny oleje mérkou oleje
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5.2.6.4 Nadrz olejoznaku (opce: OT)

POZOR!

Poskozeni pfevodovky v dlsledku pfili$ nizké hladiny oleje

Hladina oleje pod znackou Min muzZe byt pfiznakem netésnosti. Tento stav muze vést k poskozeni
pfevodovky.

+ Objasnéte a odstrarite pfi€iny nizké hladiny oleje.

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlsledku pfilis vysoké hladiny oleje

Pfi dodani s olejem a v montazni poloze M5 je olejova nadrz zcela naplnéna olejem z vyroby. P¥ili§
vysoka hladina oleje mlze vést k poSkozeni pfevodovky.

* Pfed uvedenim do provozu zajistéte spravnou hladinu oleje.

Pfed uvedenim do provozu se musi hladina oleje zkontrolovat. Provozovana prevodovka musi byt pfed
kontrolou hladiny oleje zastavena alespon na 20 az 30 minut.

Kontrola hladiny oleje se musi provést pfi zastavené pfevodovce a s olejem bez pény v montazni poloze
dle typového Stitku.

PFfi nedosazeni minimalniho mnozstvi oleje (spodni znacka prihleditka) se musi hladina oleje
pFizpusobit doplnénim maziva.

a. Olejovéa nadrz a mérka oleje (standardni konfigurace) (charakteristicky parametr: valcova nadrz):
Hladina oleje se musi zkontrolovat pomoci uzaviraciho Sroubu s mérkou oleje (zavit G1%4) v
nadrzi olejoznaku. Postup probiha v souladu s popisem v pfedchozi kapitole.

b. Olejova nadrz a mérka oleje (standardni konfigurace) (charakteristicky parametr: hranata nadrz):
Hladinu oleje Ize odecist pfimo v pruhleditku. Spravna hladina oleje je ve stfedu olejoznaku.

VySroubované kontrolni Srouby hladiny oleje, mérky oleje, odvzdudnéni a také vypoustéci Srouby oleje
se musi po Upravé hladiny oleje opét zasroubovat a utahnout pfislusSnym utahovacim momentem (viz
kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroub(").
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5.2.6.5 Kontrola indikatoru uniku oleje (opce: VL3/KL3 s Drywell)

Indikator uniku oleje umoznuje identifikaci prisaku dfive, nez olej unikne z pfevodovky. Indikator uniku
oleje musi byt kontrolovan v intervalech, udanych v planu udrzby.

1. ZKkontrolujte, zda je uvnitf indikatoru Uniku oleje nebo mimo né&j vidét olej. Pokud neni vidét zadny
olej, nejsou nutna Zadna dalsi opatfeni.

2. Je-li v indikatoru uniku oleje vidét olej, odstrarite uzaviraci kryt indikatoru uniku oleje a zachytte
unikajici olej do vhodné nadoby.

— —Casto se jedna pouze o kratkodobou poruchu tésniciho systému, napt. malé &astice neg&istot
pod tésnici hranou, které jsou pfi dalSim provozu odstranény. V tomto pfipadé je mnoZstvi
uniklého oleje pfi pfistim intervalu mensi, nebo olej neunika vibec. V tomto okamziku neni nutna
Zadna oprava.

— Pokud je pfi pfistim intervalu mnozstvi uniklého oleje vétsi, jedna se o trvalou poruchu tésniciho
systému, vyzadujici opravu. V tomto pfipadé se obratte na servis NORD.

5.2.6.6 Pomocny pohon (opce: WX), Prediazena prevodovka (opce: WG), Kapalinova spojka
Pomocny pohon (opce: WX)
Zkontrolujte hladinu oleje v pomocném pohonu podle dokumentace B1000.

Kromé toho zkontrolujte hladinu oleje v mezipfirubé. Hladinu oleje Ize odecist pfimo v prihleditku.
Hladina oleje je spravna, kdyz olej dosahne stfedu priihleditka.

Polohu pomocného pohonu naleznete v rozmérovém listu souvisejicim s objednavkou.

Predrazena prevodovka (opce: WG)
Zkontrolujte hladinu oleje v pomocném pohonu podle dokumentace B1000.

Polohu pomocného pohonu naleznete v rozmérovém listu souvisejicim s objednavkou.

Kapalinova spojka

Zkontrolujte hladinu oleje podle dokumentace vyrobce spojky.

5.2.6.7 Bezucpavkovy adaptér pro vertikalni prevodovku (opce: SAFOMI)

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlsledku nedostateéného mazani

Tvorba olejové pény mlze byt znakem znecisténi oleje, napf. vniklymi cizimi kapalinami. Znecisténi
negativné ovliviuje mazaci vlastnosti pfevodového oleje a mlze mit za nasledek poSkozeni
pFevodovky.

» Zkontrolujte pfevodovy olej z hlediska obsahu vody a dalSich nedistot.
* Provedte vyménu oleje.
+ Objasnéte a odstrarite pfi€inu znecisténi oleje.

U této opce je skfin pfevodovky vybavena 3D pruhleditkem oleje

» Zkontrolujte hladinu oleje ve skfini pfevodovky pomoci 3D pruhleditka oleje. 3D prihleditko oleje
musi byt vZdy zcela naplnéno olejem.
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Obr. 34: Zobrazeni oblasti vzduchové komory

Pfed doplnénim oleje vySroubujte (tlakové) odvzdusnéni (1) nebo uzaviraci Sroub (2) v oblasti
vzduchové komory, aby mohl z pfevodovky uniknout vzduch.

m Informace

Chybna indikace hladiny oleje v dlsledku vzduchovych bublin

V souvislosti s uvedenim do provozu a po vyméné oleje se m{izou v olejové lazni pfevodovky vytvofit
vzduchové bubliny (vzduchovy polstar). Ty se b&hem provozu rozplynou. Vznikly volny prostor se
vyplni mazivem. Proto je mozZna odchylka hladiny oleje oproti po¢ate€nimu napinéni. Tento postup ale
muze trvat nékolik dni. V tomto obdobi nelze vyloucit chybnou indikaci hladiny oleje.

* Pravidelné kontrolujte hladinu oleje, zejména po uvedeni do provozu a po vymeéné oleje.

5.2.7 Vizualni kontrola gumovych prvka pruzného momentového ramene (opce: ED)

Je-li na povrchu pryZe znatelné poskozeni, jako napf. trhliny, musi se pryZzové prvky vyménit. V tomto
pfipadé se prosim obratte na servis NORD.

5.2.8 Vizualni kontrola vedeni

5.2.8.1 Trubkové vedeni (volitelna varianta: LC, LCX, OT)

Trubkové vedeni obé&Zzného mazani popf. odvzdudinovacich vedeni se musi pfi plné hladiné oleje v
kombinaci s vyrovnavaci olejovou nadrzi zkontrolovat z hlediska netésnosti.

PFi uniku netésnostmi se musi pfislusna vedeni vyménit. V tomto pfipadé se prosim obratte na servis
NORD.
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5.2.8.2 Hadicova vedeni (opce: LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT)

Hadicova vedeni jsou u ob&zného mazani a rovnéz u chladicich agregatl pouzity jako saci popf.
vytlaéna vedeni. K pfevodovce miize byt hadicovym vedenim pfipojena také nadrz olejoznaku.

Hadicova vedeni podléhaji pfirozenému procesu starnuti v disledku vnéjSich vliva, nap . UV zafeni.

A NEBEZPEGI
Nebezpeci exploze
@ Elektrostatické vyboje mohou zpUsobit jiskry.
+ Pouzivejte vyluéné elektricky vodivé hadice.
Zkontrolujte, zda jsou hadice a Sroubeni tésn€, nejsou profiznuté, prasklé, porézni a odiené. Pokud

jsou hadice poskozené, je tfeba je vyménit. V tomto pfipadé se bez odkladu obratte na servisni oddéleni
firmy NORD.

5.2.9 Olejovy filtr (volitelna varianta: CS1-X, CS2-X, LC/LCX)

Olejove filtry jsou standardné vybaveny optickou indikaci znecisténi. Zasadné je doporuéeno vyménit
filtraéni prvek nejpozdéji po provozni dobé jednoho roku.

Je-li indikace znecisténi aktivovana, musi se filtracni prvek bez odkladu vyménit. Pro dalSi informace se
musi dodate¢né pouzit dokumentace pfislusného vyrobce.

5.2.10 Odstranéni prachu

Vrstva prachu na skfini pfevodovky a na lopatkach ventilatoru snizuje chladici vykon a vede k pfehfati.
Odstrarite usazenou vrstvu prachu. U Zebrovanych skfini pfevodovky se musi dat obzvlasté pozor na
to, aby byl prostor mezi Zebry pravidelné Cistén.
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5.2.11 Vymeéna oleje

A vYSTRAHA

Nebezpeci popaleni a poranéni

Nechte horkou pfevodovku vychladnout pfedtim, nez se ji dotknete. Pfevodovka by méla byt ale
jesté natolik tepla, aby olej mohl rychleji odtékat.
Pfi vyméné oleje noste ochranné rukavice a ochranné bryle.

m Informace

Getriebebau NORD doporucuje pro optimalizaci intervald vymény maziva pravidelnou analyzu
prevodového oleje.

Umisténi vypoustéciho Sroubu oleje nebo volitelného vypoustéciho kohoutu, ventilace a odvzdudnéni a
zarizeni pro kontrolu hladiny oleje naleznete v rozmérovém listu pro konkrétni objednavku.

U pfevodovek s pomocnym pohonem (opce: WX), plati pro olej v mezipfirubé stejny interval jako pro
primyslovou pfevodovku.

Pracovni postup:
1.

Zvolte zachytnou nadobu podle mnoZstvi oleje uvedeného na typovém Stitku. Umistéte zachytnou
nadobu pod vypoustéci Sroub oleje nebo vypoustéci kohout oleje.

VySroubujte ventilaci a odvzdu$néni z pfevodovky.

VySroubujte z pfevodovky vypoustéci Sroub oleje. U vypoustéciho kohoutu vySroubujte uzaviraci
Sroub a vypoustéci kohout oteviete.

Vypustte z pfevodovky veskery olej. Vyprazdnéte také filtr a potrubi, pokud jsou k dispozici.

K odstranéni olejovych kall, otéru a starych zbytkl proplachnéte olejovy prostor. K proplachnuti
pouzijte stejny typ oleje, jaky se pouziva pfi provozu.

Vycistéte zavit vypoustéciho Sroubu oleje nebo uzaviraciho Sroubu vypoustéciho kohoutu oleje.
Namazte Sroub zajiStovacim lepidlem, napf. Loctite 242 nebo Loxeal 54-03. Utahnéte Sroub
pFislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty SroubU").

Pres vétraci popf. odvzdusfiovaci otvor napliite pfevodovku mnozstvim Eerstvého oleje uvedenym
na typovém Stitku. V pfipadé, Ze je pfevodovka vybavena mérkou oleje, Ize olej naplnit i timto
otvorem.

Hladinu oleje kontrolujte pfiblizné po 15 minutach, v pfipadé pfevodovky s nadrzi olejoznaku po 30
minutach, podle kapitoly 5.2.6 "Hladina oleje". V pfipadé potifeby hladinu oleje upravte.

5.2.12 Kontrola chladici spiraly z hlediska usazenin (opce: CC)

Prito¢né mnozstvi chladici vody se musi kontrolovat. K tomu vezméte prosim na védomi informace v
kapitole 4.6 "Chladici spirala (opce: CC)".

PFi chemickém Cisténi se musi zajistit, aby Cistici prostfedek nenapadal pouZzité materialy chladici spiraly
(médé&na trubka a Sroubeni z mosazi).

Pfi silné korozi na pfipojovacich mistech se musi chladici spirdla a viko zkontrolovat z hlediska
netésnosti.

Obratte se prosim na servis NORD.
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5.2.13 Vycistit nebo vyménit vétrani nebo odvzdusnéni

5.2.13.1 Odvétravaci filtr (opce: FV)

Odvétravaci filtr pouziva jako filtracni material draténé pletivo a umoziuje vyrovnani tlaku mezi vnitfnim
prostorem prevodovky a okolim. Vizualné zkontrolujte, zda neni vzduchovy filtir znecistény. Znecistény
filtr nemuze jiz plnit svou funkci a musi se vymeénit.

1. VySroubujte stary odvétravaci filtr.
2. ZaSroubujte novy odvétravaci filtr s novym tésnicim krouzkem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty
Sroubu").

Obr. 35: Odvétravaci filtr (opce FV)

5.2.13.2 Celulézovy filtr (volitelna varianta: EF)

U tohoto filtru se jako filtraéni material pouziva celuléza. Filtracni vloZzka je vyménitelna.

OdSroubuje viko filtraéni viozky

Vyjméte a zkontrolujte filtrani prvek

Volitelné: FiltraCni prvek v pfipadé znecisténi vymeénte
Vlozte filtracni viozku.

Nasadte viko a utahnéte je pevné rukou

aorowb-~

Obr. 36: Celulézovy filtr (volitelna varianta EF)
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5.2.13.3 Filtr s vysouSedlem/mokry Cisti¢ vzduchu (opce: DB)

POZOR!

Nebezpedi rozbiti

* Filtr musi byt chranén krytem.

Legenda

Druhy filtraéni prvek
Polykarbonatova skfin
Pénovy kotou¢
Pfipojovaci zavit

Vstup vzduchu

Filtragni prvek

Silikagel

Kotou¢ s aktivnim uhlim
(volitelng)

O N RN

9:  Pénovy kotoué

Obr. 37: Filtr s vysousSedlem, vzorové provedeni

Filtr s vysouSedlem se hodi k zamezeni vlhnuti oleje, kondenzaci a vzniku rzi v systému, jakoZ i k

prodlouzeni trvanlivosti oleje a strojnich filtr{.

U filtru s vysouSedlem se jako filtracni material pouziva silikagel. Stupen znecisténi filtru je viditelny
zvenku. Materidl filiru se s pfibyvajicim znecisténim zbarvuje z modré do rizové. Zbarveni zacina ve

spodni ¢asti a rozSifuje se k horni ¢asti. Kdyz jsou zbarveny tfi ¢tvrtiny filtru, mél by se vyménit.

1. Zkontrolujte stupen znecisténi.
2. Pokud je nutna vymeéna, stary filtr s vysouSedlem vySroubuijte.
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_\
| I—

Obr. 38: Instalace filtru s vysousedlem

3. U nového filtru s vysousSedlem odstrante modrou zatku na spodni strané centralni trubky (1).
4. Na spodni strané filtru odstrarite dvé protilehlé Cervené zatky (2).
5. ZaSroubujte pevné rukou novy filtr s vysouSedlem (3).

m Informace

Odlucovani vlhkosti je o trochu lepsi, pokud se odstrani vSechny zatky. Doba pouZiti az k nasyceni je
tim adekvatné trochu kratsi.

5.2.13.4 Odvzdusnéni tlaku (opce: DR)

Odvzdusnéni tlaku odpousti pouze eventualni pretlak z pfevodovky. Okolni vzduch nemuze pres toto
odvzdus$néni tlaku do pfevodovky vniknout. Z tohoto divodu neni odvzdu$néni tlaku opatfeno zadnym
filtranim materialem.

VySroubujte odvzdusfiovaci Sroub z pfevodovky

Odvzdusnéni dukladné ocistéte (napf. stlatenym vzduchem)

Provedte funkéni zkousku

VolitelIné: Vymérite odvzdusSnovaci Sroub

ZaSroubujte odvzdusiiovaci Sroub s novym tésnicim krouzkem zpét do pfevodovky (viz kapitola 7.4
"Utahovaci momenty Sroubu")

oD~
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5.2.14 Vyména hridelovych tésnéni

PFi dosazeni doby opotfebeni se olejovy film v oblasti tésnici chlopné zvétSuje a vytvafi se pomalu
mé&fitelny unik netésnosti s odkapavajicim olejem. Hfidelovy tésnici krouzek se potom musi vyménit.
Prostor mezi tésnici a ochrannou chlopni se musi pfi montazi naplnit z cca 50 % tukem (doporuceny
druh tuku: PETAMO GHY 133N). Dejte pozor, aby se novy tésnici krouzek po montazi nepohyboval ve
staré obézné stopé.

G] Informace

PFi vyméneé tésnéni MSS7 se musi vzit na védomi specialni pravidla montaze, aby se dosahlo normaini
provozni doby. Tésnéni MSS7 jsou dvoudilna té&snéni, skladajici se z pouzdra s axialni protiprachovou
chlopni a radialnim hfidelovym krouZkem s radialni protiprachovou chlopni (Obr. 39: Tésnéni MSS7).
Pfi dotazech se prosim obratte na servisni oddéleni firmy NORD.

1 Legenda

\ 1:  Zasuvka

2. Tésnéni MSS7
3:  Hridel

Obr. 39: Tésnéni MSS7

B 2050 cs-3023 89



Co

Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

5.2.15 Doplnéni mazaciho tuku lozisek v prevodovce

POZOR

Poskozeni pfevodovky v dlsledku nedostateéného mazani
Pfi nedostate¢ném mazani hrozi riziko vypadku loZisek.

* Bezpodminecné dodrzujte doporucené intervaly.

* Pouzivejte pouze tuky, schvalené spole¢nosti Getriebebau NORD.

* Nemichejte nikdy rizné mazaci tuky dohromady. Pokud smichate r(izné mazaci tuky dohromady,
muZze dojit k poSkozeni pfevodovky vzhledem k nedostateénému mazani v dusledku nesnasenlivosti
mazacich tuka.

« Zabrante kontaminaci mazaciho tuku cizimi latkami a vymyvani mazaciho tuku mazacim olejem.

VSechna loziska v pfevodovce jsou standardné mazana olejovou lazni. Pfi montaznich polohach, pfi
nichz to neni mozné nebo pfi klesajici hladiné oleje je pouzito obézné mazani.

Vyjmuty jsou pfevodovky SK 5..07 az SK 6..07 v montézni poloze M5/M6. Nahofe umisténa loZiska jsou
pfi této montazni poloze mazana tukem.

Pro vyménu tuku pro valiva loziska se prosim obratte na servis NORD.
Doporuc¢eny tuk: Petamo GHY 133N - Kliber Lubrication (viz kapitola 7.3.1 "Maziva pro valiva loZiska").

5.2.16 Domazani loziska ve vystupni prirubé (opce: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)

A vYSTRAHA

Nebezpedi zranéni a popaleni u prevodovky
Hrozi nebezpeci popaleni, protoze se domazani musi provést pfi bézici pfevodovce.

* Dodrzujte bezpeénostni pokyny v bezpe€nostni kapitole.

POZOR!

Poskozeni pfevodovky v dlsledku nedostateéného mazani
PFi nedostate€ném mazani hrozi riziko vypadku loZisek.

* Bezpodminecné dodrzujte doporucené intervaly.

» Pouzivejte pouze maziva schvalena spole¢nosti Getriebebau NORD.

* Nemichejte nikdy rizné mazaci tuky dohromady. Pokud smichate riizné mazaci tuky dohromady,
muZze dojit k poSkozeni pfevodovky vzhledem k nedostateénému mazani v dusledku nesnasenlivosti
mazacich tuka.

« Zabrante kontaminaci mazaciho tuku cizimi latkami a vymyvani mazaciho tuku mazacim olejem.

POZOR!

Poskozeni lozisek nespravnym domazanim tukem

* Bezpodminetné zamezte vysokému tlaku pfi procesu domazani tukem, aby nedoslo k poskozeni
okolnich tésnéni.
* Prevodovka musi byt béhem domazavani v provozu.
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U pfevodovek v michadlovém provedeni je nutné domazani loziska, umisténého ve vystupni pfirubé.
Pfiruby jsou proto v prostoru loZisek opatfeny kuzelovymi tlakovymi maznicemi dle DIN71412.

Valiva loZiska jsou dostate¢né naplnéna mazivem z vyroby, musi byt ale pravideln& domazavana (viz
kapitola 5.1 "Intervaly pro kontrolu a udrzbu").

1. Vydcistéte tlakovou maznici od ulpélych nedistot, aby pfi domazani nebyly do prostoru loZisek vtlateny
Z4adné cizi Castice.

2. VysSroubujte uzaviraci Sroub, ktery je umistén pfiblizné proti tlakové maznici, aby mohl pfebyteény
stary tuk uniknout.

3. Vilacte tlakovou maznici do prostoru loziska mnozstvi tuku, udané v nasledujici tabulce.

Doporuéeny tuk je Petamo GHY 133N - Kliber Lubrication (viz kapitola 7.3.1 "Maziva pro valiva
loZiska").

4. Tuk, unikly u otvoru uzaviraciho Sroubu zachytte.
Odstrarite zbyvajici tuk v okoli uzaviraciho Sroubu.
6. Uzaviete uzaviraci Sroub.

o

Velikost Mnozstvi tuku VL [g] Mnozstvi tuku KL [g]
SK5.07 110 60
SK6.07 110 60
SK7.07 200 130
SK8.07 200 130
SK9.07 210 170
SK10.07 210 170
SK11.07 220 180
SK12.07 220 180
SK13.07 340 230
SK14.07 340 230
SK15.07 380 240

Tabulka 18: Mnozstvi tuku pro domazani spodniho loziska vystupniho hridele

5.2.17 Rizeni kontroly prevodovky (pouze 2G / 2D)

5.2.17.1 Odporovy teplomér

Pro provéfeni funkce ucinnosti monitorovani teploty je nutna kontrola. K tomu se musi nastavena mezni
hodnota snizit na hodnotu, ktera je dosahovana za normalniho provozu a sledovat chovani aktivace.
Kontrola funkce se musi dokumentovat. Nasledné se musi znovu nastavit stara mezni hodnota.

5.2.17.2 Tlakovy spinaé

Pro provéieni funkce ucinnosti monitorovani teploty je nutnd kontrola. K tomu se musi nastavena mezni
hodnota zvySit na hodnotu, ktera je dosahovana za normainiho provozu a sledovat chovani aktivace.
Kontrola funkce se musi dokumentovat. Nasledné se musi znovu nastavit stard mezni hodnota.
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5.2.18 Kontrolni kryt

A vYSTRAHA

Nebezpeci poranéni rotujicimi dily a nebezpeci popaleni

« PFed otevienim kontroIniho krytu, vypnéte pohon.
« Zajistéte pohon proti necht&énému zapnuti, napf. visacim zamkem.
* Nechte pifevodovku vychladnout. Teplota oleje by méla byt niZsi nez 40 °C.

A pPozor

Nebezpeci poleptani a podrazdéni pokozky

Chemické substance pouzité s pfevodovkou mohou byt jedovaté. Pokud se tyto latky dostanou do o€i,
muze dojit k jejich poranéni. Maziva a lepidla mohou zpUsobit podrazdéni pokozky.

» Pouzivejte ochranné rukavice a bryle.

POZOR

Poskozeni loZisek, prevodi a hiidell

Cizi télesa v pfevodovce mohou poskodit loziska, pfevody a hfidele.

» Zabrante vniknuti cizich téles do pfevodovky.

Otevieni kontrolniho krytu umoznuje vizualni kontrolu €asti vnitfku pfevodovky (pfevody, hfidele,
loZiska).

Kontrolni kryty jsou v zavislosti na provedeni konstruovany s rliznymi tésnicimi systémy (napf. ploché
tésnéni, kapalinové tésnéni, tésnici O-krouzek).

Pouzivejte pouze ureny typ tésnéni!

Obr. 40: Priklady kontrolnich krytt
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Kontrola kontrolnich kryta

1. Zkontrolujte utazeni upeviiovacich Sroubu.
2. Zkontrolujte t&snost krytu.

Pokud jsou té&snéni nebo Srouby poSkozené nebo nepouzitelné, vymérte je. Postupujte podle
nasledujiciho popisu.

Demontaz kontrolniho krytu

1. Povolte kryt.
2. Sejméte kryt s tésnénim.

Dejte pozor na to, aby se do vnitfniho prostoru pfevodovky nedostala Zadna cizi télesa.

Montaz kontrolniho krytu

1. Vycistéte tésnici plochy na skfini pfevodovky a na kontrolnim krytu.

2. Srouby, které se staly nepouzitelnymi, vyménite za $rouby stejného provedeni a pevnostni tfidy.
3. Vymérite tésnéni, ktera se stala nepouzitelnymi.

4. Kryt pevné pfiSroubujte pfedepsanym utahovacim momentem.

(viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroub(")

5.2.19 Generalni oprava

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

» Generdlni oprava se musi provadét v odborné dilné s odpovidajicim vybavenim
a specialné kvalifikovanym personalem.
» Dulrazné doporucujeme nechat provést generalni opravu servisem NORD.

U pfevodovek kategorie 2G a 2D je po delSi uréené provozni dobé nutna generalni oprava.
Pfipustna provozni doba v provoznich hodinach je zpravidla uvedena na typovém &titku v poli MI.
Alternativné Ize tfidu udrzby CM zadat také v poli Ml (napf.: MI CM = 5.).
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V tomto pfipadé se termin generalni opravy v letech od uvedeni do provozu (Na) nach vypocitava dle
nasledujiciho vzorce. Maximalni pfipustna provozni doba od uvedeni do provozu ¢&ini 10 let. To plati i
pfi vypocetné vysSich hodnotach.

Na=

CM.-fL-ka

CM: Trida udrzby dle typového §titku v poli Mi

fL: Faktor doby provozu

fL=10 doba provozu maximalné 2 hodiny denné
fL=6 doba provozu 2 az 4 hodiny denné
fL=3 doba provozu 4 az 8 hodiny denné
fL=1,5 doba provozu 8 az 16 hodiny denné
fL=1 doba provozu 16 az 24 hodiny denné

ka:  Faktor vytizeni (zpravidla plati ka = 1)

Pokud je znam vykon skute€né& poZzadovany pfi pouZiti, vyplyvaji €asto delSi intervaly udrzby. Faktor
vytiZzeni Ize pak vypocitat ndsledovné.

max. pfipustny pfenaseny vykon popf. vykon motoru dle typového Stitku pfevodovky
v kW

skute€ny pfenaseny vykon popf. vykon motoru v kW, poZadovany pfi pouZiti pfi
jmenovitych otackéach, zjitény napf. méfenim.
PFi proménném zatizeni s riznymi skuteénymi pfenasenymi vykony pfi jmenovitych
otackach Prat1, Ptat2, Ptat3, ... s€ znamymi procentnimi ¢asovymi podily g1, g2, qs, ...
plati pro ekvivalentni stfedni pfenaseny vykon:

q,

P =3Puy’ 1P, 22y p 3.9
tat \/ tatl 100 tat2 100 tat3

Pfi generalni opravé se pfevodovka kompletné rozebere. Provadény jsou nasledujici prace:

Vydisti se vSechny &asti pfevodovky.

Zkontroluji se vSechny dily pfevodovky z hlediska poskozeni.

Vyméni se podkozené dily.

Vymeéni se vSechna valiva lozZiska.

Vymeéni se vSechna tésnéni, radialni hfidelova tésnéni a Nilos krouzky.
Volitelné: Vyméni se zapadkova brzda.

Volitelné: Vyméni se elastomery spojky.

94
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6 Likvidace

Respektujte aktualni mistni ustanoveni. Zejména maziva se musi shromazdovat a odborné likvidovat.

Dily prevodovky Material
Ozubena kola, hidele, licovana pera, pojistné krouzky, ... ocel

SkFin pfevodovek, dily skfini, ... Seda litina
SkFin pfevodovek z lehkych kov, dily skfini z lehkych kovd, ... hlinik
Snekova kola, pouzdra, ... bronz

Hridelové radialni tésnici krouzky, uzaviraci kryty, pryzové prvky, ...

elastomer s oceli

Dily spojky

plast s oceli

Plocha tésnéni

tésnici material bez azbestu

Prevodovy olej

mineralni olej s aditivy

Synteticky pfevodovy olej (oznaceni na typovém Stitku: CLP PG)

magzivo na bazi polyglykolu

Synteticky pfevodovy olej (nalepka CLP HC)

magzivo na poly-alfa-olefinové bazi

Chladici hady, ulozny material chladicich hadu, Sroubeni

méd, epoxid, mosaz

Tabulka 19: Materialy
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7 Priloha

7.1 Konstrukéni provedeni a montazni poloha

7.1.1 Celni prevodovka

Obr. 41: Montazni polohy €elni pfevodovky se standardni montazni plochou

7.1.2 Kuzelo€elni prevodovky

Obr. 42: Montazni polohy kuzelocelni prevodovky se standardni montazni plochou
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7.2 Standardni umisténi vypousténi oleje, odvzdusnéni a olejoznaku

Montazni polohu, stejné jako umisténi vypousténi oleje, odvzdusnéni a olejoznaku Ize v pfedstihu zjistit
z rozmérového vykresu. Pokud rozmérové vykresy tyto udaje neobsahuji, mohou byt pouzity nasledujici

udaje.

5x07, 6x07

7x07-10x07

11x07-15x07

5x17 -
11x17

Opce
Montazni

poloha

207 307

0SG

6 (D)

7/13

5 (D)

OST

PS

4/12

12 /OT

9/10 /OT

5/6 /OT

13/14 /OT

407 507

7/13

12 /OT

9/10 /OT

13/14 /OT

7/8 [/OT

7/8 /OT

7113 (D)

5/6

Vypoustéci kohout

8/14 (D)

7/8

7113 (D)

8/14 (D)

7/8

207 307

5/6
7/13

5/6
4/12

(D)

(D)

12 /OT

9/10
5/6

/0T
/0T

7/13
5/6
8/14

(D)

(D)

7/8

407 507

7/13

12 /OT

9/10 /OT

7113 (D)

8/14 (D)

7/8

207 307

5 (D)
7/13

)
4/12

12 /OT

9/10
5/6

/0T
/0T

7113 (D)

407 507

7/13

12 /OT

9/10 /OT

7113 (D)

5/6

5/6

8/14 (D)

7/8

8/14 (D)

7/8

217

1/2

4/5
7/8

13/14

13/14

13/14

13/14

13/14

13/14

9/10

B 2050 cs-3023

97



Co

Pramyslové pfevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS
5%07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 ox17
11x17
‘c
[}] :g R
8 £ 9 207307 407 507 207 307 407 507 207 307 407 507 217
o o
=
M1 1/2 /OT | 12 /OT| 1/2 /OT| 12 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT 1/2
c
O
C
% M3 | 910 /OT | 910 /OT| 9/10 /OT| 9/10 /OT | 910 /OT | 9/10 /OT
g M4 | 5/6 /OT 5/6 /OT 5/6 /OT
S | M5 [13/14 /OT [13/14 /OT | |
Me | 778 /OT | 7/8 /OT | |
Legenda:
skrfin standardni poloha ve sk¥ini

standardni poloha ve viku

Ll CIZREL A8 standardné mozné pouze v olejové nadrzi

specialni, ve standardnim provedeni neni mozné

/0T

pokud opce OT, potom vzdy v olejové nadrzi

(D)

volitelné ve viku

G)

volitelné ve skfini

Tabulka 20: Poloha opci skfiné u otvort olejovych Sroubt (standardni montazni polohy)
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Prevodovky SK 5207 — SK 10507

Otvory olejovych Sroubl M1
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Otvory olejovych Sroubl M3
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Prevodovky SK 5207 — SK 10507
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Otvory olejovych Sroubl M5
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Prevodovky SK 5207 — SK 10507

Otvory olejovych Sroubt M6

Obr. 43: Cislovani otvora olejovych $roubti u SK 5207 — SK 10507
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Otvory olejovych Sroubli M1
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Otvory olejovych Sroubl M2

106

B 2050 cs-3023



Co

DRIVESYSTEMS 7 Priloha

Pfevodovky SK 11207 — SK 15507

Otvory olejovych Sroubt M3
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Pfevodovky SK 11207 — SK 15507

Otvory olejovych Sroubt M5
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Prevodovky SK 11207 — SK 15507

Otvory olejovych Sroubl M6

Obr. 44: Cislovani otvort olejovych $roubt u SK 11207 — SK 15507
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Prevodovky SK 5217 — SK 11217

Otvory olejovych Sroubli M1
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Otvory olejovych Sroubl M4
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Otvory olejovych Sroubt M5
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Prevodovky SK 5217 — SK 11217

Otvory olejovych Sroubl M6

Obr. 45: Cislovani otvora olejovych $roubti u SK 5217 — SK 11217
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7.3 Maziva

7.3.1 Maziva pro valiva loziska

Tato tabulka obsahuje srovnatelna, schvélena maziva pro valiva loziska od rliznych vyrobcd V ramci

jednoho typu maziva lze zménit vyrobce. DodrZujte rozsah okolni teploty.

Michani rdznych tukd neni povoleno. Pfi vyméné tukll Ize v ramci pfisluSného rozsahu okolni teploty
michat rizné druhy tukd jednoho typu maziva v poméru maximainé 1/20 (5 %).

PFi zméné typu maziva nebo rozsahu okolni teploty se poradte se spoleénosti Getriebebau NORD. Jinak
nelze poskytnout zaruku za funkénost pfevodovky.

Druh maziva

Okolni teplota

( = 1
&Castrol y - Mobil @
LUBRICATION
Mazivo
(mineralni olej)
Gadus S2
" 9 Sph | EPL 2 i
30 ... 60 °C pheerol Mobilux EP 2 V220 2
Mazivo PETAMO
PAO o °
(PAO) 25 ... 80 °C GHY 133 N

Tabulka 21: Maziva pro valiva loziska
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7.3.2 Prevodové oleje

A\ NEBEZPEGI

Nebezpecéi vybuchu v disledku nevhodného oleje

Pouzijte bezpodmine&né pouze typ maziva uvedeny na typovém Stitku.

Pro pouZiti jsou schvaleny pouze pfevodové oleje uvedené v nasledujici tabulce
nebo ve zvlastnich pfipadech vyrobky vyslovné uvedené na typovém Stitku.

Tato tabulka uvadi srovnatelnd, schvalena maziva od rdznych vyrobct. V rdmci jedné viskozity a typu
maziva lze zménit vyrobce oleje. Typ nebo viskozitu maziva mérite pouze po konzultaci se spolecnosti

Getriebebau NORD.

Michani rdznych typu oleju je nepfipustné. Pfi vyméné prevodového oleje Ize smichat rizné oleje
jednoho typu maziva se stejnou viskozitou v pomé&ru maximalné 1/20 (5 %).

Druh Udaj na DIN (ISO) / S
- -
maziva | typovém Okolni (&Castrol FUCHS Mobil
Stitku teplota = JEIEER
ISO VG 680 Mobilgear Omala
< CLP 680 0..40 °C ) ) ) 600 XP 680 S2 GX 680
[<]
% CLP 220 ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kliberoil Mobilgear
a=3 -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
s ISO VG 100 Kliiberoil
CLP 100 -15...25°C ) ) GEM 1-100 N ) )
ISO VG 680 Kliibersynth
T _ CLPPGE80 | 59,40 C i i GH 6-680 i i
[SIrs) .
> X ISO VG 460 Kllbersynth
> - - - -
S5 | CPPC460 | 25 so°C GH 6-460
3
S a . . . .
> = ISO VG 220 | Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth
@ CLPPG220 | 5 g0°c 1300/220 PG 220 GH 6-220
ISO VG 680 Kliibersynth Mobil
CLPHC 460 | 3y g0°c ) ) GEM 4-680 SHC 636 .
T ~ ISO VG 460 Mobil
S 2 | CLPHC460 A - - - -
2 = -30...80 °C SHC 634
o 9
Z 3 Renolin UNISYSN
£S5 XT 220 Kliibersynth Mobil
o = ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC 220 | 4 go°c | AlPhasynEP 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VClI
. ISO VG 680
%‘ g % CLP E 680 ?5”.4% °g - Plantogear 680 S - - -
(=2 0 >
S a5 ¢
c% B8 & | CLPE220 I?SOV“% 3(2:0 - Plantogear 220 S - - -
@ CLP PG H1 | ISO VG 680 i i Kliibersynth i i
- 680 -5...40 °C UH1 6-680
©
£ ;§ CLP PG H1 | ISO VG 220 i Klibersynth i i
g5 220 -25...40 °C Cassida Fluid WG 220 |  UH16-220
O w©
So
58 CLP HC H1 | ISO VG 220 i i i Mobil i
g ? 220 -25...40 °C SHC Cibus 220
o

Tabulka 22: Prevodové oleje
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Mezipfiruba na pomocném pohonu (opce: WX) vyzaduje stejny olej jako pramyslova pfevodovka.
Samotny pomocny pohon (opce: WX) nebo pfedfazena prevodovka (opce: WG) vyZaduje olej podle
vlastniho typového Stitku.

U dodanych soucasti (napf. kapalinovych spojek, pfevodovych spojek) dodrZujte pfislusné navody k
obsluze od vyrobc.

7.3.3 Minimalni spoustéci teploty

V zavislosti na zplisobu mazani, tfidé maziva, ale i okolni teploté a dodate¢nych zplsobech ohfevu a
chlazeni se musi pfi vybéru a uvedeni do provozu respektovat minimaini pozadavky, specifické pro
dany olej.

Viskozita pfevodového oleje nesmi pfi spusténi prekroCit 1800 cSt. V nasledujicich tabulkach jsou
uvedeny minimalni pfipustné teploty okoli (pocatecni teploty) pro rGzné tfidy viskozity oleje tak, aby
nebylo pfekroceno 1 800 cSt. Pokud jsou teploty niZsi, musi se olej pfed spust&nim ohfat.

PFi externim chladicim zafizeni (opce: CS1-X, CS2-X) plati odliSné podminky (viz kapitola 4.7 "Externi
chladici zafizeni (opce: CS1-X, CS2-X)").

Trida viskozity (mineralni oleje)
Zpusob mazani

ISO VG 460 ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150
Ponovr.ne mazani/Mazani 10°C 42 °C 45°C 20°C
rozstfikem
Obézné ’ma%anl/ Tlakové mazani s na poptavku +15°C +10 °C +5°C
motorovym Cerpadlem
Ovt’)ezne I:nazvam/ Tlakové mazani s na poptavku +5°C 0°C 5°C
pfirubovym Cerpadlem
Externi chladici zafizeni na poptavku +25°C +20 °C na poptavku

Tabulka 23: Minimalni spoustéci teploty pro mineralni oleje (smérodatné hodnoty pro okolni teplotu)

Trida viskozity (syntetické oleje)
Zpusob mazani

1ISO VG 460 1ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150
Ponovr.ne mazani/Mazani 25 °C 25 °C 25 °C 25 °C
rozstfikem
Obézné rna%am/ Tlakové mazani s na poptavku +5°C 0°C 5°C
motorovym Cerpadlem
Ovt’)ezne rnazvam/ Tlakové mazani s na poptavku 5°C 10 °C 15 °C
pfirubovym Cerpadlem
Externi chladici zafizeni na poptavku +15°C +10 °C na poptavku

Tabulka 24: Minimalni spoustéci teploty pro syntetické oleje (smérné hodnoty pro okolni teplotu)

Maximalni pfipustné teploty oleje:

* Pro mineralni olej je maximalni pfipustna teplota oleje 85 °C.

» U syntetického oleje je maximalni pfipustna teplota oleje 105 °C.
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7.3.4 Mnozstvi mazaciho oleje

MnozZstvi mazaciho oleje, udané na typovém Stitku je smérna hodnota. Pfesna hodnota se [iSi v
zavislosti na pfesném pfevodu a pfipadnych moznostech (nap f. OSG, OST, OT).

Zkontrolujte spravnou hladinu oleje. Pokud je nutno, hladinu oleje zkorigujte (viz kapitola 5.2.6 "Hladina

oleje").

m Informace

Po vyméné maziva a zvlasté po prvnim naplnéni se muze hladina oleje v prvnich provoznich hodinach
nepatrné meénit, protoZe az v provozu dochazi k pomalému vyplnéni olejovych kanalkl a dutin. Hladinu
oleje zkontrolujte po provozni dobé cca 2 hod. a v pfipadé potfeby ji zkorigujte.

7.4 Utahovaci momenty Sroubt

Utahovaci moment Sroubti [Nm]
Sroubové spoje v pevnostnich tridach .. Sroubové
. ) vStavecl spoje na
Velikost 8,8 10,9 12,9 V2A-70 Zatky sSroub na .
oo odnimatel-
V4A-70 spojkdch | o h krytech

M4 3.2 5 6 2,8 - - -

M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -

M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -

GY% - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -

G1 - - - - 190 - -
G1Va - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tabulka 25: Utahovaci momenty Sroub
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7.5 Tolerance pro pripojovaci plochy

Pro montaz na momentovou konzolu nebo zakladovy ram motoru (opce MS, MF) a pro pfirubové Srouby
(opce: F, FK, KL2, KL3, KL4, VL2, VL3, VL4) nesmi prekro¢it maximalni pfipustnou torzi 0,1 mmna 1 m

délky.

7.6 Provozni poruchy

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

» Pfiv8ech poruchach pfevodovky se musi pohon okamzité zastavit.

A vYSTRAHA

Nebezpecéi uklouznuti pfi uniku netésnosti

* Pred zahajenim vyhledavani poruchy ocCistéte znecisténou podlahu.

Poruchy na prevodovce

Porucha

Mozna pri€ina

Odstranéni

vibrace

PFilis nizka hladina oleje

Zkorigujte hladinu oleje
Obratte se na servis NORD

Neobvykly hluk pfi chodu,

Poskozeni lozisek

Obratte se na servis NORD

Poskozeni ozubeni

Obratte se na servis NORD

Zafizeni vykazuje zavadu

Zkontrolujte a zkorigujte vyrovnani
komponent pohonu, zkontrolujte
provozni hodnoty zafizeni

Z prevodovky unika olej

Poskozené tésnéni

Obratte se na servis NORD

Olej tece z
odvzdusnovaciho Sroubu

PFilis vysoka hladina oleje

Zkorigujte hladinu oleje

Nepfiznivé provozni stavy

Obratte se na servis NORD

Prevodovka se prilis
zahfriva

Nespravny olej v pfevodovce

Vyméiite olej,

Pfed naplnénim novym olejem ddkladné
proplachnéte vnitfni prostor pfevodovky
novym olejem.

Obratte se na servis NORD

Nespravna hladina oleje

Zkorigujte hladinu oleje

Znecistény olej

Vymeérite olej a filtr

Znedisténé chlazeni

Vycistéte chlazeni

Znecisténa prevodovka

Vycistéte pfevodovku

Defektni chlazeni

Obratte se na servis NORD

Prevodovka pretizena

Obratte se na servis NORD

Nepfipustné axialni popf. radialni sily

Obratte se na servis NORD

Nepfiznivé montazni poméry

Obratte se na servis NORD

Poskozeni pfevodovky

Obratte se na servis NORD
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Poruchy na prevodovce

Porucha

Mozna pri€ina

Odstranéni

Razy pfi zapnuti

Spojka motoru defektni

Vymeérite spojku

Spojka motoru opotifebovana

Vymeérite elastomerovy ozubeny vénec

Volné upevnéni pfevodovky

Zkontrolujte upevnéni prfevodovky a
motoru

Opotiebovany pryZovy prvek

Vymeéiite pryZovy prvek

Vystupni hridel se neotaci
i kdyz se motor toci

Spojka motoru defektni

Vymeérite spojku

PFiruba nasazena za tepla prokluzuje

Zkontrolujte pfirubu nasazovanou za
tepla

Lom v pfevodovce

Obratte se na servis NORD

Vypadek chladiciho
zarizeni

Defektni chladici zafizeni

Respektujte samostatny provozni navod

Tlak na tlakovém snimaci
prilis nizky

Cerpadlo nedopravuje Zzadny olej

Zkontrolujte Cerpadlo a eventualné je
vyménte

Unik netésnosti

Zkontrolujte vedeni a eventualné je
vyménte

Tabulka 26: Piehled provoznich poruch
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7.7 Uniky netésnosti a tésnost

Pfevodovka je pro mazani pohyblivych dili naplnéna olejem nebo tukem. Tésnéni zabranuji unikani
magziva. Absolutni tésnost neni technicky mozna, protoze uréity film maziva je napf. u hfidelovych
radialnich tésnicich krouzku pro dlouhodoby tésnici i¢inek normalni a vyhodny. V oblasti odvzdusnéni
muze napf. v zavislosti na funkci unikajici olejovou mlhou indikovat pfitomnost oleje. U tukem mazanych
labyrintovych tésnéni jako napf. té&snici systémy Taconite, unikd pouZity tuk v zavislosti na principu
funkce z tésnici spary. Tento zdanlivy unik netésnosti neznamena zavadu.

V souladu s podminkami kontroly dle DIN 3761 je neté&snost definovana t&¢snénym médiem, unikajicim
pfi zkuSebnich pokusech za definovanou zkuSebni dobu na tésnici hrané ve formé vlhkosti podminéné
funkci a vedouci k odkapavani tésnéného média. Nasledné zachycené a zméfené mnoZstvi se pak
oznadluje jako unik netésnosti.

Definice uniku netésnosti na zakladé DIN 3761 a jeji analogické aplikace

Misto uniku netésnosti

il 97 Stykova spara
Pojem Popis radialni tésnici |V IEC adaptéru Y " P Odvzdusnéni
< skriné
krouzek
Té&snost Z&dna znateina Neexistuje Zddné porucha.
vihkost
Mistné omezeny film
VIhkost vlhkosti (mala Neexistuje zadna porucha.
plocha)
Flvlm thI.<'o S,tl e e Zkontrolujte, zda | Neexistuje zadna
Mokro presahujici Neexistuje zadna porucha. . .
e je nutna oprava. porucha.
konstrukéni dil

Méfitelny unik | Zjevny unik,

4 ; s ir D & .
netésnosti odkapavajici oporucena oprava

Kratkodoba porucha
Docasny unik | tésniciho systému
netésnosti nebo unik oleje v
disledku pfepravy*)

Zkontrolujte, zda | Neexistuje Zadna

Neexistuje zadna porucha. . .
je nutna oprava. porucha.

Zdanlivy unik
netésnosti, napf. v
dasledku znegisténi, Neexistuje zadna porucha.
domazavané tésnici
systéemy

Zdanlivy unik
netésnosti

Tabulka 27: Definice Giniku netésnosti na zakladé DIN 3761

*) Dosavadni zkuSenost ukazuje, Ze vlhké popf. mokré hfidelové radiélni té&snici krouzky v dal$im
pribéhu Unik netésnosti samy eliminuji. Proto nelze v Zadném pfipadé doporucit provadéni jejich
vymény v tomto stadiu. Divodem momentalni vihkosti mohou byt napf. drobné Castice pod tésnici
hranou.

7.8 Emise hluku

Oc¢ekavané merici plochy-hladiny akustického tlaku dle ISO 8579-1 lezi u pfevodovek pod 50 %-kFivky
udané v normé.
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7.9 Prohlaseni o shodé

7.9.1 Nevybusné prevodovky a motory s prevodovkou, kategorie 2G a 2D

NORP
GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Str. 1. 22941 Bargteheide, Germany . Telefon +49(0)4532 289 - 0. Fax +49(0)4532 289 - 2253 . info@nord.com

EU Prohlaseni o shodé
ve smyslu smérnice EU 2014/34/EU Pfiloha VIII
Originalni text

Timto spolecnost Getriebebau NORD GmbH & Co. KG ve vylutné

odpovédnosti prohlasuje, Ze prevodovky vyrobnich rad Strana 121

Pramyslové prevodovky typ
SK 5..07, SK 6..07, SK 7..07, SK 8..07, SK 9..07, SK 10..07,

SK 11..07, SK 12..07, SK 13..07, SK 14..07, SK 15..07

SK 5..17, SK 6..17, SK 7..17, SK 8..17, SK 9..17, SK 10..17, SK 11..17

s oznacenim ATEX @ Il 2D / 2G (specifické oznageni naleznete na typovém titku)

odpovidaji nasledujici smérnici:
Smérnice ATEX pro vyrobky 2014/34/EU (misto nalezu: L 96, 29.3.2014, p. 309-356)
Pouzité harmonizované normy:

DIN EN 1127-1: 2019
DIN EN ISO 80079-36: 2016
DIN EN ISO 80079-37: 2016
DIN EN 60079-0: 2018

Spoleénost Getriebebau NORD uklada podklady, pozadované dle smérnice
2014/34/EU Priloha VIl u notifikovaného organu:

DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahlstralie 9

44809 Bochum

Identifikaéni €islo: 0158
Osvédcéeni: BVS 10 ATEX H/B 017

Bargteheide, 15.9.2021

Dr. O. Sadi
technické vedeni firmy

Obr. 46: Prohlaseni o shodé Kategorie 2G / 2D, oznaceni dle DIN EN ISO 80079-36
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7.9.2 Nevybusné prevodovky a motory s prevodovkou, kategorie 3G a 3D

GETRIEBEBAU NORD

NoRrP

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Str. 1 . 22941 Bargteheide, Germany . Telefon +49(0)4532 289 - 0 . Fax +49(0)4532 289 - 2253 . info@nord.com

EU Prohlaseni o shodé

ve smyslu smérnice EU 2014/34/EU Priloha VIII
Originalni text

Timto spoleénost Getriebebau NORD GmbH & Co. KG ve vyluéné
odpovédnosti prohlasuje, Ze prevodovky vyrobnich fad

Pramyslové pifevodovky typ
SK 5..07, SK 6..07, SK 7..07, SK 8..07, SK 9..07, SK 10..07,

SK 11..07, SK 12..07, SK 13..07, SK 14..07, SK 15..07

SK 5..17, SK 6..17, SK 7..17, SK 8..17, SK 9..17, SK 10..17, SK 11..17

s oznacenim ATEX @ Il 3D / 3G (specifické oznagent naleznete na typovém Stitku)

odpovidaji nasledujici smérnici:
Smeérnice ATEX pro vyrobky 2014/34/EU (misto nalezu: L 96, 29.3.2014, p. 309-356)

PouZité harmonizované normy:

DIN EN 1127-1: 2019
DIN EN ISO 80079-36: 2016
DIN EN ISO 80079-37: 2016
DIN EN 60079-0: 2018

Bargteheide, 15.9.2021

Dr. O.Sadi
technické vedeni firmy

Strana 1z 1

Obr. 47: Prohlaseni o shodé Kategorie 3G / 3D, oznaceni dle DIN EN ISO 80079-36
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7.10 Pokyny pro opravu

Pfi dotazech na nas technicky a strojni servis méjte pfipraven presny typ pfevodovky a eventualné Cislo
objednavky. Tyto udaje jsou uvedeny na typovém stitku.

7.10.1 Oprava

V pfipadé opravy odstrarite z pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou vSechny neoriginalni dily. Za
eventualni nastavbové dily, jako napf. snimacCe otacek nebo externi ventilatory nelze prevzit Zadnou
zaruku.

V pfipadé opravy se musi pfistroj zaslat na nasledujici adresu:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servisni oddéleni
Getriebebau-Nord-StralRe 1

22941 Bargteheide

m Informace

Podle moznosti by mél byt uveden divod odeslani konstrukéniho dilu/pfistroje. Pro zpétné dotazy
uvedte kontaktni osobu.

To je dllezité, aby bylo mozno dodrzet dobu opravy tak kratkou, jak je jen mozné.

7.10.2 Internet - Informace

Dodate¢né naleznete na nasi internetové prfirucky, specifické pro zemi uzivatele v jazykovych
provedenich, ktera jsou k dispozici: www.nord.com.

7.11 Zaruka

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG nepfebira zadné ruceni za vzniklé vécné Skody a Skody na
majetku a Ujmu na zdravi v dusledku nerespektovani provozniho navodu, chyb v obsluze nebo
nespravného pouziti. VSeobecné opotiebitelné dily (jako napf. hfidelové tésnici krouzky) jsou z
poskytnuti zaruky vylouceny..
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7 Priloha

7.12 Zkratky

2D

2G

3D

ATEX
B5

B14
CLP
CLP HC
CLP PG
cSt

cw
ccw
°dH

DIN

EG

Nevybusné provedeni pfevodovky pro prasné
prostfedi Zéna 21

Nevybusné provedeni pfevodovky pro prostfedi
s vyskytem plynu Zéna 1

Nevybusné provedeni prevodovky pro prasné
prostfedi Zéna 22

ATmosphréres EXplosible

PFirubové upevnéni s prichozimi otvory
PFirubové upevnéni se zavitovymi otvory
Mineralni olej

Synteticky polyalfaolefinovy olej

Synteticky polyglykolovy olej

Centistoke

Clockwise, smér otaceni pravy chod
CounterClockwise, smér otaceni levy chod
Tvrdost vody v némeckych stupnich tvrdosti
1°dH = 0,1783 mmol/l

Némecky institut pro normalizaci

Esterovy olej

Evropské spole¢enstvi

Evropska norma

Radialni pfiéna sila
Axialni sila
Mazivo pro potravinarsky pramysi

Motory se standardni ucinnosti

Motory s vysokou uginnosti

International Electrotechnical Commission
National Electrical Manufacturers Association
International Protection

Mezinarodni organizace pro normalizaci
Hodnota pH

Osobni ochranné prostfedky

Smérnice

UK Conformity Assessed (oznaCovani shody
vyrobku pro Velkou Britanii)

Volatile Corrosion Inhibitor

Skupina viskozity

Dokument spole¢nosti Getriebebau NORD
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A K
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Diouhodobé sKIadoVANT ......oeeoeoeee 32 mérka Oleje ................................................... 80
DOb@ PrOVOZU ......oveveeeeeeeeeeeeee e 93 Michadlove provedeni...............coocoveenn. 30,90
Domazte loZiska tukem .............c.cccocceueunnee. 90 Minimaini SPOUSIECT teploty ..............occeeee.. 17
E Mnozstvi mazaciho olgje .................... 115, 118
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