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»Optymalny naped - czy to mozliwe?”
Temat Zasady doboru dla réoznych warunkéw obcigzenia i
niekorzystnych warunkéw otoczenia od podstaw.

llo$¢ uczestnikéw Max 6 oséb Koszt 790 PLN netto od osoby
Dtugos¢ szkolenia Catodzienne: 6 godzin + przerwy kawowe i lunch
Oznaczenie CTB1

Cel szkolenia:
o W trakcie szkolenia uczestnik zdobywa teoretyczng i praktyczng wiedze na temat prawidtowego doboru ukfadu
napedowego NORD dla réznych warunkéw obcigzenia i jego zabezpieczenia przed niedopuszczalnymi
obcigzeniami np. w stanach awaryjnych oraz prawidtowego doboru opcji wykonania napedéw NORD i

systemow zabezpieczajgcych dla réznych warunkéw obcigzenia srodowiskowego

Program szkolenia:

Blok 1: ,,Jak optymalnie dobra¢ przekladnie dla réznych warunkéw obcigzenia ?”

¢ Omdéwienie charakterystyk obcigzenia momentowego dla roznych podstawowych rodzajéw maszyn

¢ Omdéwienie charakterystyki obcigzenia momentowego silnikdw elektrycznych pradu zmiennego

o Omdéwienie charakterystyki obcigzenia momentowego przektadni w stanach nieustalonych tj. podczas rozruchu
i hamowania

¢  Omdwienie wskaznikow wytrzymatosciowych przekfadni

e Omdwienie zasad doboru reduktora dla réznych kategorii obcigzenia momentowego

¢ Omdéwienie zasad doboru reduktora dla obcigzenia watu wyjsciowego sitami zewnetrznymi

e Omowienie sposobéw montazowych przektadni i skutkéw nieprawidtowego zastosowania

e Praktyczne zastosowanie uzyskanej wiedzy

Blok 2: ,,Niekorzystny wplyw warunkéw otoczenia na trwato$¢ napedow i jak je zabezpieczy¢ ?”
e Omodwienie dostepnych opcji wykonania napedu i skutkdw niedostosowania jego zabezpieczen dla srodowiska

o Srednim i wysokim stopniu zapylenia
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e Omodwienie dostepnych opcji wykonania napedu i skutkdw niedostosowania jego zabezpieczen dla srodowiska
wilgotnego

e Omodwienie dostepnych opcji wykonania napedu i skutkdw niedostosowania jego zabezpieczen dla srodowiska
0 podwyzszonej agresji chemicznej

e Omowienie dostepnych opcji wykonania napedu i skutkbw niedostosowania jego zabezpieczen dla
podwyzszonej temperatury otoczenia

e Omowienie dostepnych opcji wykonania napedu i skutkow niedostosowania jego zabezpieczen dla niskiej
temperatury otoczenia

e Omowienie standardow wykonania napeddw przeznaczonych do pracy w strefach zagrozonych wybuchem
ATEX

e Omowienie standardéw wykonania napedéw dla pracy w warunkach podwyzszonych drgan

Korzysci:

o Efektem szkolenia powinny by¢ wymierne korzysci ptyngce z uzyskania przez uczestnikdw umiejetnosci
prawidtowego doboru uktadu napedowego gwarantujacego optymalny stosunek wymaganej trwatosci
produktu do jego ceny.

e Zdrugiej strony rdwnie cennym jest nabycie przez uczestnika ogdlnej wiedzy o zasadach wspdtpracy uktadéw
napedowych z napedzanymi maszynami, o wptywie i skutkach niekorzystnego oddziatywania srodowiska pracy

na elementy maszynowe do wykorzystania w innych obszarach potencjalnych zastosowan.



