
 

Temat 

„Optymalny napęd – czy to możliwe?” 
Zasady doboru dla różnych warunków obciążenia i 
niekorzystnych warunków otoczenia od podstaw. 

Ilość uczestników Max 6 osób Koszt 790 PLN netto od osoby 

Długość szkolenia Całodzienne: 6 godzin + przerwy kawowe i lunch 

Oznaczenie CTB1 

  
 

Cel szkolenia: 

 W trakcie szkolenia uczestnik zdobywa teoretyczną i praktyczną wiedzę na temat prawidłowego doboru układu 

napędowego NORD dla różnych warunków obciążenia i jego zabezpieczenia przed niedopuszczalnymi 

obciążeniami np. w stanach awaryjnych oraz prawidłowego doboru opcji wykonania napędów NORD i 

systemów zabezpieczających dla różnych warunków obciążenia środowiskowego 

 

Program szkolenia: 
 

Blok 1: „Jak optymalnie dobrać przekładnię dla różnych warunków obciążenia ?” 

 Omówienie charakterystyk obciążenia momentowego dla różnych podstawowych rodzajów maszyn 

 Omówienie charakterystyki obciążenia momentowego silników elektrycznych prądu zmiennego 

 Omówienie charakterystyki obciążenia momentowego przekładni w stanach nieustalonych tj. podczas rozruchu 

i hamowania 

 Omówienie wskaźników wytrzymałościowych przekładni 

 Omówienie zasad doboru reduktora dla różnych kategorii obciążenia momentowego 

 Omówienie zasad doboru reduktora dla obciążenia wału wyjściowego siłami zewnętrznymi 

 Omówienie sposobów montażowych przekładni i skutków nieprawidłowego zastosowania  

 Praktyczne zastosowanie uzyskanej wiedzy 

 
Blok 2: „Niekorzystny wpływ warunków otoczenia na trwałość napędów i jak je zabezpieczyć ?” 

 Omówienie dostępnych opcji wykonania napędu i skutków niedostosowania jego zabezpieczeń dla środowiska 

o średnim i wysokim stopniu zapylenia 



 

 Omówienie dostępnych opcji wykonania napędu i skutków niedostosowania jego zabezpieczeń dla środowiska 

wilgotnego 

 Omówienie dostępnych opcji wykonania napędu i skutków niedostosowania jego zabezpieczeń dla środowiska 

o podwyższonej agresji chemicznej 

 Omówienie dostępnych opcji wykonania napędu i skutków niedostosowania jego zabezpieczeń dla 

podwyższonej temperatury otoczenia 

 Omówienie dostępnych opcji wykonania napędu i skutków niedostosowania jego zabezpieczeń dla niskiej 

temperatury otoczenia 

 Omówienie standardów wykonania napędów przeznaczonych do pracy w strefach zagrożonych wybuchem 

ATEX  

 Omówienie standardów wykonania napędów dla pracy w warunkach podwyższonych drgań 
 

Korzyści: 

 Efektem szkolenia powinny być wymierne korzyści płynące z uzyskania przez uczestników umiejętności 

prawidłowego doboru układu napędowego gwarantującego optymalny stosunek wymaganej trwałości 

produktu do jego ceny.  

 Z drugiej strony równie cennym jest nabycie przez uczestnika ogólnej wiedzy o zasadach współpracy układów 

napędowych z napędzanymi maszynami, o wpływie i skutkach niekorzystnego oddziaływania środowiska pracy 

na elementy maszynowe  do wykorzystania w innych obszarach potencjalnych zastosowań. 

 


