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Dokumentum elolvasasa és megodrzése késdébbi felhasznalas céljabol

Figyelmesen olvassa el a jelen dokumentumot, mielétt dolgozni kezdene a berendezésen és lizembe
helyezné azt. Feltétlenil tartsa be a jelen dokumentumban foglalt utasitdsokat; ezek képezik a
biztonsagos és meghibasodasoktol mentes lGizem, illetve az esetlegesen felmeril6 jogorvoslati igények
érvényesitésének elbfeltételeit.

Amennyiben a berendezés lizemeltetésével kapcsolatos kérdéseire nem talal kielégit6é valaszt a jelen
dokumentumban, illetve tovabbi informacidkra van sziksége, forduljon a NORD GmbH & Co. KG
munkatarsaihoz.

Eredeti verzionak a jelen dokumentum német nyelv(i valtozata tekintendé. Minden esetben a német
nyelvil valtozat az irdnyadd. Amennyiben a dokumentum mas nyelveken is elérhetd, akkor azokat az
eredeti forditasanak kell tekinteni.

Tartsa a dokumentumot a berendezés kozelében arra az esetre, ha sziksége lenne ra.

A berendezéshez a szallitdsakor érvényes dokumentacidverziét hasznalja. A dokumentécio aktualisan
érvényes valtozatat a www.nord.com webhelyen talalja.

Vegye figyelembe a kdvetkez6 dokumentumokban foglaltakat is:

* hajtémiivek katalogus,
+ villamos motorral kapcsolatos dokumentaciok,
* hozza- vagy beépitett komponensekre vonatkozé dokumentaciok.
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1 Biztonsagra vonatkozoé utasitasok

1.1 Rendeltetésszeri hasznalat

A hajtémilvek forgdbmozgas atvitelére szolgalnak. Ennek soran fordulatszam- és forgatényomaték-
atalakitast végeznek. Rendeltetésik szerint ipari gépek és berendezések hajtasrendszerének részeként
kell mikodnidk. A hajtémiiveket tilos Gzembe helyezni mindaddig, amig nem gy6z8&dtek meg arrél, hogy
a gép/berendezés biztonsagosan lizemeltethet® az adott hajtdomivel. Amennyiben egy hajtomi kiesése
személyeket veszélyeztethet, akkor megfeleld véddintézkedéseket kell foganatositani. A gépnek vagy
berendezésnek meg kell felelnie a helyi térvényekben és iranyelvekben foglaltaknak. Az alkalmazandé
biztonsagi és egészségvédelmi kdvetelményeknek teljestlnilk kell. Az adott érvényességi kdrben
kilénds tekintettel kell lenni a 2006/42/EK Gépek irdanyelv elirasaira, valamint az UKCA ,Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008” kévetelményeire.

Azon hajtémivek és hajtomiives motorok, amelyekre a jelen kézikdnyv és szerelési utasitas vonatkozik,
jellemzéen az aktualis 2006/42/EK Gépek EK-iranyelv szerinti gépekbe valé beépitésre szolgald
komponensek.

Azokban az esetekben, amikor a hajtém ill. hajtomives motor egy meghatarozott alkalmazasokba
szerelhet§ kész hajtasrendszert testesit meg, akkor a hajtasrendszer besorolasa az aktualis
2006/42/EK Gépek EK-iranyelv értelmében részben kész gép. Ebben az esetben a termék tartalmaz
egy megfelel§ beépitési nyilatkozatot.

A hajtomiveket tilos olyan kdrnyezetben haszndlni, amelyben robbanasveszélyes [égkdr alakulhat ki.

A hajtomiveket kizarolag a NORD GmbH & Co. KG 4&ltal rendelkezésre bocsatott miszaki
dokumentacionak megfeleléen szabad alkalmazni. Az Uzemeltetési és szerelési utasitasban foglaltaktdl
eltérd hasznalat esetén a hajtomi karosodhat. Ez személyi sérilésekkel is jarhat.

Az alapozast és a hajtomi rogzitését a berendezés sulyanak és nyomatékanak megfeleléen kell
elvégezni. Az dsszes rendelkezésre allo rogzitd elemet fel kell hasznaini.

Vannak olyan hajtdmivek, amelyek hiité csékigyoval/hiitéberendezéssel rendelkeznek. A hajtomiveket
csak azt kdvetéen szabad Gzembe helyezni, hogy a hlitékort csatlakoztattdk és az mikadik.

1.2 Tilos atalakitasokat végezni

A hajtdbmivon ne végezzen szerkezeti atalakitasokat. Ne tavolitson el egyetlen biztonsagi berendezést
sem. Ne valtoztasson az eredeti (festék)bevonaton, ill. ne hordjon fel tovabbi (festék)bevonatokat.

1.3 Az atvizsgalasokat és karbantartasi munkakat el kell végezni

Az elmulasztott karbantartas és az esetleges karok kialakulasa kovetkeztében mikodési hibak
Iéphetnek fel, amelyek személyi sérilésekhez vezethetnek.

+ Végezze el az atvizsgalasokat és karbantartasi munkakat az el8irt gyakorisaggal.

* Ne feledje, hogy hosszabb tarolast kovetéen &t kell vizsgalni a berendezést annak lUzembe
helyezése el6tt.

* A meghibasodott hajtdmlivek tizembe helyezése tilos. A hajtémiivon nem lehetnek tdmitetlenségek.

1.4 A munkatarsak képzettsége

A szallitasi, tarolasi, beszerelési és Uzembe helyezési, valamint karbantartasi munkakat szakembernek
kell elvégeznie.

Szakembernek mindsiilnek azon személyek, akik olyan képzettséggel és tapasztalattal rendelkeznek,
amelynek birtokaban képesek felismerni és elkerilni az esetleges veszélyeket.
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1.5 Biztonsag meghatarozott tevékenységek soran

1.5.1 Ellenérizni kell a szallitas kozben keletkezett esetleges karokat

A szallitas kdzbeni sériulések a hajtomi hibas mikodését eredmeényezhetik, ami személyi sérilésekhez
vezethet. A szallitas kdzbeni sérilés kdvetkeztében kifolyt olaj miatt csiszasveszély all fenn.

» Ellendrizze a csomagolas és a hajtomi esetleges szallitas kozben keletkezett sériléseit.
+ A szallitas kdzben megsérult hajtdmivek izembe helyezése tilos.

1.5.2 Biztonsagra vonatkozo6 utasitasok szereléshez és karbantartashoz

A munkak megkezdése elbtt valassza le a hajtdmi energiaellatasat, és biztositsa azt a véletlen
bekapcsolas ellen. Hagyja lehiilni a hajtémivet. Nyomasmentesitse a hitékor vezetékeit.

El6fordulhat, hogy a hibas vagy sérllt alkatrészek, adapterek, peremek és véd&burkolatok éles
peremekkel rendelkeznek. Viseljen védékesztyit és munkaruhazatot.

1.6 Veszélyek

1.6.1 Emelés kozben fellép6 veszélyek

A hajtomi leesésekor vagy annak kilengésekor sulyos személyi sériilések fordulhatnak elé. Tartsa be
ezért a kdvetkezd utasitdsokat.

» Széles korben biztositsa a veszélyzénat. Gondoskodni kell arrél, hogy elég hely alljon rendelkezésre
a lengé6 terhek eldli kitéréshez.

*  Semmilyen korilmények kozott se alljon lengd teher ala.

» Szallitashoz arra alkalmas, a hajtomi méretének megfeleld szallitdbeszkdzt kell hasznalni. A hajtomi
sulyat az adattablan talalja.

* A hajtémivet kizardlag a gyarilag felszerelt fliggesztészemeknél emelje fel.

Flggesztészemek hianyaban, csavarozzon be egy-egy DIN 580 szerinti gylirls csavart a megfelel
menetes furatokba. A fliggesztészemeknek teljesen becsavarozott allapotban kell lennilik.

A fluggesztészemeket csak az 3.1 "A hajtomi szallitasa"fejezetben foglaltak szerint hiuzza meg. A
fuggesztészemeket kizardlag a hajtdml és mas komponensek emeléséhez haszndlja. A
fuggesztészemek nem alkalmasak arra, hogy a hajtémi és a beszerelt gépegységek sulyat viseljék.
A hajtdmives motorok emelésekor egyszerre hasznalja a hajtdbmivon és a motoron talalhato
flggesztészemeket (tartsa be a gyarto utasitasait).

1.6.2 A forgé alkatrészek jelentette veszély

Forgd alkatrészeknél fenndll a becsipddés veszélye. Ez sulyos sérulésekhez, pl. zizédasokhoz és
fulladashoz vezethet.

» Gondoskodjon érintésvédelemrdl. A tengelyek mellett ez a behajtd- és kihajtéelemekre, igy a szij-
és lanchajtasokra, szoritépatronokra és tengelykapcsoldkra is vonatkozik. Véddberendezések
esetében vegye figyelembe a gép esetleges utanfutasat.

* Ne mikddtesse a hajtast véd&fedelek és -burkolatok nélkdl.

» Szerelési és karbantartasi munkak el6tt biztositsa a hajtast bekapcsolas ellen.

+ Tesztlzemben ne kapcsolja be a hajtast beszerelt kihajtoelem nélkill, vagy biztositsa a reteszt.

+ Tartsa be a berendezéssel egyutt szallitott komponensek gyartdinak Uzemeltetési és szerelési
utasitasaiban foglalt biztonsagi figyelmeztetéseket.
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1.6.3 Magas és alacsony hémérsékletek miatt fellép6 veszélyek

A hajtomi hémérséklete tizem kdzben 90 °C félé emelkedhet. Forro felliletek megérintésekor vagy forré
olajjal vald érintkezéskor égési sériilések keletkezhetnek. Nagyon alacsony kérnyezeti hémérsékletek
esetében fagyasi sérulés Iéphet fel a hajtoml megérintésekor.

* Az lizemet kdvetéen és nagyon alacsony hémérsékletek esetében csak védékesztylivel érien hozza
a hajtémiihoz.

* A hasznalatot kdvetéen hagyja megfeleléen lehlilni a hajtdmlivet, és csak azt kdvetben végezzen
rajta karbantartasi munkakat.

* Amennyiben fennall a veszélye annak, hogy személyek megérintik a hajtdmivet tzem kdzben,
gondoskodjon érintésvédelemrdl.

* A szelepelt Iégzéfuratbdl izem kdzben I6késszerlien forro olajkdd szallhat fel. A személyek védelme
érdekében foganatositson megfelel6 véddintézkedéseket.

* Ne helyezzen gyulékony targyakat a hajtomire.

1.6.4 Kendanyagok és mas anyagok okozta veszélyek

A hajtdbmihdéz hasznalt vegyi anyagok mérgezdk Ilehetnek. Szembe kerllve az anyagok
szemkarosodast okozhatnak. A tisztitdszerekkel, kendanyagokkal és ragasztdkkal vald érintkezés
bérirritaciot okozhat.

A légtelenitécsavarok kinyitasakor olajkdéd szallhat fel.

A kenBanyagok és tartésitészerek miatt a hajtdmiivek csuszosak lehetnek, és kieshetnek a kezébdl.
Fennall a kiomlétt kenéanyagokon valo elcsuszas veszélye.

* A vegyi anyagokkal végzett munka soran viseljen vegyall6 véddkesztylit és munkaruhazatot. A
munkavégzést kdvetéen mosson kezet.

+ Ha fennall a vegyi anyagok szétfroccsenésének veszélye, pl. olaj feltdltésekor és tisztitasi munkak
soran, viseljen védészemuiveget.

* A szembe keriilt vegyi anyagokat haladéktalanul 6blitse ki bd hideg vizzel. Panaszok esetén
forduljon orvoshoz.

+ Tartsa szem el6tt a vegyi anyagok biztonsagi adatlapjan szereplé informacidkat. A biztonsagi
adatlapokat tarolja a hajtomi kdzelében.

+ A kiomlott kendanyagokat azonnal itassa fel a megfelel6 kétéanyaggal.

1.6.5 A zaj kovetkeztében fellépd veszélyek

Vannak olyan hajtémiivek és beépitett komponensek, pl. ventilatorok, amelyek (zem kdzben
egészségre artalmas zajt bocsatanak ki. Amennyiben ilyen hajtomi kézelében kell dolgoznia, viseljen
hallasvédét.

1.6.6 A nyomas alatt all6é hiitéanyagok kdvetkeztében fellépé veszélyek

A hiitérendszer nagy nyomas alatt all. A nyomas alatt allé hitéanyag-vezeték sérilése vagy felnyitasa
sérllésekhez vezethet. A hajtomivon végzett munka el6tt nyomasmentesitse a hiitékort.
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2 A hajtémiivek leirasa

2.1 A hajtomiivek tipusai és tipusjeldlésiuk

Hajtomlitipusok/tipusjelolések

BLOKKHAZAS homlokkerekes hajtémii

2-fokozatu: SK 02, SK 12, SK 22 SK 32, SK 42, SK 52, SK 62N, SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102
3-fokozatu: SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53, SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103
NORDBLOC.1 homlokkerekes hajtomii

1-fokozatu: SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1, SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1
2-fokozatu: SK 072.1, SK 172.1, SK 372.1, SK 572.1, SK 672.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1
3-fokozatu: SK 373.1, SK 573.1, SK 673.1, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1

STANDARD homlokkerekes hajtomii

2-fokozatu: SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33

3-fokozatu: SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330

BLOKKHAZAS lapos hajtémii

2-fokozatu: SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, SK 2282, SK 3282,
SK 4282, SK 5282, SK 6282, SK 7282, SK 8282, SK 9282

3-fokozatu: SK 2382, SK 3382, SK 4382, SK 5382, SK 6382, SK 7382, SK 8382, SK 9382, SK 10382,
SK 10382.1, SK 11382

BLOKKHAZAS kupkerekes hajtomii

3-fokozatu: SK 9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1, SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1,
SK 9082.1, SK 9086.1, SK 9092.1, SK 9096.1

4-fokozatu: SK 9013,1, SK 9017,1, SK 9023,1, SK 9033,1, SK 9043,1, SK 9053,1

NORDBLOC.1 kupkerekes hajtomii

2-fokozatu: SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1,
SK 93072.1, SK 93172.1, SK 93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1

BLOKKHAZAS csigakerekes hajtomii

2-fokozatu: SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125

3-fokozatu: SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125

UNIVERSAL SI csigakerekes hajtomii

1-fokozatu: SK 1SI131, SK 1SID31, SK 1S140, SK 1SID40, SK 1S150, SK 1SID50, SK 1S163, SK 1SID63,
SK 18175

2-fokozatu (homlok-csigakerekes hajtomii): SK 2SID40, SK 2SID50, SK 2SID63

UNIVERSAL SMI csigakerekes hajtomii

1-fokozati: SK 1SMI31, SK 1SMID31, SK 1SMI40, SK 1SMID40, SK 1SMI50, SK 1SMID50, SK 1SMI63,
SK 1SMID63, SK 1SMI75

2-fokozatu (homlok-csigakerekes hajtomii): SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID63

2. tablazat: A hajtomiivek fajtai és tipusjelolésiik

A kettés hajtomivek két kilon hajtom(ibél allnak. Ennek megfeleléen az SK 73/22 tipusjeldlése azt
jelenti, hogy a kettds hajtomiivet az SK 73 és SK 22 hajtémiivek alkotjak.
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8
;'g Leiras
14
(nincs) Talprogzités és tomor tengely
131 Csigakerekes el6tét fokozat
140 Csigakerekes el6tét fokozat
5 Megerésitett kihajtotengely
A Csoétengely
Al Beszerelhet6 IEC-szabvanymotor
Al...BRG1 Beszerelhet6 IEC-szabvanymotor, manualis utankenéssel
Al...RLS Beszerelhet6 IEC-szabvanymotor, integralt visszafutas-gatloval
AL Megerésitett axialis csapagyazas
AN Beszerelhet6 NEMA-szabvanymotor
AN...BRG1 Beszerelheté NEMA-szabvanymotor, manualis utankenéssel
AN...RLS Beszerelhet6 NEMA-szabvanymotor, integralt visszafutas-gatléval
B Roégzitéelem
CcC H(it6 csékigyo
D Nyomatéktamasz
DR Szelepelt |égzbéfurat
EA Csdétengely tengelybordaval
F B5 perem
G Gumipuffer
H Véddburkolat
[H10 Modularis homlokkerekes el6tét fokozat az Universal csigakerekes hajtomiveknél
H66 Zarofedél, IP 66
IEC Beszerelhet6 IEC-szabvanymotor
K Nyomatékkonzol
L Mindkét oldalon tdmér tengely
M GRIPMAXX™
MK Motorkonzol
NEMA Beszerelhet6 NEMA-szabvanymotor
OA Olajkiegyenlité tartaly
oT Olajszinttartaly
R Visszafutas-gatloé
S Szoritopatron
SCP Szallitécsiga-perem
SO1 ISO VG 220 szintetikus olaj
\V Tomor tengely (standard homlokkerekes hajtémiveknél: megerésitett hajtas)
VG Megerésitett gumipuffer
Vi Viton tengelytomitések
VL Megerésitett kihajtdoldali csapagyazas
Keverémuives kivitel
VL2 P . .
- megerositett csapagyazas
Keverémiives kivitel
VL3 - megerésitett csapagyazas
- Drywell
VS Megerésitett szoritdpatron
w Szabad behajtoétengely
X Haz talpas rogzitéshez
Y4 B14 perem

3. tablazat: Kivitelek és opciok

B 1000 hu-3023
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2.2 Adattabla

Az adattablat szildrdan a hajtomire kell rogziteni, és nem szabad tartés szennyezddésnek kitenni. Ha
az adattabla olvashatatlanna valik, vagy megrongalédik, forduljon a NORD szervizrészlegéhez.

/ NORD NORD DRIVESYSTEMS $
é * Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
DRIVESYSTEMS 22939 Bargteheide /GERMANY

)

085 03470

@

Type SK

@

@)
Gl @

No.

(&)

M2 Nm@\' @

©

n2

r/min

®
ojte

B @

\_ www.nord.com /
1. abra: Adattabla

Magyarazat

1 DataMatrix-kod 8 Suly

2 NORD-hajtomitipus 9 Teljes hajtomiattétel

3 Uzemmod 10 Szerelési helyzet

4 Gyartasi év 11 A hajtémd kihajtotengelyének névleges fordulatszama
5 Gyari szam 12 A kenbanyag fajtaja, viszkozitasa és mennyisége
6 A hajtémii kihajtotengelyének névleges 13 Ugyfél anyagszama

fordulatszama
7 Behaijté teljesitmeény 14 Uzemi tényez6

16
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3 Szallitas, tarolas szerelés

3.1 A hajtomii szallitasa

A FIGYELMEZTETES!

Veszély lezuhané teher kdvetkeztében

- A flggesztészemek menetének teljesen F
becsavarozott allapotban kell lennie.

* A gylrls csavarokat a mellékelt dbran lathatonak
megfeleléen, kizardlag a csavarozasi menethez
képest fliggéblegesen a fll iranyaban, a merdlegeshez
viszonyitva legfeljebb 45°-0s sz6gben huzza meg.

+ Tartsa szem el6tt a hajtdmi sulypontjat.

Szallitdshoz a hajtdmivekbe csavarozott fliggesztészemeket hasznalja. Ha a hajtomives motorokon is
van fliggesztészem, akkor azt is hasznalni kell.

A hajtomi szallitasakor évatosan jarjon el. A szabadon forgé tengelyvégeket éré titések a hajtémi belsd
karosodasat okozzak.

A hajtdmUivon tilos tovabbi sulyokat alkalmazni.

A hajtom( rogzitésének ill. szallitdsanak megkonnyitése érdekében hasznaljon megfeleld
segédeszkozOket, igy kereszttartd szerkezeteteket és hasonlokat. ¢ A flggesztészemekkel nem
rendelkez6 hajtémilveket kizardlag rogzitébilincsekkel és emelbkdtelekkel, ill. -lancokkal szabad
szallitani, mégpedig a vizszinteshez képest 90°-70°-os szdgben.

3.2 Tarolas és allasidok

3.2.1 Altalanos érvényii intézkedések

* A hajtémivet szaraz, 60%-nal alacsonyabb relativ paratartalmu helyiségben tarolja.

* A hajtébmivet er6teljes hémérséklet-ingadozasok nélkuli -5 °C és +50 °C kdzotti hémérsékleten
tarolja.

+ Ugyeljen arra, hogy a hajtémiivet ne érje kdzvetlen napsugarzas vagy UV-fény.

* A kornyezetében ne legyenek agressziv vagy korrézioét okozé anyagok (szennyezett levegd, ézon,
gazok, oldoszerek, savak, lugok, sok, radioaktivitas stb.).

* A hajtémivet ne tegye ki razkdédasoknak és rezgéseknek.

« A hajtémivet beszerelési helyzetben tarolja (lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.1, ,Epitési alakok és
beszerelési helyzet”). Biztositsa felborulas ellen.
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3.2.2 3 hénapot meghaladé tarolas és allasidé

A 3.2.1 "Altalanos érvényii intézkedések". fejezetben foglaltakon feliil a kdvetkez6 intézkedéseket is
tartsa be.

+ Javitsa a festékbevonat hibait. Ellendrizze, hogy a peremek illesztési felliletét, a tengelyvégeket és
a festetlen fellileteket bevontak-e korrézidgatidval. Sziikség szerint hordjon fel megfeleld korrézid
elleni védelmet a fellletekre.

* Zarja le a hajtom(ivon talalhatoé nyilasokat.

» Akihajtotengelyt 3 havonta legalabb egy fordulattal forgassa el, hogy megvaltozzon a fogaskerekek
€s a csapagyakban levé gordulbtestek érintkezési helye.

3.2.3 9 hénapot meghaladé tarolas és allasidé

Meghatarozott feltételek mellett a hajtdomi 2—3 évig tarolhato. A feltlintetett tarolasi id6 csak tajékoztatd
jellegl. A ténylegesen lehetséges tarolasi id6 az adott helyen tapasztalhaté kérilményektdl figg. A
3.2.1 "Altalanos érvény( intézkedések"és 3.2.2 "3 hénapot meghaladé tarolas és allasids"fejezetekben
foglaltak mellett tartsa be a kdvetkezd intézkedéseket is.

Lehet6ség van a hajtdmivek hosszu id6n at tartd tarolasra felkészitett allapotban valé kiszallitasara. Az
ilyen hajtomivek kendanyaggal teljesen feltdltdttek, vagy a hajtdmuiolajukhoz VCI-korréziogatiodt
kevertek. A megfelel6 informaciét a hazon talalhatdé matrica tartalmazza.

A hajtomii és raktarhelyiség allapota az Gizembe helyezés elé6tti tartds tarolashoz:

* A hajtomivet er6teljes hémérséklet-ingadozasok nélkili -5 °C és +40 °C kozotti hémérsékleten
tarolja.

+  Gy6z6djon meg réla, hogy a tomitézsindr benne van-e a légtelenitécsavarban. A tarolas soran tilos
eltavolitani.

* A hajtébmlivet egy szaraz helyiségben tarolja. 60%-nal kisebb relativ paratartalom mellett a hajtom
akar 2 évig is tarolhatd, 50%-nal alacsonyabb relativ paratartalom esetén ez 3 évig lehetséges.

» Tropusi éghajlaton meg kell akadalyozni, hogy a rovarok kilyuggassak a hajtomivet vagy mas
modon kart tegyenek abban.

* A beszerelt komponenseket, igy a motorokat, fékeket, tengelykapcsoldkat, szijhajtast és
hltéberendezéseket a vonatkozé Uzemi utasitasban foglaltak szerint védelemmel kell ellatni a
hosszan tart6 tarolashoz.

A 4 "Uzembehelyezés"alatt felsorolt elékésziiletek mellett, a kdvetkezé intézkedéseket is meg kell tenni:

» Ellendrizze a hajtomi kilsején talalhaté esetleges sérlléseket.

* A 2 évet meghalado tarolast kovetéen, vagy a megengedett -5 °C és +40 °C tartomanyon kivuli
tarolasi hémeérsékleteknél cserélje ki a hajtomiben levé kenbanyagot annak Gzembe vétele eléit.

» Teljesen feltdltott hajtoml esetén, az épitési alaknak megfeleléen csdkkenteni kell az olajszintet. A
ken6anyag mennyiségét és tipusat az adattabla tartalmazza.

* A manualis utdnkenés opciénal — 2 évnél hosszabb tarolas esetén — cserélje ki a csapagyzsirt. Mar
a hajtomi 9 hénapot meghaladd tarolasi idejénél, ill. Gzemen kivll helyezésénél csdkken a zsir
felhasznalasi ideje (Iasd a kdvetkezd fejezetet: 5.2.6, ,Utdnzsirozas (VL2, VL3 , W Al, AN opcid)”).
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3.3 Elokésziiletek a felallitashoz

3.3.1 A karosodasok ellend6rzése

A széllitmanyt a megérkezését kdvetben azonnal ellenérizze annak megallapitdsara, hogy nem
lathatok-e rajta szallitasi és csomagolasi sériilések. Forditson kiemelt figyelmet a tengelytomitd
gylrlkre és zardkupakokra. A karokat haladéktalanul jelenteni kell a szallitévallalatnak.

Ne helyezze (izembe a hajtomivet, ha karosodasokat, pl. tdmitetlenségeket észlel rajta.

3.3.2 A korréziégatlo eltavolitasa
A hajtds minden csupasz fellletét és tengelyét szallitas el6tt korrézidgatidval vonjak be.

A szerelést megel6z6en alaposan el kell tavolitani a korrozidgatiét, valamint az esetleges
szennyezddéseket (pl. festékmaradvanyokat) a tengelyekrél, a peremek és a hajtomi csavarfelileteirél.

3.3.3 A forgasirany ellenérzése

Amennyiben a hibas forgasirany veszélyforrast jelenthet vagy karosodast okozhat, tesztlizem keretében
ellendrizze a kihajtotengely megfelel6 forgasiranyat a gépbe vald beszerelés el6tt. Gondoskodjon az
Uzem kozbeni megfelel® forgasiranyrol.

A beépitett visszafutas-gatloval rendelkez6 hajtdmiveken a hajtdmotornak blokkolé forgasi iranyba valé
kapcsolasa a hajtdoml karosodasahoz vezethet. Ezeknél a hajtdmiiveknél a behajto- ill. kihajtéoldalon
nyiljeldlések lathatdk a hajtomivon. A nyilak hegyei a hajtom( forgasi irdnyaba mutatnak. A motor
bekotésekor és a motorvezérlés soran gy6z8djon meg arrdl pl. egy forgdbmezd-vizsgalattal, hogy a
hajtom(i csak a forgasi iranyba tud-e forogni.

3.3.4 A kornyezeti feltételek ellendrzése

Gondoskodjon arrél, hogy a feldllitas helyén, vagy a kés6bbi Uzem soran ne legyenek a fémeket,
ken6anyagokat vagy elasztomereket kikezdé agressziv, korr6ziét okozé anyagok. Amennyiben
szamolni kell az emlitett anyagok el6fordulasaval, konzultaljon a Getriebebau NORD munkatarsaival.

A hajtomuvet, kivaltképp a tengelytomité gydriiket dvni kell a kézvetlen napsugarzastol.

Szintetikus  hajtémiolajoknal (CLPPG ... és CLPHC...) a standard megengedett
kornyezetihnémérséklet-tartomany -20 °C—+40 °C. A hdmérséklet-tartomany a kenéanyag-tablazat (lasd
a kovetkezd fejezetet: 7.2.2, ,Hajtomiiolajok”)szerint kibévilhet abban az esetben, ha a hajtomi
beépitett anyagai és az alkalmazasfiiggé fordulatszamok, forgatonyomatékok és lizemmaddok azt
lehetévé teszik. Ezzel dsszefiiggésben vegye figyelembe a megbizashoz tartozé projekttervezési
dokumentumokban foglaltakat. Amennyiben kétségei merilnének fel, forduljon a Getriebebau NORD
munkatarsaihoz.

Asvanyolaj (CLP) esetében a megengedett kérnyezetihémérséklet-tartomany a fent emlitett kenéanyag-
tablazat adatai szerint korlatozott. A kenbanyag tipusat az adattablan lathatja (lasd a kovetkezd
fejezetet: 2.2, ,Adattabla ”).

A berendezés normal nulla folétti 1000 m-nél magasabban torténd felallitasanal eléfordulhat, hogy a
megengedett fordulatszamok és forgatdbnyomatékok csokkennek. Ezzel 6sszefliggésben vegye
figyelembe a megbizashoz tartozd projekttervezési dokumentumokban foglaltakat. Amennyiben
kétségei meriilnének fel, forduljon a Getriebebau NORD munkatarsaihoz.

3.3.5 nsd tupH feliiletkezeléssel ellatott hajtomiivek

A galvanikus korrézié megelézése érdekében az nsd tupH fellletkezeléssel ellatott hajtdmiiveket a
tobbi részegységtdl nem vezetd kdztes rétegekkel elektromosan le kell valasztani.
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3.3.6 Az olajkiegyenlit6 tartaly felszerelése (OA opciod)

Szerelje fel az olajkiegyenlité tartélyt (OA opcio) az 3.14 "Olajkiegyenlitd tartaly szerelése (OA
opcio)"fejezetben foglaltak szerint.

3.3.7 Az olajszint-ellenérzé tartaly felszerelése (OT opcio)
Szerelje fel az olajszint-ellenérz6 tartalyt (OT opcid) a WN 0-521 30 dokumentumban foglaltak szerint.

A szelepelt légzéfurat opcionalisan elérhetd. Amennyiben van, csavarozza be az M12x1,5
légtelenitécsavart az olajszint-ellenérzé tartalyba.

3.4 A hajtomii felallitasa

FIGYELEM

Hajtomikar talmelegedés kovetkeztében

* A hajtdmiives motoroknal ugyelni kell arra, hogy a motorventilator hitélevegdje akadalytalanul
aramoljon a hajtomdre.

FIGYELEM!

A csapagy és a fogazott alkatrészek sériilésének veszélye

* A hajtébm(ivdn ne végezzen hegesztési munkakat.
* Ne hasznalja a hajtémivet féldelési helynek hegesztési munkakhoz.

Annak érdekében, hogy az Uzem soran ne torténjen tulhevilés, a feldllitas helyén a kovetkezd
feltételeknek kell teljesulnitik:

A hajtomi koril elegendé szabad térnek kell lennie.

A leveg6nek a hajtdomi minden oldaléan szabadon kell aramolnia.

Hajtomlves motoroknal a motorventilator hitélevegéjének akadalytalanul kell aramolnia a hajtomire.
A hajtdmivet nem szabad készulékhazba helyezni vagy burkolattal ellatni.

Nem szabad a hajtdm(vet nagy energiaju sugarzasoknak kitenni.

Nem szabad mas berendezések meleg levegéjét a hajtomihoz vezetni.

Az alapnak vagy a peremnek, amelyre a hajtomivet erésitik, miikddés kozben nem szabad meleget
vezetnie a hajtémibe.

* Ne keletkezzen por a hajtomi kérnyezetében.

A hajtéomiivet a megfeleld épitési alakban allitsa fel (lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.1, ,Epitési alakok
és beszerelési helyzet”). Az olajellendrzé és olajleeresztd csavaroknak hozzaférhetéknek kell
lenniiik.

Az alapnak vagy a peremnek, amelyre a hajtémivet felrdgzitik, kis zsugorodasunak, vetemedés
szempontjabdl merevnek és siknak kell lennie. A felcsavarozasi felulet alapnal ill. peremnél
tapasztalhato siksagat a DIN ISO 2768-2 szabvany K toleranciaosztalyanak megfeleléen kell kialakitani.

A hajtomiivet pontosan a meghajtasra kertlé géptengelynek megfelel6en allitsa fel, hogy elkertlhetd
legyen a hajtémibe tulfesziilés kdvetkeztében ébredd tovabbi eré bevezetése.

Roégzitse a hajtémiivet az egyik oldal valamennyi hajtdmitalpahoz, illetve minden peremes furatnal.
Erre a célra legaldbb 8.8 min&ségli csavarokat hasznaljon. Szoritsa meg a csavarokat az eldirt
meghuzasi nyomatékokkal (Iasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

Talpas és peremes hajtdmiivek (XZ vagy XF opcid) esetében Ugyelien a fesziltségmentes
csavarozasra. A talpas rdégzité szolgal a hajtém rogzitésére. A nyomatékbdl, radidlis és axialis er6kbél,
valamint a terhelésbél ered reaktiv erék levezetésére szolgal. A B5- vagy B14-perem alapesetben nem
a reaktiv er6k levezetésére szolgal. Amennyiben kétségei mertinének fel, forduljon a Getriebebau
NORD munkatarsaihoz, és kérjen egyedi vizsgalatot.

Foldelje a hajtém(ihazat. Hajtomiives motoroknal a féldelést a motorcsatlakozason keresztil biztositsa.
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3.5 Agy felszerelése tomor tengelyre (V, L opcid)

FIGYELEM!

Hajtomiikarok a keresztiranyu er6k kovetkeztében
Szakszeritlen szerelés esetén a csapagyak, fogaskerekek, tengelyek és hazak sérilhetnek.

» Hasznaljon megfelel6 felhtizdszerkezetet.
* Ne nyissa fel az agyat kalapacsutéssel.

™~

2. abra: Példa egy egyszerii felhuz6szerkezetre

A szerelés soran ugyeljen a tengelyek egymashoz viszonyitott pontos beallitasara. Tartsa be a gyarto
altal engedélyezett tiréshatarokat.

m Informacio

Felhuzashoz hasznalja a tengelyek homlokoldali menetét. Megkdnnyitheti a szerelést, ha az agyat
elébb bekeni kendanyaggal, vagy gyorsan felmelegiti az agyat 100 °C-ra.

A hajto- és hajtott elemek csak a maximalisan megengedett radialis keresztiranyt er6knek FR4
és FRo és axialis F o2 tehetik ki a hajtomiivet (l4sd az adattablat). Kivaltképpen lgyeljen a szijak és
lancok megfeleld feszességére.

A kiegyensulyozatlan agyak miatti jarulékos terhelés nem megengedett.

o
gy
@’

B 1000 hu-3023 21



Co

Hajtomivek — Kézikdnyv és szerelési utmutatd DRIVESYSTEMS

A keresztiranyu er6t a lehetd legkdzelebb kell bevezetni a hajtomiihéz. A szabad behajtétengelyeknél
(W opcié) a maximalisan megengedett keresztiranyu er6 (Fr1) a szabad tengelycsap kézepére esé
tdmadaspont esetén érvényes. Kihajtotengelyeknél a keresztirdnyu er6 (Frz) tdamadaspontjanak nem
szabad tullépnie az xr2 méretet. Ha az Frz keresztirdnyu er§ van megadva a hajtomitengelyhez az
adattablan, nem pedig az xr2 méret, akkor a tamadaspontot kdzpontosnak kell feltételezni a
tengelycsapon.

Fri [ — Fro

,‘I,i, - 41 -

/2 lle

3. abra: Az er6 megengedett tamadaspontjai be- és kihajtotengelyeken

36 A felflizhetd hajtomiivek felszerelése rogzitéelemmel
(B opcio)
A FIGYELMEZTETES!

Sulyos sériilések veszélye

Amennyiben izem kézben kioldédik a nyomatéktamasz csavarkotése, a hajtomil ide-oda ugral a
kihajtotengely koral.

» Biztositsa a csavarkotést kilazulassal szemben, pl. Loctite 242 vagy egy masodik anya segitségével.

FIGYELEM

Hajtomiikarok a keresztiranyu er6k kovetkeztében
Szakszeritlen szerelés esetén a csapagyak, fogaskerekek, tengelyek és hazak sérilhetnek.

* Hasznaéljon megfelels felhuzdészerkezetet.
* Ne nyissa fel a hajtomivet kalapaccsal.

Megkonnyiti a fel- és a késbbbi leszerelést, ha a tengelyt és az agyat a szerelés el6tt bekeni
korréziogatld hatasu kenéanyaggal (pl. NORD Anti-Corrosion cikkszam: 8900099). Eléfordulhat, hogy
a szerelést kdvetéen felesleges kendanyag lép ki és csepeg le. A zsir kilépése nem jelenti a hajtémi
szivargasat. A kb. 24 6ras bejaratasi id6 elteltével alaposan tisztitsa meg a kihajtotengelyen levé
helyeket.

T N
4

4. abra: Kenbanyag felvitele a cs6tengelyre és a vendégtengelyre
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Az IP 66 védéburkolattal (H66 opcid) és rogzitéelemmel (B opcid) rendelkezd feltlizhetd hajtomiiveknél
ki kell nyomnia a benyomott zarékupakot a hajtom( beszerelése elétt. A benyomott zarofedél a
leszereléskor tonkremehet. A berendezéshez mellékelten egy 2. zardkupakot is talal potalkatrészként.
A hajtom( beszerelését kdvetéen szerelje fel a 3.9 "A védéburkolat (H, H66 opcio) felszerelése"c.
fejezetben leirtak szerint.

5. abra: A gyarilag felszerelt zaréfedél leszerelése

A rogzitéelemmel (B opcid) a hajtdmivet a tdmor tengelyeken lehet régziteni, vallal vagy anélkil.
Szoritsa meg a rogzitéelemben levdé csavart az elbirt meghuzasi nyomatékkal (lasd a kdvetkezd
fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

A vall nélkuli régzitésnél egy, a csétengelyben levd biztositdégylrl szolgal az axidlis rogzitésre.
) :
0 2

6. abra: Hajtomii rogzitéelemmel torténé rogzitése lépcsoés tengelyre

N

X

7. abra: Hajtomii rogzitéelemmel torténd rogzitése vall nélkiili tengelyre

A Iépcsbs tengelyre rogzitett hajtomii leszerelése példaul a kdvetkezd leszerel§ szerkezettel végezhetd

el.
I —F
i g0

8. abra: Leszerelés a lehuzo szerkezettel

B 1000 hu-3023 23



Co

Hajtomivek — Kézikdnyv és szerelési utmutatd DRIVESYSTEMS

Nyomatéktdmaszos feltlzhet6 hajtomivek szerelésénél a nyomatéktamaszt ne feszitse tul. A
feszultségmentes szerelést a gumipuffer (G ill. VG opcid) megkonnyiti.

9. abra: A gumipufferek (G ill. VG opcid) felszerelése lapos hajtomiiveknél

A gumipuffer szerelése céljabdl huzza meg addig a csavarkétést, amig terhelésmentes allapotban meg
nem szlnik a hézag a felfekvd fellletek k6zott. Szabvanyos csavarkotéseknél forditsa el a rogzitéanyat
egy fél fordulattal a gumipuffer eléfeszitéséhez. Nagyobb el6feszitések nem megengedettek.

Magyarazat

1 A nyomatéktamaszt mindig
mindkét oldalon meg kell
tamasztani.

10. abra: A nyomatéktamasz rogzitése kupkerekes és csigakerekes hajtomiiveknél

Huzza meg a nyomatéktamasz csavarkotését az el6irt nyomatékkal (lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.3,
.,Csavarok meghuzasi nyomatéka”), és biztositsa kioldas ellen pl. Loctite 242 vagy Loxeal 54-03
segitségével.
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3.7 Csobtengely szoritépatronnal valé szerelése (S opcio)

FIGYELEM

A hajtomii karosodasa a szoritopatron helytelen felszerelése kovetkeztében

+ Beépitett tomodr tengely hianyaban ne huzza meg a szoritdcsavarokat. Ez a csétengely tartos
deformaldédasat eredményezné.

A szoritépatronnal ellatott csétengelyeket védeni kell a portdl, szennyezddéstdl és nedvességtol. A
NORD a H/H66 opciét ajanlja (lasd a kovetkez6 fejezetet: 3.9, ,A védéburkolat (H, H66 opcio)
felszerelése”).

Magyarazat

1 Szoritopatron tipusa, szoritdcsavarok
cikkszama és nyomatéka

2 Szoritéperemek

3 Gép tomor tengelye

4  Vendégtengely és csétengely,
ZSIRMENTES

5 Hajtémi cs6tengelye

6 Két félig bevagott bels6 gydri

7 DIN 931 (933)-10.9 szerinti
szoritécsavarok

11. abra: Csétengely szoritépatronnal

A szoritépatront beszerelésre kész allapotban szallitjuk. Szerelés elétt mar nem szabad szétszedni.

A tomor tengely anyaga minimalis folyashataranak 360 N/mm?2-nek kell lennie. Ez biztositja, hogy a
szoritéerd kdvetkeztében nem lép fel tartdés deformalodas.

Adott esetben tartsa be a szoritdépatron gyartéi dokumentacidjaban foglaltakat.

Feltételek

+ A csétengelynek teljesen zsirmentesnek kell lennie.

* A gép tdmor tengelyének teljesen zsirmentesnek kell lennie.

* A tdmor tengely kiulsd atmérdjének — amennyiben az masként nem szerepel a megrendelésre
vonatkozd méretrajzon —, a h6 ill. k6 kozotti tiréshataron belul kell lennie erésen ingadozé tzem
esetén. Az illesztést a DIN EN ISO 286- 2 szabvany szerint kell elvégezni.
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A felszerelés menete

. Tavolitsa el a takaréfedelet, ha van olyan.

. Lazitsa meg a szoritépatron szoritdcsavarjait, de ne csavarja ki 6ket. Kicsit hizza meg Ujra kézzel a

szoritécsavarokat annyira, hogy a peremek és a belsé gyUri kdzotti jaték megsziinjon.

. Kissé zsirozza meg a bels6 gy(ri furatat. Tolja ra a szoritdpatront a csétengelyre ugy, hogy a kilsé

szoritoperem hézagmentesen felfeklidjon a csétengelyre.

. Vonja be a gép témor tengelyét zsirral ott, ahol az késébb a csétengelyben levé persellyel érintkezik.

Ne zsirozza meg a bronz perselyt. A szoritopatronon azt a helyet, ahol a szoritas torténik, feltétlenal
tartsa zsirmentesen.

. Vezesse a gép tOmor tengelyét a csétengelybe ugy, hogy teljesen kihasznalja a zsugorkdtés

teruletét.

. Huzza meg sorban egymas utan a szoritdpatron szoritécsavarjait kb. 4 fordulattal az 6ramutaté

jarasaval megegyez§ iranyban, tobbszér koérbejarva.

A szoritépatronon feltiintetett meghiuzasi nyomaték eléréséhez hasznaljon nyomatékkulcsot.

. Ellenérizze, hogy a szoritéperemek kdzott egyenletesen egy rés huzodik-e. Ha nem, akkor szerelje

le a szoritopatron-csatlakozot, és ellenérizze a szoritotarcsas kotés pontossagat.

. Jeldlje meg a hajtomi csétengelyét és a gép tomor tengelyét egy vonallal, hogy a terhelés alatti

megcsuszast késébb felismerije.

Szabvanyos leszerelési folyamat:

A FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély a hirtelen mechanikus kilazulas kovetkeztében

A szoritépatron elemei nagy mechanikus feszlltség alatt allnak. A kilsé gydrik hirtelen kilazulasa nagy
levalasztéerbket indukal, ami az alkatrészek ellendrizetlen lepattanasat okozhatja a szoritépatronrol.

Ne tavolitson el egyetlen szoritdcsavart se azt megel6z6en, hogy meggy6z8doétt arrédl, hogy a
szoritépatron kulsé gy(rdi levaltak a bels6 gy(rarél.

. Tébb kérben oldja ki a szoritdpatron szoritécsavarjait egymas utan az é6ra jarasaval megegyez6

iranyban kb. ¥4 fordulattal. Ne vegye ki a szoritdcsavarokat a menetiikbél.

. Vélassza le a szoritoperemet a belsé gylri kénuszardl.

. Vegye le a hajtomivet a gép tomor tengelyérél.

Amennyiben egy szoritépatron hosszabb idén at hasznalatban van, vagy szennyez6doétt, szerelje szét
és tisztitsa meg, miel6tt visszaszerelné azt. Ellendrizze a szoritopatron esetleges sériléseit és
korrodalédasat. Cserélje ki sérilt elemeket, amennyiben az allapotuk nem kifogastalan.

Vonja be a kénuszokat MOLYKOTE® G-Rapid Plus vagy mas hasonlé kenéanyaggal. Kenje meg a
csavarmeneteket és a csavarfejek érintkez6fellleteit kevés multifunkcios zsirral.

26
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3.8 GRIPMAXX™ csétengely szerelése (M opciod)

FIGYELEM!

Hibas szerelés miatti hajtémiikar

» Csak akkor hizza meg a szoritopatron szoritdcsavarjait, ha a tomor tengely és a nyomatékpersely
a megfelel6 helyzetben van.

1 Szoritopatron 5  Csétengely (hajtémi)
2  Szoritécsavarok 6  Tomodr tengely (gép)
3 Nyomatékpersely 7  Tamasztopersely

4  Szoritégylri

12. abra: GRIPMAXX™, perspektivikus abrazolas

. A tomor, ill. géptengely méretezésekor vegye figyelembe a varhaté csucsterheléseket.

A tomor tengely anyaga minimalis folyashataranak 360 N/mm2-nek kell lennie. Ez biztositja, hogy a
szoritéerd kdvetkeztében nem lép fel tartés deformalodas.

Ne alkalmazzon kendanyagokat, korrézidvédelmet, szerel6pasztat és egyéb bevonatokat a
tengely, a perselyek, a szoritogylirlik és a szoritépatron illesztéfellletein.

Feltételek

+ A tdmdr tengelyen [6] ne legyenek szalkak, korrézionyomok, kenéanyagok és egyéb idegen testek.

* A csétengelynek [5], a perselyeknek [3], [7], a szoritogylriinek [4], valamint a szoritdpatronnak [1]
mentesnek kell lennie a szennyezddésektdl, zsiroktdl és olajoktdl.

* A tomor tengely atmérdjének a kdvetkezd tiréshataron belil kell lennie:
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Metrikus géptengely Colos géptengely
ISO 286-2 ISO 286-2
ettcl eddig Taréshatar h11(-) ettcl eddig Taréshatar h11(-)
@ [mm] & [mm] [mm] . 2 . @ [hivelyk]
[hivelyk] | [huvelyk]

10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

4. tablazat: A gép tengelyének megengedett tiiréshatara

A felszerelés menete

1. Hatarozza meg a szoritopatron [1] pontos szerelési helyét a hajtomivén. Ugyeljen arra, hogy a
csbtengely [5] helyzete megfeleljen a rendelésben megadottaknak.

2. Nyomja ra a tamasztoperselyt [7] és a szoritogylr(t [4] a tdmor tengelyre [6]. Gondoskodjon réla,

hogy a tamasztépersely a megfeleld helyzetben legyen. Biztositsa a tamasztdperselyt [7] a

szoritégyUrivel [4] ugy, hogy meghlzza a szoritégy(iri csavarjat a megfelel6 nyomatékkal.

Tolja neki a hajtomiivet itkdzésig a szoritdégylriinek a rogzitett tamasztdperselyen [7].

Kissé lazitsa meg a szoritdcsavarokat [2], és tolja ra a szoritopatront [1] a cs6tengelyre.

Tolja ra a nyomatékperselyt [3] a tomor tengelyre.

Kézzel szoritson meg 3 vagy 4 szoritdécsavart [2], és Ugyeljen arra, hogy kézben parhuzamosan

O0sszehuzza a szoritdpatron kulsé gyUriit. Végul szoritsa meg a tdbbi csavart is.

7. Huzza meg sorban a szoritocsavarokat az 6ramutatdé jarasaval megegyez6 irdnyban, tébbszor
korbejarva — nem keresztben — koronként kb. 1/4 fordulattal. A szoritépatronon feltiintetett
meghuzasi nyomaték eléréséhez hasznaljon nyomatékkulcsot.

o0 R

A szoritécsavarok meghuzasa utadn a szoritoperemek kdzott egyenletes résnek kell lennie. Ha ez
nem kovetkezik be, akkor szerelje le a hajtomivet, és ellenérizze a szoritétarcsas kotés pontossagat.

A leszerelés menete

A FIGYELMEZTETES!

Sérilésveszély a hirtelen mechanikus kilazulas kdvetkeztében

A szoritépatron elemei nagy mechanikus fesziltség alatt alinak. A kilsé gyirlk hirtelen kilazulasa nagy
levélasztéerbket indukal, ami az alkatrészek ellendrizetlen lepattanasat okozhatja a szoritépatronrol.

* Ne tavolitson el egyetlen szoritécsavart se azt megel6zéen, hogy meggy6z6dott arrdl, hogy a
szoritépatron kulsé gy(rdi levaltak a bels6 gyirarél.

1. Egymas utan oldja ki a szoritépatronban levé szoritdcsavarokat [2] kb. fél fordulattal (180°), amig a
szoritdpatron belsé gylrije meg nem mozdul.

2. Huzza le a szoritépatront [1] és a nyomatékperselyt [3] a tengelyrdl.

3. Valassza le a szoritopatron kulsd gydrdit a kupos bels6é gylrtrél. Ennek soran eléfordulhat, hogy
gumikalapaccsal kdénnyen meg kell Utdgetnie a csavarokat, vagy a kilsé gylriket kissé szét kell
emelnie

4. Huzza le a hajtomivet a gép tengelyérol.

28 B 1000 hu-3023



NoRP

DRIVESYSTEMS 3 Szallitas, tarolas szerelés

Az ismételt beszerelés el6tt tisztitsa meg az egyes alkatrészeket. Ellenérizze a perselyek és a
szoritopatron esetleges sérlléseit és korrodaldédasat. Cserélje ki a perselyeket és a szoritopatront,
amennyiben az allapotuk nem kifogastalan. Vonja be a kulsé gy(ri dontott felllését, valamint a
szoritégyrl kilsé felét MOLYKOTE® G-Rapid Plus vagy mas hasonld kenéanyaggal. Kenje meg a
csavarmeneteket és a csavarfejek érintkez6fellleteit kevés multifunkcios zsirral.

(lasd a kovetkezd fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”)

3.9 A védéburkolat (H, H66 opcio) felszerelése

Hasznalja fel az dsszes rdgzitécsavart. Vonja be a rogzitécsavarokat biztositdé ragasztéval, pl.
Loctite 242-vel vagy Loxeal 54-03-mal. Szoritsa meg a régzitécsavarokat a megfelel6 meghuzasi
nyomatékkal (lasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

A H66-0s opcié védbburkolatainal az Uj zarofedelet konnyed kalapacsitésekkel kell benyomni.
== ‘\\\\

13. abra: Az opcionalis SH, H és H66 védoburkolat felszerelése

3.10 A zarékupakok felszerelése

Az Universal csigakerekes hajtomivek tobb kivitelét szériaszerlien mlianyag zarékupakokkal szallitjuk.
A zarokupak védi a tengelytomitd gy(rlt a por és egyéb szennyezédések behatolasatol. A zardkupak
az A vagy B oldalon illeszthetd fel. Szerszam nélkdl, kézzel lehuzhaté.

FIGYELEM!

A zarokupak tamasztoelemeinek karosodasa

+ Ugy huzza le és illessze fel a zardkupakot, hogy ne akadjon be.

Az Universal csigakerekes hajtomi beszerelése el6tt huzza le figgbélegesen a zardkupakot. A szerelés
befejezését kovetben illessze a zardkupakot a helyes oldalon levé kihajtéoldali perem meglevé menetes
lyukaiba.

14. abra: A zarékupak le- és felszerelése
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3.11 Szabvanymotor felszerelése (IEC, NEMA, Al, AN opcid)

A hajtéml tipusatdl

fiiggéen vannak engedélyezett kivételek a maximalisan engedélyezett

motortdmegek vonatkozasdban; azokat a kdvetkezd tablazat tartalmazza. A megadott maximalisan

megengedett motortdmegeket nem szabad tullépni.

Maximalisan megengedett motortomegek

motorméret

63

71 | 80

90

100

112

132

160

180

200

225

250

280

315

max. motortdmeg [kg]

25

30 | 50

50

80

80

100

250

250

350

500

1000

1000

1500

SK 32, SK 3282,
SK9032.1, SK 32100,
SK 7721, SK773.1

100

100

SK 42, SK 4282,
SK9042.1, SK 42125

100

100

130

200

SK 52, SK 63,

SK 5282, SK 6382,
SK 9052.1,

SK 872.1, SK 873.1,
SK972.1, SK 973.1

100

100

130

SK 62, SK 73, SK 83,
SK 6282,

SK 7382, SK 8382,
SK 9072.1

100

100

130

SK 72, SK 82, SK 93,
SK 103,

SK 7282, SK 8282,

SK 9382, SK 10382.1,
SK 9082.1, SK 9086.1,
SK 9092.1, SK 9096.1

130

SK 920072.1,

SK 92072.1, SK 0,
SK 071.1, SK 0182.1,
SK930072.1,

SK 93072.1,

SK 933721

40

SK 1382NB,

SK 1382.1,

SK 92372,

SK 92372.1,

SK 12063, SK 372.1,
SK 371.1,

SK 1382.1 GJL

60

5. tablazat: IEC-motorok megengedett motortomegei
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Maximalisan megengedett motortomegek
motorméret
O O O O O O O O
O = = = = = = = =
[{e} o o o o o o o o
Vo] < [ce} ~— Vo) 0] AN (e} o
-~ -~ N N N ™ ™ <
max. motortdmeg [kg] 30 50 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 700 | 700
SK 62, SK 72, SK 73, 500 | 500
SK 83, SK 93,
SK 9072.1, SK 6282,
SK 7282, SK 7382,
SK 8382, SK 9382

6. tablazat: NEMA-motorok megengedett motortémegei

Szabvanymotor felszerelésének folyamata IEC-adapterre (IEC opcié) vagy NEMA-adapterre
(NEMA opciod)

1.

Tisztitsa meg a motortengelyt és a motor ill. motoradapter peremfeliileteit, és ellendrizze az
esetleges séruléseket. Ellen6rizze a motor méreteit. A méreteknek a DIN EN 50347 vagy
NEMA MG1 Part 4 szerinti tiréshatarokon bell kell lenniik.

. 90-es, 160-as, 180-as és 225-6s méretl motoroknal fektesse az esetlegesen mellékelt tavtartd
perselyeket a motortengelyre.

. Helyezze fel a tengelykapcsoléfélt a motortengelyre ugy, hogy a motor retesze belekapjon a persely
hornyaba. Huzza fel a tengelykapcsolofélt a motorgyartd utasitasai szerint. Standard homlokkerekes
hajomlveknél tartsa szem el6tt a tengelykapcsoléfél és a perem kozotti B méretet (Iasd: " 15").
Vannak olyan NEMA-adapterek, amelyeknél a tengelykapcsol6 helyzetét az éntapadé cimkén lévd
miszaki leiras szerint be kell allitani.

. Ha a tengelykapcsolofél menetes csapot tartalmaz, a tengelykapcsol6t axidlisan régzitse a
tengelyen. A becsavarozas el6tt vonja be a menetes csapot pl. Loctite 242 vagy Loxeal 54-03
ragasztoval, és szoritsa meg a megfelelé nyomatékkal (lasd a kdvetkezb fejezetet: 7.3, ,Csavarok
meghuzasi nyomatéka”).

. Mas hajtomiivek esetében kiltéren és nedves kérnyezetben vald felallitaskor ajanlott a
peremfelliletek tdmitése. Ehhez vonja be a peremfellileteket teljesen felllettdmitdvel pl. Loctite 574-
gyel vagy Loxeal 58-14-gyel.

. Szerelje fel a motort az adapterre. Ennek soran szerelije fel a mellékelt fogaskoszorut ill.
fogasperselyt is (lasd a unten abrat).

. Szoritsa meg az adapterben levé csavarokat az el6irt nyomatékkal (lasd a kévetkez6 fejezetet: 7.3,
,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).
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15. abra: A tengelykapcsolé felszerelése a motor tengelyére kiilonb6z6 szerkezetili tengelykapcsolok

esetén

I Egyrészes belsé fogazasu tengelykapcsold (BoWex®)

Il Kétrészes bels6 fogazasu tengelykapcsolo (BoWex®)

] Kétrészes belsé fogazasu tengelykapcsold (BoWex®), tavtartd persellyel

\Y Kétrészes kormos tengelykapcsold (ROTEX®)

\Y Kétrészes kormos tengelykapcsold (ROTEX®), a B méretet be kell tartani:

Standard homlokkerekes hajtomii:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2 fokozatu)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3 fokozatu)

IEC, 63-as méret IEC méret 71
B méret (V. abra) B=4,5mm B=11,5mm
\ Kétrészes kormos tengelykapcsold (ROTEX®), tavtartd persellyel

Szabvanymotor felszerelésének folyamata Al160 - Al315 IEC-adapterre (Al opcio) vagy AN250TC
— AN400TC NEMA-adapterre (AN opcid)

1. Tisztitsa meg a motortengelyt és a motor ill. motoradapter peremfellleteit, és ellenérizze az
esetleges sérlléseket. Ellenérizze a motor méreteit. A méreteknek a DIN EN 50347 vagy
NEMA MG1 Part 4 szerinti tiréshatarokon beldl kell lennitk.

2. Tavolitsa el a motortengelyen lev6 reteszt.

Ertesités: Az Al315-adapter esetében nem kell leszerelni a reteszt. Folytassa a leiras 5. Iépésével.

3. Az AI160, Al180 és Al225 adapterek esetében szerelje fel a mellékelt tavtartd perselyt.

4. Szerelje fel a mellékelt reteszt (lasd " 15. abra: A tengelykapcsolé felszerelése a motor tengelyére
kilénb6zé szerkezetl tengelykapcsolok esetén™).

5. A tengelykapcsolofél felszereléséhez melegitse fel azt kb. 100 °C-ra. Helyezze el a kévetkez6k

szerint:

— AI160, Al180 és Al225: tolja ra a tavtartd perselyig

— AI200, AI250, Al280, AlI315: tolja r4 a motortengely vallaig

— AN250TC-AN400TC: amig el nem éri az ,A” méretet (lasd "7. tdblazat: Motorreteszel6k")

32
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6.

Ha a tengelykapcsolofél menetes csapot tartalmaz, a tengelykapcsolot axialisan rogzitse a
tengelyen. A becsavarozas elétt vonja be a menetes csapot pl. Loctite 242 vagy Loxeal 54-03
ragasztoval, és szoritsa meg a megfeleld nyomatékkal (lasd a kdvetkez fejezetet: 7.3, ,Csavarok
meghuzasi nyomatéka”).

7. Mas hajtdmivek esetében kiltéren és nedves kornyezetben valo feldllitaskor ajanlott a
peremfelliletek tomitése. Ehhez vonja be a peremfellileteket teljesen felllettomitdvel pl. Loctite 574-
gyel vagy Loxeal 58-14-gyel.

8. Szerelje fel a motort az adapterre. Ennek soran szerelje fel a mellékelt fogaskoszorut ill.
fogasperselyt is (lasd 15. abra: A tengelykapcsold felszerelése a motor tengelyére kilonb6zé
szerkezetli tengelykapcsolok esetén). Az AN360TC és AN400TC adaptereknél el6szor az
adapterperemet rogzitse a motorhoz, és csak azt kdvetden csavarozza ra a motort az adapterre.

9. Szoritsa meg az adapterben levé csavarokat az el6irt nyomatékkal (lasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.3,
~Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

IEC/NEMA tipusa Tengelykapcsold | Tengely o | Motortengely retesze
Al 160 R42 42 AB12x8x45

Al 180 R48 48 AB14x9x45
AN 250 R42 41,275 B3/8x3/8x1 1/2
AN 280 R48 47,625 B1/2x1/2x1 1/2
Al 200 R55 55 B16x10x50x
AN 320 R55 53,976 B1/2x1/2x1 1/2
Al 225 R65 60 B18x11x70
AN 360 R350 R65 60,325 B5/8x5/8x2 1/4
Al 250 R75 65 B18x11x70

Al 280 R75 75 B20x12x70
AN 360 R450 R75 60,325 B5/8x5/8x3 1/8
AN 400 R75 73,025 B3/4x3/4x3 1/4

7. tablazat: Motorreteszelok

| NEMA-tipus Te'ngelykapcsolo A [mm]
mérete
N250TC R350 R42 83
I: N250TC 300S R42 86
— | N280TC R350 R48 87,5
S N280TC 300S R48 102,5
N320TC R55 91
N360TC/350 R65 126,5
N360TC/450 R75 150,5
A
N400TC R75 164,5

8. tablazat: A tengelykapcsol6fél helyzete a NEMA-motortengelyen
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3.12 A hiit6é csokigyd bekotése a hiitési rendszerbe

A FIGYELMEZTETES!

Sérilésveszély nyomasmentesités miatt

* A hajtébm(ivon kizarélag nyomasmentes hitékor mellett szabad munkat végezni.

FIGYELEM!

A hiité csékigyé karosodasa

+ Szereléskor Ugyeljen arra, hogy a csatlakozécsonk ne csavarodjon el.

+ Terhelésmentesen szerelje fel a csatlakozocsdveket vagy-tomidket.

» Gondoskodjon réla, hogy a hiité csékigyot a bekdtést kdvetben se érjék kilsé erébehatasok a
csatlakozécsonkon keresztil.

» Kertlni kell a rezgések attevédését a hiitd csékigyora izem kbzben.

Magyarazat

1 Csatlakoz6csonk vagogylris
csavarmenetekkel

2 Hté csékigyd
3 Hazfedél

16. abra: Hiitéfedél
A h(té csbékigyd a haz fedelébe sillyesztve talalhaté. A hazfedélen DIN 2353 szerinti vagogydris
csavarmenetek talalhatok 10 mm kiilsé atméréji csdvek csatlakoztatasahoz.

A szerelés el6tt vegye ki a zarédugodkat a csatlakozécsonkokbdl, és éblitse at a hiité csékigyoét a
hitérendszer szennyezddésének elkerilése érdekében. Azt kovetben csatlakoztassa a
csatlakozécsonkot a hlitékorre. A hiitékdzeg aramlasi iranya szabadon megvalaszthato.

3.13 A kulsé olaj/leveg6 hiité felszerelése

m Informacio

A felallitasra vonatkozé6 utasitasok

Az optimalis levegbellatas biztositdsa érdekében, a hiitéberendezés és a hozza legkdzelebb esé fal
kozotti tavolsagnak legalabb 600 mm-nek kell lennie.
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3.13.1 A csoOvezetékek csatlakoztatasa

FIGYELEM!

A hajtéomiivet olajfeltoltés nélkul szallitjuk

+ Az Uzembe helyezést megel6z6en toltse fel olajjal a hajtomivet.

Az olaj/ leveg6 hiitd és a sziikséges csatlakozdcsdvek a leszallitott berendezés tartozékat képezik, azaz
a szallitasi terjedelem részei.

Csatlakoztassa az olaj/leveg6 hiitét az abran lathatéak szerint. Ennek soran gy6z6djon meg arrol, hogy
az olaj/leveg6 hiitét nem szerelték a hajtomd folé.

/®

St P+ @

Y e

v

/
S2 | @

l
|
|
|
|
|
|
|
\

Olaj/leveg6 hiitd

Hajtom

Opcionalis hémérséklet-felligyelet

A hajtémi szivocsatlakozoéja/olajleeresztéje

Nyomodcsatlakozé/hajtomi, az olajszint-
tapvezetékek csatlakoztatasa felett/alatt

T (D W[N]~

17. dbra: A olaj/levegé hiité csatlakoztatasa

Szoritsa meg a hollandi anyakat a 7.3 "Csavarok meghuzasi nyomatéka'"fejezetben foglaltak szerint.

Az olajvezetékek beszerelését kdvetben toltse fel a hajtdmiihazat az adattablan szerepld hajtémiolajjal.
Az adattablan szerepl6é olajmennyiség tajékoztatd jellegl, amely az attételtdl fiiggben valtozhat. A
csBvezetékekhez tovabbi kb.4,51 olajra lesz sziksége. Toltéskor Ugyelijen az olajszint-ellenérzé
csavarra a megfelel6 olajmennyiség megallapitasahoz.

3.13.2 Villamos bekotés

Az elektromos csatlakoztatast az olaj/levegé hitd Uzemeltetési és szerelési utasitasaiban foglaltak
szerint végezze. Ugyeljen arra, hogy a motor, ill. a ventilatorkerék forgasiranya megegyezzen a
hitéberendezés gyartdja altal megadott informaciokkal.
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3.14 Olajkiegyenlitd tartaly szerelése (OA opcio)

3.14.1 Az l-es, ll-es és lll-as méretek szerelése

Az olajkiegyenlit6 tartaly 3 méretben, kilénb6z6é Grtartalmu kivitelekben elérheté:

* 0,71 (l-es méret)

* 2,7 1(ll-es méret)

* 541 (lll-as méret)

A kiegyenlitétartalyt all6 helyzetben, a csécsatlakozéval lefelé és a légtelenitécsavarral felfelé kell

felszerelni. A tartalyt lehetéség szerint magasra kell szerelni, a cséhossz figyelembe vétele mellett. Az
olajkiegyenlit6 tartaly ajanlott elhelyezkedésérdl 1asd a kdvetkezd abrat.

18. abra: Az olajkiegyenlité tartaly elhelyezkedése

1. A hajtomii felallitasat kdvetéen tavolitsa el a légtelenitécsavart.
2. Csavarozza be a szikit6t vagy hosszabbitot és a meglevd tomitégyirit.

Az M10x1 menettel rendelkezd olajkarbantartd furattal rendelkez6 hajtomiivek esetében vegye
figyelembe a WN 0-521 35 dokumentumban foglaltakat is.

3. Amennyiben a rogzitécsavart atmenéfuratba csavarozzak, tdmitse a menetet kozepes szilardsagu
csavarrogzitével, pl. LOXEAL 54-03 vagy Loctite 242.

4. Csavarozza ra a kiegyenlit6tartalyt. Amennyiben a szikséges 1,5 x d csavarmélység nem tarthato,
hasznaljon egy 5 mm-rel hosszabb csavart. Amennyiben hosszabb csavar nem szerelhetd be, egy
megfelel® méretl aszokcsavart és anyat hasznaljon.

5. Szerelje fel a légtelenitbcsdvet a mellékelt Ureges csavarokkal és tomitésekkel.

6. Csavarozza be a mellékelt M12 x 1,5 |égtelenitdcsavart és tdmitégydlrit a tartélyba.
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3.14.2 A 0A és 0B méretek szerelése

A kiegyenlit6tartalyt allo helyzetben, a cs6csatlakozoval lefelé és a légtelenitécsavarral felfelé kell
felszerelni. A tartalyt lehet6ség szerint magasra kell szerelni, a cs6hossz figyelembe vétele mellett. Az
olajkiegyenlit6 tartaly ajanlott pozicioirdl lasd: 18. dbra. Tartsa szem el6tt, hogy M4 épitési alaknal (2 .

A

— T

q |
SEIR?
BN

d |

19. dbra: Az olajkiegyenlité tartaly elhelyezkedése

—_

. A hajtomd felallitasat kovetéen tavolitsa el az olajszint-ellenérzé ill. Iégtelenitécsavart.

2. Szerelje fel az olajkiegyenlit tartalyt az 18. abra szerint. Allitsa be a motortengellyel parhuzamosan.
3. Tartsa be a maximalisan megengedett 12 Nm meghuzasi nyomatékot az olajkiegyenlité tartaly
hajtémlhazra valo felcsavarozasakor.

3.15 Utdlagos festés

A hajtomi utdlagos festése alatt a szimmeringek, a gumi alkatrészek, a légtelenitécsavarok, témlék,
adattablak, matricdk és a motor csatlakozéelemei ne érintkezzenek festékkel, lakkal vagy
olddszerekkel; ellenkezd esetben a felsorolt elemek sérulhetnek vagy olvashatatlanna valhatnak.

3.16 A raépitett motor villamos bekotése

Hajtomives motoroknal (raépitett villamos motorral rendelkez8 hajtomiivek) az elektromos motornak
sajat Uzemeltetési utasitasa van. Amennyiben nem all rendelkezésre az Gzemeltetési utasitas, igényelje
azt a motor gyartojatdl. A motor elektromos csatlakoztatasat a motor Uzemeltetési utasitasaiban
foglaltak szerint végezze. A motor kapocsdobozaban alapesetben talal egy, a csatlakoztatashoz
hasznalhaté kapcsolasi rajzot.
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4 Uzembehelyezés

4.1 Az olajszint ellendrzése

Uzembe helyezés elétt ellendrizze az olajszintet (lasd a kovetkezé fejezetet: 5.2, ,Ellenérzési és
karbantartasi munkak”).

4.2 A légtelenités aktivalasa

A hajtémi légtelenitéséhez az izembe helyezés el6tt aktivalni kell a légtelenitécsavart, ill. a szelepelt
légzéfuratot. A kettés hajtomivek két 6nallé hajtomiibél allnak, 2 olajtérrel és esetleg 2 szelepelt
leégz6furattal rendelkeznek.

Aktivalashoz tavolitsa el a légtelenitdcsavarban levé tomitézsinort. A légtelenitécsavar
elhelyezkedésérsl l1asd a kdvetkezd fejezetet: 7.1 "Epitési alakok és beszerelési helyzet".

——>

Magyarazat

1 Légtelenitécsavar
2 Témitézsinor

Magyarazat

1 Szelepelt Iégz&furat
2 Tomitézsinor

21. abra: A szelepelt lIégzofurat aktivalasa

A specialis szelepelt Iégz&furatok a berendezéshez mellékelve keriiinek szallitdsra. Csavarozza ki a
légtelenitécsavart, majd csavarozza be a helyére a specialis szelepelt Iégz&furatot és tomitégyirdt.

Magyarazat

1  Légtelenitécsavar 2 Tomitézsinor 3  Specidlis szelepelt légz&furat

22. abra: A légtelenitécsavar eltavolitasa és a specialis szelepelt Iégz6furat felszerelése
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4.3 Az automatikus kenéanyag-adagolo aktivalasa

Némely szabvanymotor (IEC/NEMA opcid, AI/AN nem) felszerelésére alkalmas hajtdmitipus
automatikus kendanyag-adagoldval rendelkezik a gérdulécsapagy-kenéshez. A hajtomi Gzembe
helyezése el6tt a kendanyag-adagolot aktivalni kell. Az IEC-/NEMA-szabvanymotor felszerelésére
szolgald adapter toltetfedelén piros informécios tabla talalhaté a kenbanyag-adagolé aktivalasahoz. A
kendanyag-adagoléval szemben talalhaté egy G1/4 zarécsavarral ellatott zsirleeresztd furat. A
kenbanyag-adagol6 aktivalasa utan a zarécsavar kicsavarhato, és a kuloén mellékelt zsirfelfogé tartalyra
(alkatrészszam: 28301210) cserélhetd.

7

=7
N
N

! L. ==

A ol
= LR

L]

23. abra: A zsirfelfog6 tartaly felszerelése

Eljaras:
1. Lazitsa meg és vegye ki a hengeres fejli csavarokat.
2. Vegye le a tolt6fedelet.

3. Csavarozza a be az aktivalécsavart a ken6anyag-adagoldba addig, amig a gy(irls szem le nem
szakad a kényszertorési helynél.

4. Helyezze fel ismét a toltéfedelet. Rdgzitse a toltéfedelet a hengeres csavarok segitségével (lasd a
kovetkezd fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).
5. A matrican jeldlje meg, hogy mely év melyik hdnapjaban tértént az aktivalas.

Qe @ @ OO

\ / Magyarazat
N, 3
M8 x 16 hengeres fejii csavarok
s/ e

Toltéfedél

Aktivalocsavar

Gy(ris szem
Ken6anyag-adagolo
Felragaszthatd matrica helye

o g B~ WN -~

24. abra: Az automatikus kenbéanyag-adagol6 aktivalasa IEC-/NEMA szabvanymotor felszerelése esetén
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Felragaszthat6 tabla:

( Achtung! h
Vor Inbetriebnahme des Getriebes die beigefiigte Aktivierungs-
schraube bis zum Abreilen der Ringdse eindrehen.

Spendezeit: 12 Monate  Attention!

Before putting the gear unit into operation, screw in the enclosed
activating screw until the lug breaks off.

Dispense time: 12 months  Aktivi dat
P paverngdaun @@ O @@

Monat/month Jahr/year

DOOOOOOOOM®H®® OO®

25. abra: Felragaszthat6 tabla

4.4 Hiitd csokigyo (CC opcid)

FIGYELEM

Hajtomiikar tailmelegedés kovetkeztében

+ Csak azt kdvetéen szabad izembe venni a hajtomivet, hogy 6sszekototték a hité csdkigyot a
hitékaorrel, és tzembe helyezték az utdbbit.

Fagyveszély esetén idejében megfelel6 fagyallot kell keverni a hiitéfolyadékba.

A h{t6kdzegnek a vizhez hasonlé hdkapacitassal kell rendelkeznie.
» A viz specifikus h6kapacitasa 20 °C-nal: ¢ = 4,18 kJ/kgK
Ht6kozegként ajanlott a tiszta, minden szennyezédéstél és Iégbuborékoktdl mentes ipari desztillalt viz

hasznalata. A vizkeménységi foknak 1 dH és 15 dH kdz6tt kell lennie, a pH-értéknek pedig pH 7,4 és
pH 9,5 kdzott. A hiitékdzeghez nem szabad vegyileg aktiv folyadékot keverni.

A hiitékézeg nyomasa semmilyen korliimények kdzott se haladhatja meg a max. 8 bar értéket.
Ugyancsak ajanlott egy nyomascsdkkent6 beépitése a hlitékdzeg belépd nyilasahoz, hogy elkerilhetd
legyen a tul nagy nyomas miatti karosodas.

A hiitékozeg belépd hdmérséklete nem haladhatja meg a 40 °C-ot. Ajanlott a 10 °C.

A szikséges hiitékézeg mennyisége 10 I/min.

Ellenérizni és biztositani kell a hiitéviz h6mérsékletét és az atfolyo hiitéviz mennyiségét. A megengedett
hémeérséklet tullépésekor le kell allitani a hajtdmuvet.
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4.5 Kiils6 olaj/levego hiito

FIGYELEM

Hajtomiikar talmelegedés kovetkeztében

» Csak azt kdvetéen szabad lGzembe venni a hajtémivet, hogy csatlakoztattak a kiils6é olaj/leveg6
hitét és izembe helyezték azt.

FIGYELEM

A tal nagy vezetéknyomas miatt kialakulé karosodasok

* Hideginditaskor Ggyeljen arra, hogy a ken6anyag maximalisan megengedett viszkozitasat ne lépjék
tul, mert igy elkertilhet6 a tul nagy nyomas kialakulasa a szivattyuban és a kendvezeték-
rendszerben.

A kuls6 olaj/leveg6 hiité f6 komponensei:
*  Motor

+ Szivattyu

* Hobcseréld

Az olajlleveg6 hité felszerelését és feltoltését kdvetben ellenbrizze az olajszintet a hajtémiben.
Ugyeljen arra, hogy az olaj/levegé hiité légtelenitett allapotban legyen.

Az olaj/levegd hiit6 elérhet6 kiviteleire vonatkozé alapinformaciokat a G1000 katalégusban talalja (lasd:
www.nord.com).

A kuls6 olaj/levegé hiité részletes adatait a vonatkozé Uzemeltetési utasitas tartalmazza. Az abban
talalhat6 adatokat iranyadonak kell tekinteni.

A kulsé olaj/levegb hiité gyartéjanak eltérd tajékoztatasa hianyaban, a kovetkez adatok vonatkoznak
a berendezésre:

* Minimalis szivéoldali vezetéknyomas: -0,4 bar

» A kenbanyag viszkozitasa: legfeljebb 1000 mm?/s

Ugy valassza meg a motor fordulatszamat az olaj/levegé hiitén, hogy az biztositsa a szivattyu teljes
feltoltését. Ez akkor szavatolt, ha a szivooldali vezetéknyomas nem kisebb a sziikségesnél.

G] Informacio

A hajtéomiiolaj hémérsékletének szabalyozasa

A h{téberendezést csak 60 °C-os olajhémérséklet folott ajanlott bekapcsolni és 45 °C-os
olajhémérseéklet alatt kikapcsolni. A hémérséklet szabalyozasa opcionalisan egy ellenallas-h6mérén
(PT100) keresztil is torténhet, ami a hajtom olajterében talalhato.

A hajtomiolaj maximalisan megengedett h6mérséklete nem lehet magasabb +90 °C-nal.

4.6 A csigakerekes hajtomiivek bejaratasi ideje

A csigakerekes hajtémiivek maximalis hatasfokanak eléréséhez kb. 25-48 6ras bejaratas szlikséges,
maximalis terhelés mellett.

A bejaratasi id6 el6tt hatasfokcsokkenéssel kell szamolni.
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4.7 Al/AN-adapter miikodtetése a BRG1 opcioval

Az |IEC-adaptert (Al opcid) ill. a NEMA-adaptert (AN opcié) a BRG1 opciéval (manualis utankenés)
legfeljebb 1800 U/min behajtdé fordulatszammal szabad Uzemeltetni. A magasabb fordulatszamok a
kapcsoldcsillag tomitéseinek id6 elétti tonkremeneteléhez vezetnek.

4.8 Elleno6rzoélista

Ellendrzélista

Az ellenérzés targya

Datum
ellenérzés
datuma:

Informacioé
lasd a kov. fejezetet:

Aktivaltak a légtelenitécsavart, ill. becsavartak a szelepelt
légz6furatot?

4.2

Az elbirt épitési alak megfelel a tényleges beszerelési helyzetnek? 71
Megengedettek a hajtdmi tengelyére hato kiilsé erék 3.5
(lancfeszesség)?
A nyomatéktamasz felszerelése megfelel§? 3.6
A forgo alkatrészek rendelkeznek érintésvédelemmel? 3.9
Aktivaltak az automatikus kenéanyag-adagolot? 4.3
A hit6érendszert csatlakoztattak? 3.12
3.13

9. tablazat: Uzembe helyezés elétti ellendrzélista

42
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5 Ellenorzés és karbantartas

5.1 Ellenérzési és karbantartasi gyakorisagok

Ellenérzési és Informacioistel
karbantartasi Ellendrzési és karbantartasi munkak asd a kov.
gyakorisagok fejezetet:
Legalabb félévente * Szemrevételezés 5.2.1

* A menetzajok vizsgalata 5.2.2

* Az olajszint ellenérzése 5.2.3

+ A tomlb ellenbrzése szemrevételezéssel 5.25

» Zsir utankenése/felesleges zsir eltavolitasa 5.2.6

(csak szabad behajtétengelynél/W opcid, keverdma-
csapagyazasnal/VL2/VL3 opcional és Al.../AN...adapternél
BRG1 opcié esetében)

+ Automatikus kendéanyag-adagold kicserélése/felesleges zsir | 5.2.7
eltavolitasa
(beépitett IEC-/NEMA-szabvanymotoroknal, napi 8 éranal
kevesebb futasidé esetén megengedett az évenként egyszer
torténé kendanyagadagolé-csere);
minden masodik kenéanyagadagolo-cserénél ki kell driteniill.
ki kell cserélni a ken6anyag-felfogé tartalyt

Max. 80 °C-os Uzemi + Olajcsere (szintetikus termékekkel valo feltoltéskor kétszer 5.2.8

hémérsékleten gyakrabban kell végezni, a SmartOilChange hasznalatakor a

10 000 Gzemoranként, gyakorisagot a SmartOilChange adja meg)

de legalabb 2 evente «  Alégtelenitécsavart meg kell tisztitani, adott esetben 5.2.9
kicserélni

* Atengelytdmité gylriket minden olajcsere alkalméaval ki kell | 5.2.10
cserélni, de legkésébb 10 000 lizemodranként

20 000 tzemorankeént, * A hajtémiben lev6 csapagyak utankenése 5.2.11
de legalabb 4 évente

Legalabb 10 évente * Nagyjavitas 5.2.12

10. tablazat: Ellendrzési és karbantartasi gyakorisagok

m Informacio

Az olajcsere-gyakorisagok normal dzemi koérilményekre és max. 80 °C Uzemi hémérsekletekre
vonatkoznak. Széls6séges tzemi koérilmények (80 °C folotti Gzemi hémérsékletek, magas leveg6-
paratartalom, agressziv kornyezet és gyakori hémérséklet-ingadozasok) esetén gyakrabban kell
olajcserét végezni.

m Informacio

Az olajhémérséklet allandé meghatarozasan alapulé SmartOilChange definialja az olajcsere optimalis
idépontjat. A Getriebebau NORD-nal ez a SmartOilChange esetén kizarélag termékspecifikus
jellemzék, a fixen rogzitett kdrnyezeti h6mérséklet és a teljesitményelektronika belsé mérési értékei,
igy pl. az aramfelvétel alapjan torténik. A Getriebebau NORD megoldasa igy nem igényli tovabbi
hardver meglétét.

A mérési eredményeket egy integralt szoftver feldolgozza, értelmezi, majd végul kiszamitja a kdvetkezd
olajcseréig hatralevé futasidét.
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5.2 Ellenorzési és karbantartasi munkak

5.2.1 A tomitetlenségek ellenérzése szemrevételezéssel

Ellenérizni kell a hajtém{ tOmitetlenségét. Keressen a hajtdmiibdl szivargé olajat és olajnyomokat a
hajtoml oldalan vagy alatta. Kuilonds figyelmet kell forditani a szimmeringek, zarokupakok,
fed6burkolatok, tdml&écsatlakozasok és burkolati csatlakozasok ellenérzésére.

m Informacio

A tengelytomité gylrik véges felhasznalasi idével rendelkez6, kopasnak és Oregedésnek kitett
alkatrészek. A tengelytomitd gylrik élettartama a legkiilonfélébb koérnyezeti feltételek fuggvénye. A
tengelytomité gylriik 6regedését befolyasolja a hémérséklet, fény (kivaltképpen az UV-fény), 6zon és
mas gazok, ill. folyadékok. A hatasok némelyike képes megvaltoztatni a tengelytomité gyirik fizikai-
kémiai jellemzéit, és intenzitastol figgden jelentésen lerdviditeni azok élettartamat. Az idegen kézegek
(pl. por, iszap, homok, fémrészecskék) és a tul magas hémérséklet (emelkedett fordulatszam és kivilrél
érkezd ho) a tomitébperem gyorsabb kopasat eredményezik. Az elasztomerbdl készilé tomitéperemeket
gyarilag specialis kendzsirral 1atjadk el. Ezzel minimalisra csdkkentik a mikddés kdvetkeztében fellépd
kopést, ami hosszu élettartamot garantdl. A surl6dé tdmitéperem terlletén levé olajréteg ezért normalis
jelenségnek tekinthetd, és nem jelent szivargast (lasd a kovetkezd fejezetet: 7.5, ,Szivargas és
tomitettség”).

FIGYELEM

A radialis tengelytomit6 gyiiriik karosodasa nem megfeleld tisztitdszerek miatt

A nem megfelel6 tisztitoszerek karosithatjak a radialis tengelytomité gyUriket, ami fokozott
szivargasveszely kialakulasahoz vezet.

* Ne hasznaljon a hajtomd tisztitasahoz aceton- és benzoltartalmu tisztitészereket.
» Kerllje a hidraulikaolajokkal val6 érintkezést.

Gyanus esetben a hajtomivet meg kell tisztitani, ellendrizni az olajszintet, és kb. 24 6ra elteltével ismét
ellendrizni az esetleges tdmitetlenséget. Ha a tdmitetlenség beigazolddik (csépdg az olaj), akkor a
hajtomivet haladéktalanul meg kell javitani. Forduljon a NORD-szerviz munkatarsaihoz.

Ha a hajtomi a haz fedelébe beagyazott hiitd csékigyoval van ellatva, meg kell vizsgalni, nincs-e
tomitetlenség a csatlakozasoknal vagy a hiité csékigyon. Ha tomitetlenséget talal, azonnal sziintesse
meg azt. Forduljon a NORD szerviz munkatarsaihoz.

5.2.2 A menetzajok vizsgalata

Ha szokatlan menetzajok és/vagy rezgések lépnek fel a hajtominél, az a motornal fellépett karosodasra
utalhat. Ebben az esetben a hajtomivet haladéktalanul meg kell javitani. A NORD-szerviz
munkatarsaihoz kell fordulni.
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5.2.3 Az olajszint ellendrzése

Az épitési alaknak és az épitési alaknak megfeleld olajszintjelzd csavarok leirasat a kov. fejezet
tartalmazza: 7.1 "Epitési alakok és beszerelési helyzet". Kettés hajtdmiiveknél mindkét hajtomiivén
ellenérizni kell az olajszintet. A légtelenitének a 7.1 "Epitési alakok és beszerelési helyzet"c. fejezetben
megjeldlt helyen kell lennie.

Az épitési alakok és az épitési alaknak megfeleld olajszintjelzé csavarok leirdséat ez a (lasd a kdvetkezé
fejezetet: 7.1, ,Epitési alakok és beszerelési helyzet”) fejezet tartalmazza.

Azokat a hajtomitipusokat, amelyeket gyarilag nem toltéttek fel olajjal, az olajszint ellenérzése elétt fel
kell tlteni olajjal.

Az olajszintet csak allo és lehilt hajtém{ mellett szabad ellendrizni. Gondoskodjon véletlen bekapcsolas
elleni védelemrdl. Az olajszint ellen6rzését 10 °C és 40 °C kdzotti olajhdmérsékleten végezze.

Olajszintjelz6 csavarral rendelkez6 hajtomii

1. Csavarja ki az épitési alaknak megfelel§ olajszintjelzé csavart (lasd a kovetkezd fejezetet: 7.1,
,Epitési alakok és beszerelési helyzet”).

m Informacié

Az elsé olajszint ellendrzés alkalmaval kis mennyiségi olaj Iéphet ki, mert eléfordulhat, hogy az olajszint
az olajszintjelzd furat alsé pereme fol6tt van.

2. Az olaj szintje akkor megfelelé, ha az az olajszintjelzd furat alsé pereménél van. Tul alacsony
olajszintnél korrigalja az olajszintet a megfelel olajfajtaval.
3. Csavarja be ismét megfeleléen az olajszintjelzd csavart és a korabban kioldott csavarkétéseket.

Olajszinttartallyal rendelkez6 hajtomii

maXx

§
L Z

26. abra: Olajszint mérése nivopalcaval

1. Csavarozza ki az olajszinttartalyban levé zar6csavart és nivépalcat (G1%2 menet).

2. Az olajszint a teljesen becsavart olajszintjelzd palca alsé és fels6 jeldlése kozott legyen (lasd: 26.
abra). Tul alacsony olajszintnél korrigalja az olajszintet a megfeleld olajfajtaval.

3. Csavarja be ismét megfeleléen az nivopalcaval ellatott zarécsavart és a korabban kioldott
csavarkotéseket.

Olajszint-ellenérz6 lencsével ellatott hajtomii

1. A hajtomU olajszintje kdzvetlendl a betekintéablakban lathaté.
2. A megfeleld olajszint:

— Maximum: az olajbetekintd ablak kézepénél,
— Minimum: az olajbetekintd ablak alsé pereménél.

3. Ha az olajszint nem megfeleld, akkor korrigalja azt leeresztéssel vagy utantéltéssel, az adattablan
megadott fajtaju olajjal.
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5.2.4 A gumipufferek (G, VG opcio) szemrevételezése:

Ha a fellleten sérllések vagy repedések lathatdk, a gumielemeket ki kell cserélni. Ebben az esetben a
NORD-szerviz munkatarsaihoz kell fordulni.

5.2.5 A csbvezetékek (OT, CS2-X opcid) szemrevételezése

Az olajtartallyal vagy kulsé hiitberendezéssel rendelkezé hajtomivek gumitdémliével felszereltek.

Ellenérizze a csbvezetékek és csavarkotések esetleges szivargasait, bevagasait, szakadasait, porézus
részeit, valamint a dorzsé6l6dés jeleit mutaté részeit. Kdrosodasok meglétekor a csdveket ki kell cserélni.
Ehhez forduljon a NORD szervizrészlegéhez.

5.2.6 Utanzsirozas (VL2, VL3, W Al, AN opcio)
Vannak olyan hajtomi-kivitelek, amelyeken utankend szerkezet talalhato.

A VL2 és VL3 kiviteli keverémilveknél az utanzsirozas elétt csavarja ki a zsirz6szemmel szemben
elhelyezked§ légtelenitécsavart. Vigyen fel annyi zsirt, hogy a légtelenitécsavarnal mintegy 20-25 g
zsir 1épjen ki. Csavarozza vissza a légtelenit6csavart.

A W opcioju és az Al és AN, BRG 1 opcioju IEC-/NEMA-adaptereknél kenje meg a kulsd
gordulécsapagyat kb. 20-25 g zsirral a zsirzéfejen at. Az Al és AN IEC-/NEMA-adaptereknél a zsirzéfej
egy csavaros rogzitési ellen6rz6 fedél alatt talalhato. Az utankenés elétt csavarozza ki a zsirleeresztd
csavart, és hagyija kifolyni a felesleges zsirt. Tavolitsa el a felesleges zsirt a motoradapterrdl.

1: Kupos zsirzéfej
2: Zsirleereszté csavar
3: Vizsgaléfedél

27. abra: Az Al és AN, BRG1 opcioju IEC/NEMA-adapterek utankenése

Ajanlott zsirfajta:
» Petamo GHY 133N (Kluber Lubrication)
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5.2.7 Az automatikus kendanyag-adagol6 cseréje

Magyarazat

M8 x 16 hengeres fejii csavarok
Tolt6fedél

Aktivalécsavar

Gyl(ris szem
Ken6anyag-adagold

o g b~ WN -

Felragaszthaté matrica helye

28. abra: Az automatikus kenéanyag adagol6 cseréje szabvanymotorok esetében

Ken&anyag-adagol6: (alkatrészszam: 28301000 vagy élelmiszerekkel kompatibilis zsir esetében:
28301010)

okl own =

Csavarozza le a toltéfedelet.

Csavarja ki a kenéanyag-adagolot.

Csavarja be az uj kenéanyag-adagolot.

Tavolitsa el a felesleges zsirt az adapterrdl.

Aktivalija a kenbanyag-adagolét (lasd a kovetkezd fejezetet: 4.3, ,Az automatikus kendanyag-
adagol6 aktivalasa”).

A kenbanyag-adagol6 minden masodik cseréje alkalmaval ki kell cserélni vagy Uriteni kell a zsirfelfogd
tartalyt (alkatrészszam: 28301210). A tartaly alakja kovetkeztében minden esetben zsir marad vissza
benne.

1.
2.

3.
4.

A kiuritéshez csavarozza ki a zsirfelfogé tartalyt a csavarzatbél.

Préselje ki a zsirt a zsirfelfogo tartalybol. Ehhez nyomja hatrafelé a belil levé dugattyat egy raddal.
A rud atmérdgje legfeljebb 10 mm lehet. Fogja fel a kipréselt zsirt, és szakszer{ien artalmatlanitsa.
Ellenérizze a gy(jt6tartalyt. Ha a gy(jtétartaly sérult, cserélje ki egy Ujra.

Csavarja vissza a gyt(ijtétartalyt a motoradapteren levé leeresztéfuratba.

5.2.8 Olajcsere

Az 7.1 "Epitési alakok és beszerelési helyzet'fejezet abrain lathatja az olajleereszté csavar, az
olajszintjelz8 csavar és a légtelenit6csavar helyzetét (ha van), az épitési alaktol figgéen.

A FIGYELMEZTETES!

Egésveszély

Az olaj nagyon felforrésodhat. Hasznaljon védéfelszerelést.
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A muvelet [épései:

1. Allitsa a gydjtétartalyt az olajleereszté csavar vagy olajleereszté csap ala.

2. Csavarja ki teljesen az olajszintjelz6 csavart (ha van) és az olajleeresztdé csavart. Olajszinttartaly
alkalmazasa esetén csavarja ki a zarocsavart és a nivépalcat.

3. Hagyja teljesen kifolyni az olajat a hajtombél.

4. Ellenbérizze az olajleeresztd csavar és az olajszintjelz6 csavar tomitégydrdit. A tomitégyrik
valamelyikének karosodasa esetén cserélje ki a megfelel6 csavart. A menetet megtisztithatja és a
csavarok behajtasa el6tt bevonhatja azokat pl. Loctite 242, Loxeal 54-03 ragasztoval.

5. Csavarja be az olajleeresztd csavart a furatba, és szoritsa meg az el6irt meghuzasi nyomatékkal
(lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.3, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

6. Toltson az olajszintjelz6 furaton at az el6z&vel megegyez6 fajtaju olajat a hajtdmiibe, amig az olaj el
nem kezd kilépni az olajszintjelz6 furaton. Az olaj a légtelenité furatan at vagy egy, az olajszint folott
Iévd zardcsavar furatan keresztil is betdlthetd. Olajszinttartaly hasznalata esetén toltsén olajat a
felsd bevezetd nyilason keresztll (menet: G1%4), amig az olajszint el nem éri az 5.2.3 "Az olajszint
ellendrzése"fejezetben leirtakat.

7. Varjon legaldbb 15 percet, majd ellenérizze az olajszintet, de olajszinttartaly hasznalata esetén
varjon legalabb 30 percet.

m Informacié

Olajleereszté csavar nélkiili hajtémiiveknél (lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.1, ,Epitési alakok és
beszerelési helyzet’)az olajat nem kell kicserélni. Ezek a hajtémivek élettartam kenést kaptak.

A standard homlokkerekes hajtomivekben nincs olajszintjelzd csavar. Ezeknél a friss olajat a
Iégtelenité menetes furatan at kell betdlteni.

5.2.9 A légtelenitdcsavar megtisztitasa és ellendérzése

1. Csavarozza ki a légtelenit6csavart.

2. Alaposan tisztitsa meg a légtelenitcsavart pl. sUritett levegével.

3. Ellendrizze a légtelenitécsavart és a tomitdgydrit. Amennyiben sérilt a tdmitégydrl, hasznaljon egy
Uj légtelenitécsavart.

4. Csavarozza vissza a légtelenitécsavart.

5.2.10 A szimmering cseréje

A kopasi élettartam elérésekor egyre nagyobb lesz az olajréteg a tomitéperem mentén, és lassan
mérhetd szivargas keletkezik, illetve olajcsepegés észlelhet. A szimmeringet ekkor ki kell cserélni.
A tomitd- és védBperem kozotti teret a szerelésnél kb. 50%-ban fel kell tdlteni zsirral (ajanlott zsir:
PETAMO GHY 133N). Ugyeljen arra, hogy az Uj szimmering a felszerelését kdvetéen ne ismét a régi
nyomvonalon fusson.
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5.2.11 A hajtomiiben levé csapagyak utankenése

FIGYELEM!

Hajtomiikar a nem megfelelé kenés kdvetkeztében
Elégtelen kenés esetén fennall a csapagyhiba kockazata.

* Mindenképpen tartsa be az ajanlott gyakorisagokat.

+ Kizarélag a Getriebebau NORD altal jovahagyott zsirokat alkalmazza.

+  Semmilyen korilmények kozott sem szabad egymassal eltérd kenézsirokat vegyiteni. Kildonb6zé
kenbzsirok vegyitésekor a hajtomi a kendzsirok dsszeférhetetlensége miatt fellépé elégtelen kenés
kovetkeztében karosodhat.

+ Kerilje a kenbzsir mas idegen anyagokkal valé szennyez6dését és a kendzsir kendolaj altali
kimosddasat.

A goérdulécsapagy-zsir cseréjét a NORD-szerviz munkatarsaitol kell kérni.

Ajanlott zsirfajta; Petamo GHY 133N - Kliber Lubrication (lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.2.1,
,Gordulécsapagy-zsirok”).

5.2.12 Nagyjavitas

A generaljavitast megfeleld felszereléssel rendelkez6 mihelyben kell elvégezni szakképzett
személyzettel az orszagos elbirasok és torvények figyelembe vételével. A teljes korl feldjitast ajanlott
a NORD szerviz munkatarsaival elvégeztetni.

Nagyjavitaskor teljesen szét kell szedni a hajtomiivet. A kdvetkezd§ munkak elvégzésére kerul sor:

* A hajtémi valamennyi részének megtisztitasa.

» Esetleges sérlilések keresése a hajtdomii egészének atvizsgalasaval.
» A sérilt alkatrészek cseréje.

* A gordulécsapagyak cseréje.

+ A tdmitések, tengelytomité gydrit és Nilos-gyUrik cseréje.

» Opcionalisan: A visszafutas-gatlé cseréje.

» Opcionalisan: A tengelykapcsol6 elasztomerek cseréje.
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6 Artalmatlanitas

Az aktualis helyi elbirasokat szem elétt kell tartani. Kiemelt figyelmet kell forditani a kendanyagok
gylijtésére és artalmatlanitasara.

Hajtomialkatrészek Anyag

Fogaskerekek, tengelyek, gérdiulécsapagyak, reteszek, Aceél

biztositogydrik, ....

Hajtébmlhéazak, a haz részei, .... Szlrkedntvény
Konnylfém-hajtémihazak, a kénnylifém haz részei, .... Aluminium

Csigakerekek, perselyek, .... Bronz

Tengelytomitd gylrik, zarokupakok, gumielemek, .... Elasztomer és acél
Tengelykapcsol6-alkatrészek Mianyag és acél

Lapos tdmitések Azbesztmentes tdmitéanyag
Hajtémdiolaj Adalék dsvanyolaj

Szintetikus hajtomuolaj (felirat: CLP PG) Poliglikol-alapu kendanyag
Szintetikus hajtomuolaj (felirat: CLP HC) Poli-alfa-olefin alapu kendéanyag
HUt6 csékigyd, hiité csékigyd beagyazé anyaga, csavarok Voérdsréz, epoxigyanta, sargaréz

11. tablazat: Anyagok
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7 Fuggelék

7.1 Epitési alakok és beszerelési helyzet

m Informacio

Az SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, valamint SK 273 és SK 373 hajtémditipusok, az SK 01282 NB,
SK 0282 NB és SK 1382 NB, illetve az UNIVERSAL/MINIBLOC hajtomitipusok élettartamra sz6l6
kenéssel rendelkeznek. A felsorolt hajtdmlveken nincs olajkarbantartd csavar.

7.1.1 A szimbdélumok magyarazata

Légtelenitd

Olajszint

Olajleereszté
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7.1.2 UNIVERSAL/MINIBLOC csigakerekes hajtomii

A NORD UNIVERSAL/MINIBLOC csigakerekes hajtomivek az épitési alaktol figgetlen olajfeltoltésnek
k6szdnhetéen minden helyzetben beszerelheték.

Az Sl és SMI tipusok opciondlisan légtelenit6csavarral is ellathatok. A légtelenitdvel rendelkezd
hajtomiveket az elbirt épitési alakban kell felallitani.

Az Sl, SMI, S, SM, SU tipusok mint kétfokozatu csigakerekes hajtémivek, illetve a kdzvetleniil a motorra
szerelheté Sl, SMI tipusok mint csigakerekes hajtomivek épitési alaktol fiiggé olajfeltdltéssel

rendelkeznek, ezért azokat az elGirt épitési alakban kell felallitani.

SK 18I31-
SK 18175
SK 18ID31 -
SK 18ID75

SK 1832-

SK 1863

SK 2S32NB-
SK 2S63NB
SK 18U32-
SK 15U63
SK 2SU32NB-
SK 28U6B3NB
SK 1SM31-
SK 1SM63
SK 2SM40-
SK 28M63
SK 1SMID31-
SK 1SMID63
SK 28MID40-
SK 2SMID63

M2

)

B

SK 1832-
SK 1563
SK 2832NB-
SK 2S63NB
SK 1SU32-
SK 1SU63

SK 2SU32NB-

SK 2SUB3NB
SK 1SM31-
SK 1SM63
SK 25M40-
SK 2SM63
SK 1SMID31-
SK 1SMID63
SK 2SMID40-
SK 2SMID63
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7.1.3 Lapos hajtomiivek olajszint tartallyal

A kovetkez6 abra az SK 9282, SK 9382, SK 10282, SK 10382, SK 10382.1, SK 11282, SK 11382, SK
11382.1 és SK 12382, (olajszinttartallyal) hajtomitipusok M4 épitési alakjara vonatkozik.

29. abra: Lapos hajtomiivek olajszinttartallyal
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7.1.4 A beszerelési helyzetek attekintése

~]

SK 03
SK 13
SK 23
SK 33N
SK 43
SK 53

SK 02
SK 12
SK 22
SK 32
SK 42
SK 52
SK 62N

SK 62
SK72
SK 82
SK 92
SK 102
SK 63"
SK 73*
SK 83*
SK 93*
SK 103*

54
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M2
SKO071.1F SK071.1
SK171.1F SK171.1
SK 371.1F SK 371.1
SK571.1F SK 571.1
SK771.1F SK771.1 D
SK 871.1F SK 871.1
SK971.1F SK971.1
SK 1071.1F SK 1071.1 —

SK072.1F
SK172.1F

SK072.1
SK172.1

s =
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SK 372.1F SK 372.1
SK 572.1F SK 572.1
SK 672.1F SK 672.1
SK 373.1F SK 373.1
SK 573.1F SK 573.1
SK 672.1F SK 673.1

SK772.1F SK 7721
SK 872.1F SK 872.1
SK 972.1F SK 9721
SK 773.1F* SK773.1%
SK 873.1F* SK 873.1*
SK 973.1F* SK 973.1*
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SK 000
SK 010
SK 200
SK 250
SK 300
SK 330

SKO0

SK 01
SK 20
SK 25
SK 30
SK 33

B 1000 hu-3023
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SK 0182.1*
SK 0282.1**
SK 1282.1
SK 1382.1

SK 0182NB
SK 0282NB
SK 1382NB

SK 1282
SK 2282
SK 3282
SK 4282
SK 5282

58
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7 Fuggelék

SK 2382
SK 3382
SK 4382
SK 5382

SK10382.1
SK11382.1

SK 6282*
SK 7282
SK 8282*
SK 9282*

SK 10282
SK 11282*

8K 6382
SK 7382
SK 8382
SK 9382
SK 10382
SK 11382
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SK 930072.1
SK 93072.1
SK 931721
SK 93372.1
SK 93672.1
SK 937721

SK 920072.1
SK 92072.1
SK 921721
SK 92372.1
SK 92672.1
SK 927721

SK 92072

SK 92072

60
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SK 92172
SK 92372
SK 92672
SK 92772

oNl

)

M2

SK 92172
SK 92372
SK 92672
SK 92772

SK9012.1
SK 9016.1
SK 9022.1
SK 9032.1
SK 9042.1
SK 9052.1
SK 9062.1
SK9072.1
SK 9082.1
SK 9086.1
SK 9092.1
SK 9096.1
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SK 9012.1
SK 9016.1
SK 9022.1
SK 9032.1
SK 9042.1
SK 9052.1
SK 9062.1
SK 9072.1
SK 9082.1
SK 9086.1
SK 9092.1
SK 9096.1

SK 9013.1
SK 9017.1
SK9023.1
SK 9033.1
SK 9043.1
SK 9053.1
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7 Fuggelék

LD
O o M2

SK 9013.1
SK9017.1 O
SK 9023.1

SK 9033.1 oo
SK 9043.1 o

SK 9053.1 \@

SK 13050
SK 13063
SK 13080
SK 33100
SK 43125
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SK 02040
@K‘O e

Qg\@

SK 02040

SK 02050
SK 12063
SK 12080
SK 32100
SK 42125

)

[

™ ®\@\g
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SK 13050
SK 13063
SK 13080
SK 33100
SK 43125

SK 02050

SK 12063 @
SK 12080
SK 32100
SK 42125
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M6

SK 02040.1

M2

M5

66

B 1000 hu-3023



Co

DRIVESYSTEMS 7 Fluggelék

7.2 Kendéanyagok

Az SK 11382.1, SK 12382 és SK 9096.1 tipusok kivételével, a hajtomivek az elbirt beépitési helyzethez
Uzemkész kenéssel rendelkeznek. Az els6é kenbdanyaggal valé feltdltés a kenbanyag tablazat kornyezeti
hémérséklet (standard kivitel) oszlopaban szerepl6 egyik kenéanyaggal torténik.

7.2.1 Gordiulécsapagy-zsirok

A tablazat a kulénbdzb gyartoktdl szarmazd hasonld és engedélyezett gordulécsapagy-zsirok
felsorolasat tartalmazza. Egy kenbanyagfajtan belil az egyes gyartok termékei szabadon
megvalaszthatdk. Tartsa szem el6tt a kdrnyezetihdmérséklet-tartomanyokat.

Eltéré zsirok keverése nem engedélyezett. Zsircserekor az azonos kenéanyagfajtdhoz tartozé eltérd,
de azonos viszkozitasu zsirok csak legfeljebb 1/20 (5%) aranyban szabad egymassal keverni.

A kenbanyagfajta vagy a kornyezetih6mérséklet-tartomany megvaltoztatasakor egyeztetni kell a
Getriebebau NORD munkatarsaival. Eltéré esetben a gyarté nem vallal felel6sséget a hajtomivek
mikodoképességéért.

A kenbanyag fajtaja Kornyezeti
hémérséklet (= i
&Castrol y - Mobil
LUBRICATION
Zsir
(asvanyolaj)
Gadus S2
- ° Spheerol EPL 2 i
30...60 °C p Mobilux EP 2 V220 2
Zsir o
(PAO) : a PETAM
25...80°C GHY 133 N

12. tablazat: Gordiilécsapagy-zsirok
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7.2.2 Hajtémiiolajok

A tablazatban a kuldnbdzd gyartdktdl szarmazo hasonlod és engedélyezett kenanyagok lathatok. Adott
viszkozitason és ken6anyagfajtan belll szabadon megvalaszthat6 az olajgyartd. Kenéanyagfajtat vagy
viszkozitast csak a Getriebebau NORD-dal folytatott konzultaciét kévetdéen valtson.

Eltéré olajok keverése nem engedélyezett. Hajtomiiolaj-cserekor az azonos kenéanyagfajtakhoz tartozé
eltérd, de azonos viszkozitasu olajokat csak legfeljebb 1/20 (5%) aranyban szabad egymassal keverni.

A kené- | Adatok a DIN (ISO) / ) —_—
anyag | tipustablan | kérnyezeti (SCastrol FUCHS Mobil
fajtaja hémérséklet = JEIEER
1ISO VG 680 Mobilgear Omala
‘= CLP 680 0..40 °C i i i 600 XP 680 $2 GX 680
°
E CLP 220 ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kliberoil Mobilgear }
z -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
< S ISO VG 100 i i Kliberoil i i
-15...25°C GEM 1-100 N
ISO VG 680 Klubersynth
T CLPPGB80 | 29..40°C ) ) GH 6-680 ) )
[= 2y
0 S ISO VG 460 Klibersynth
g% |CHPPOA0 ) 55 socc ; ; GH 6-460 ; ;
2%
E = CLP PG 220 ISO VG 220 | Optigear Synthetic Renolin Klubersynth ) )
@ -25...80 °C 1300/220 PG 220 GH 6-220
ISO VG 680 Klibersynth Mobil
CLPHC 4680 | 35 g0°c ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
gr ISO VG 460 Mobil
‘0 - - - -
o5 |CLPHCAE0 | 35 go°C SHC 634
23
B = Renolin UNISYSN
£g XT 220 Kliibersynth Mobil
» 2 ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC220 | 45 goec | AlPhasyn EP 220 CLP 220 Kiiibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VCl
ow ISO VG 680
c = - - - -
:‘_E g CLP E 680 5. 40 °C Plantogear 680 S
S E ISO VG 220
S 9
g ﬁ CLP E 220 5. 40 °C Plantogear 220 S
@ CLPPGH1 | ISO VG 680 i i Klibersynth i i
3 680 -5...40 °C UH1 6-680
é CLP PG H1 | ISO VG 220 i Klibersynth i i
S 220 -25...40 °C Cassida Fluid WG 220 | UH16-220
E o
g CLPHC H1 | ISO VG 220 i i i Mobil i
° 220 -25...40 °C SHC Cibus 220
‘w
= N
Q. >
&
s 2
T Tribol GR 100-00 PD
5 = | GPO0OK-30 | -25...60°C - - - -
Ss Spheerol EPL 00
\§ :E
< 2
©
=

13. tablazat: Hajtomiiolajok
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A szikséges kenbanyag-mennyiség és kendanyagtipus az adattablan lathaté. A G1000 katalégusban
szerepl§ tOltési mennyiségek tajékoztatd jellegliek. A pontos értékek a pontos attételtél és az
esetlegesen meglevd opcioktdl, pl. OSG és OT fluggben eltéréek. Toltéskor feltétlendl Ggyeljen az

olajszintjelz8 csavar furatara a megfelel olajmennyiség megallapitasahoz.

Kendanyagcserét kdvetben, és kilondsen az elsé feltdltést kdvetéen eléfordulhat, hogy az olajszint az
elsé néhany Gzemodraban kismértékben valtozik; ennek oka, hogy az olajcsatornak és lregek csak
lassan telnek meg. Az olajszint tovabbra is a megengedett tliréshataron belll marad.

Amennyiben a hajtém{ivon olajellenérzd betekintd ablak talalhatd, akkor kb. 2 éras Gizemet kdvetben
ajanlott az olajszintet ugy korrigalni, hogy allé és lehilt hajtoml mellett az olajszint lathaté legyen a
betekint¢ ablakban. Csak azt kdvet6en van lehet6ség az olajszint ellen6rzésére a betekintd ablak

hasznalataval.

Az SK 11282, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 és SK 9096.1 hajtomitipusokat alapesetben olaj

nélkul szallitjuk.

7.3 Csavarok meghuzasi nyomatéka

Csavarok meghuzasi nyomatéka [Nm]
A csavarkotések szilardsagi osztalyai Menetes Védoburko-
Méret 8,8 10,9 12,9 | V2A-70 | Zarécsavarok tencgseaI:;kaap- ':;:":::‘k':t‘f
V4A-70 csolon sek
M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
GY% - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1Ya - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

14. tablazat: Csavarok meghuzasi nyomatéka

Csocsavarok szerelése

Vonja be olajjal a hollandianya menetét, a vagogyirit és a csavarcsonk menetét. A hollandianyat
csavarozza be annyira a cs6kulccsal, hogy mar érezhetéen nehezebben legyen forgathaté. Forgassa
tovabb a hollandianya-csavart kb. 30°-t6l 60°-ig, de legfeljebb 90°-ig; ek6zben egy kulccsal tartson ellen
a csavarcsonknak. Tavolitsa el a felesleges olajat a csavarrél.

B 1000 hu-3023 69



Co

Hajtomivek — Kézikdnyv és szerelési utmutatd DRIVESYSTEMS
7.4 Uzemzavarok
FIGYELEM
Hajtomiikarok
* A hajtdm(i mindennemi Gzemzavara esetén a hajtast azonnal le kell allitani.
A hajtémii lizemzavarai
Uzemzavar Lehetséges ok Elharitas

Szokatlan menetzajok,
rezgések

Tul kevés olaj,
csapagyhiba vagy
sérlilt fogazott alkatrész

Kapcsolatfelvétel a NORD-
szervizzel

Olaj lép ki a hajtomibdl vagy
motorbdl

Hibas tomités

Kapcsolatfelvétel a NORD-
szervizzel

Olaj Iép ki a légtelenitébdl

Nem megfeleld olajszint

Olajkiegyenlité tartalyt (OA opcid)
kell hasznalni

Nem megfeleld, szennyezett olaj Olajcsere
Kedvezétlen tizemi kériilmények Kapc§olatfelvetel aNORD
szervizzel

A hajtomi tulmelegszik

Kedvezdtlen beépitési viszonyok
vagy hajtémikar

Kapcsolatfelvétel a NORD-
szervizzel

Utés bekapcsolaskor,
rezgések

Motor-tengelykapcsold
meghibasodott

Elasztomer-fogaskoszoru cseréje

Hajtémirégzités meglazult

A motor és a hajtémi
rogzitécsavarjainak utélagos
meghuzasa

Hibas gumielem

Gumielem cseréje

A kihajtétengely nem forog, jollehet
a motor forog

Torés a hajtdmiiben

Motor-tengelykapcsold
meghibasodott

Szoritopatron atcsuszik

Kapcsolatfelvétel a NORD-
szervizzel

15. tablazat: Az lizemzavarok attekintése
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7.5 Szivargas és tomitettség

A hajtomivek a forgdé alkatrészek kenése érdekében olaj- vagy zsirfeltoltéssel rendelkeznek. A
tomitések megakadalyozzak a kendanyag kilépését. Tokéletes tomitettség miszakilag nem lehetséges,
mert példaul a radialis tengelytomit6 gyilriikdn valamekkora nedvességréteg megléte normalis jelenség,
és elény6s a hosszu id6n at tarté tomitbhatads szempontjabdl. A légteleniték kdrnyékén pl. a mikodés
velejarojaként megjelenhet nedvesség, az olajkdd kilépése miatt. Zsirkenéssel ellatott labirintus
tomitéseknél, pl. Taconite tdmitérendszerek esetében - a mikoddési elvik kdvetkeztében - hasznalt zsir
Iép ki a tomitérésen. Ez a fajta latszolagos szivargas nem tekinthetd hibanak.

A DIN 3761 szerinti vizsgalati feltételek értelmében, a tdmitetlenséget az a témitendd médium hatarozza
meg, amely a vizsgaléallomason végzett kisérletek soran egy meghatarozott vizsgalati id6 alatt a
miikddésbdl fakadd nedvességen felil megjelenik, és a tdmitend® médium lecsepegését eredményezi.
Szivargasnak a vizsgalat soran felfogott és megmért mennyiséget nevezik.

A szivargas meghatarozasa a DIN 3761 szabvany és annak megfelel6 értelmezése szerint

A szivargas helye
Az IEC-

Fogalom Magyarazat Szimmering adapterben

Hazillesztés ‘Légtelenitéi

Szivargasmentes | Nem lathaté nedvesség Nincs Uzemzavar.

A nedvességréteg adott
Nedves helyre koncentralodik Nincs Gzemzavar.
(nem képez felliletet)

. Ellenérizze, .
. A nedvességréteg . . L Nincs
Vizes N A Nincs Uzemzavar. hogy szlikség .
tulnyulik az alkatrészen . Uzemzavar.
van-e javitasra.
Mérhetd Lathato folya .
ermeto atato folyas, Javitas ajanlott.
szivargas lecsepegd
A tdmitérendszer révid
] . .| ideig tarto hibaj Ellenérizze, .
Atmeneti jellegl ! ellg”a o hibaja vagy . . enor.|.zze, Nincs
", szallitasra Nincs Uzemzavar. hogy szlkseég .
szivargas . p o Uzemzavar.
visszavezethet6 van-e javitasra.
olajkilépés *)

Latszolagos szivargas
pl. szennyezddés,
utankenhet6 Nincs lizemzavar.
tomitérendszerek
kovetkeztében

Latszoélagos
szivargas

16. tablazat: A szivargas meghatarozasa a DIN 3761 szabvany szerint

*) Az eddigi tapasztalat azt mutatja, hogy a nedves, ill. vizes radialis tengelytémité gyUrlk szivargasa a
tovabbiakban magatél megsziinik. Ezért ebben a stadiumban semmilyen esetben sem ajanlott azok
cseréje. A pillanatnyi nedvesség oka lehet pl. kisméretl részecskék jelenléte a tdmitbperem alatt.
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7.6 Javitasokra vonatkozo utasitasok

Ha a miszaki és mechanikai szerviziinkh6z fordul kérdésekkel, tartsa készenlétben a hajtomi pontos
tipuséat és szikség szerint a rendelés szamat. Az adatokat az adattablan talalja.

7.6.1 Javitas
Tavolitsa el a hajtomardl, ill. hajtdmiives motorrol az 6sszes nem eredeti alkatészt. Az esetlegesen
beépitett komponensekért, pl. forgasjeladé vagy kényszerhités, a NORD nem vallal felelésséget.

A berendezést kuldje a kdvetkezé cimre:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Serviceabteilung
Getriebebau-Nord-Strale 1

22941 Bargteheide

m Informacié

Lehetdség szerint tintesse fel az alkatrész/berendezés beklldésének okat. Az esetleges kérdések
megvalaszolasara jeldljon ki egy kapcsolattarté személyt.

Ez azért fontos, hogy a javitas a legrévidebb idén belll a leghatékonyabb modon elkészulhessen.

7.6.2 Internetes informacidk
A weboldalunkon megtalalja ezen fellil a kézikdnyveket az 6sszes elérhetd nyelven: www.nord.com.

7.7 Szavatossag

A NORD Haijtastechnika Kft. nem vallal felelésséget az Uzemeltetési utasitasban foglaltak be nem
tartdsa, kezelési hiba, illetve a berendezés nem rendeltetésszerli hasznalatdbdl ered6 személyi
sérulésekért, dologi és anyagi karokért. Az altalanos kopasnak kitett alkatrészek, igy a tomitégydrik a
jotallas korébdl kizartak.
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7.8 Roviditések

ATEX
B14
CLP
CLP HC
CLP PG
cSt

cw
ccw
°dH

DIN

E
EG (EK)

HU

Porrobbanasbiztos hajtoma, 21-es zéna
Gazrobbanasbiztos hajtom, 1-es zéna
Porrobbanasbiztos hajtomd, 22-es zéna

Atmosphéres EXplosibles
Peremes rogzités atmené furatokkal
Peremes rogzités menetes zsakfuratokkal

Asvanyi olaj

Szintetikus poli-alfa-olefin olaj

Szintetikus poliglikol

Centistokes

Clockwise; az 6ra jarasaval megegyez6
iranyban, jobbra

Counter-clockwise; az 6ra jarasaval ellentétes
iranyban, balra

Német vizkeménységi fok 1 dH = 0,1783 mmol/l

Deutsches Institut fir Normung
(Német Szabvanyligyi Intézet)
Eszterolaj

Eurépai Kozosség

Eurdpai szabvany

Fa
H1

IE1
IE2
IEC
NEMA

IP 55
ISO

PSA
RL
UKCA
VCI

VG
WN

Radialis (keresztiranyu) eré

Axialis eré

Elelmiszeripari hasznalatra engedélyezett
kendanyag

Normal hatasfoku motorok

Energiatakarékos motorok

International Electrotechnical Commission
(Nemzetkozi elektrotechnikai bizottsag)
National Electrical Manufacturers Association
(Nemzeti villamosipari gyartok szovetsége)
International Protection (Nemzetkozi védettség)
Nemzetkozi Szabvanyligyi Szervezet
pH-érték

Személyi véddfelszerelés

Iranyelv

UK Conformity Assessed (a Nagy-Britanniaba
szant termékek megfeleléségének jeldlése)
Volatile Corrosion Inhibitor

(illékony korréziégatld)

Viszkozitasi csoport

A Getriebebau NORD altal rendelkezésre
bocsatott dokumentum
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